PRODUCT DATA SHEET 13 kwietnia 2018 (Rewizja wydania z 19 stycznia 2017)

AMERLOCK® 400 AL / SIGMACOVER™ 400 AL

OPIS

Farba epoksydowa dwusktadnikowa, grubopowtokowa

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

¢ Powtoka do napraw, zawierajgca aluminium i tolerujgca gorzej przygotowane podtoza

e Kompatybilna z szerokg gama podtozy i stopni przygotowania powierzchni

¢ O wysokiej zawartosci czesci statych, niskiej zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych VOC
e Moze by¢ przemalowana przez szerokg game farb nawierzchniowych

¢ Dobra adhezja do wiekszosci starych (istniejgcych) powtok

e Dobra odpornos¢ na zachlapanie chemikaliami

KOLOR I POLYSK

e Aluminium
e Potpotysk

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ sktadnikow dwa

Gestosé 1,3 kg/I (10,8 Ib/US gal)

Zawartos¢ substanciji statych 85 + 2%

VOC (dostarczane) max. 157,0 g/kg (Dyrektywa 1999/13/EC, SED)
max. 150,0 g/I (ok. 1,3 Ib/gal)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej 125 pm (5,0 mils) na warstwe

Wydajnos¢ teoretyczna 6,8 m?/1 dla 125 pm (273 ft>/US gal dla 5,0 mils)

Suchos¢ dotykowa 6 godz.

Przerwy miedzy naktadaniem Minimum: 16 godz.

kolejnych powtok patrz tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok

Petne utwardzenie 7 dni

Okres przechowywania (chtodne i Baza: co najmniej 36 mies. przechowywana w suchych i chtodnych warunkach

suche miejsce) Utwardzacz: co najmniej 36 mies. gdy przechowywany w suchych i chtodnych
warunkach

Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - czas przemalowania
- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania
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AMERLOCK® 400 AL / SIGMACOVER™ 400 AL

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

Warunki przygotowania powierzchni

e Stal; oczyscic¢ strumieniowo sciernie do ISO Sa2lz, dla osiggniecia doskonatej ochrony przed korozjg

e Stal: oczyscic¢ strumieniowo sciernie do ISO-Sa2, profil chropowatosci 40 - 70 um (1,6 - 2,8 mils) lub mechanicznie do
ISO-St2 dla zapewnienia dobrej ochrony przed korozjg

¢ Stal z podktadem czasowej ochrony: oczysci¢ do SPSS-Pt3 / SSPC-SP3

e Pomalowang stal: oczysci¢ woda pod wysokim cisnieniem do VIS WJ2/3L

¢ Istniejgcy system o dobrej kondycji; odpowiednio zchropowacony, suchy i pozbawiony zanieczyszczen

¢ Dla narazenia zanurzeniowego: stal; oczysci¢ strumieniowo Sciernie do ISO-Sa2/2

Temperatura podtoza i warunki aplikaciji

e Temperatura powierzchni podczas aplikacji powinna by¢ miedzy 5°C (41°F) a 60°C (140°F)

e Temperatura podtoza podczas aplikacji powinna by¢ co najmniej o 3°C (5°F) od punktu rosy

e Temperatura otoczenia podczas aplikaciji i utwardzania powinna by¢ miedzy 5°C (41°F) a 50°C (122°F)
¢ Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania nie powinna przekracza¢ 90%

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

Proporcja mieszania objetosciowo: baza do utwardzacza 50:50 (1:1

e Farbe mieszac przed uzyciem, zalecane stosowanie mieszadta mechanicznego, do osiagniecia jednorodnosci
¢ Dodawac utwardzacz do bazy kontynujac mieszanie az do osiggniecia jednorodnosci

e Rozcienczalnik powinien by¢ oddawany po wymieszaniu sktadnikow

¢ Nadmiar rozcienczalnika powoduje zmniejszenie odpornosci na powstawanie zaciekow

Przydatnos¢ mieszaniny do stosowania
4 godz. w 20°C (68°F)

Uwaga: Patrz DANE DODATKOWE- czas przydatnosci do stosowania

NATRYSK PNEUMATYCZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-92

Objetosc¢ rozcienczalnika
0 - 10%, w zaleznosci od wymaganej grubosci powtoki i warunkow aplikaciji

Srednica dyszy
1.8 - 2.0 mm (ok. 0.070 - 0.079 cale)

Cisnienie na dyszy
0,3-0,4 MPa (ok. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)

Ref. P383 Str2/5



PRODUCT DATA SHEET 13 kwietnia 2018 (Rewizja wydania z 19 stycznia 2017)

AMERLOCK® 400 AL / SIGMACOVER™ 400 AL

NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Zalecany rozcienczalnik
Nie ma potrzeby dodawac rozpuszczalnika

Srednica dyszy

Ok. 0.48 - 0.53 mm (0.019 - 0.021 cale)

Cisnienie na dyszy

15,0 -18,0 MPa (ok. 150 - 180 bar; 2176 - 2611 p.s.i.)

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM
e Pedzel - aplikowac¢ rownomiernie czystym, dobrze zwilzonym pedzlem
¢ Aplikacja pedzlem lub watkiem zapewni okoto 80 mikrometrow GPS w jednej warstwie.

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA

THINNER 90-58

DANE DODATKOWE

Wydajnos¢ teoretyczna a grubosc¢ DFT

DFT

Wydajnosc¢ teoretyczna

125 pm (5,0 mils)

6,8 m?/1 (273 ft/US gal)

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 125 pm (5.0 mils)

Przemalowanie farba... |Przerwa 10°C (50°F) |20°C (68°F) [30°C (86°F) [40°C (104°F)

tg sama farbg minimum 24 godz. 16 godz. 8 godz. 4 godz.
maksimum 3 mies. 3 mies. 2 mies. 1mies.

farbami poliuretanowymi [ minimum 36 godz. 16 godz. 8 godz. 4 godz.
maksimum 1mies. 1mies. 14 dni 7 dni

Uwaga: * Czasy w tabeli przerw miedzywarstwowych moga by¢ wydtuzone w niektérych okolicznosciach.
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AMERLOCK® 400 AL / SIGMACOVER™ 400 AL

Czas utwardzania powtoki o grubosci DFT do 125 pm (5.0 mils)

Temperatura podtoza |Sucha nadotyk Wstepne Petne utwardzenie
utwardzenie

10°C (50°F) 16 godz. 3 dni 21 dni

20°C (68°F) 6 godz. 24 godz. 7 dni

30°C (86°F) 4 godz. 10 godz. 4 dni

40°C (104°F) 2 godz. 8 godz. 3dni

Notatki:

- Odpowiednia wentylacja musi by¢ zapewniona podczas aplikacji i utwardzania
- Czasy schniecia zalezg od temperatury powietrza i stali, zaaplikowanej grubosci warstwy mokrej, wentylacji i innych warunkéw
Srodowiska

Czas uzycia mieszaniny (przy lepkosci aplikacyjnej)

Temperatura mieszaniny Przydatnosc¢
mieszaniny do
stosowania

10°C (50°F) 6 godz.

20°C (68°F) 4 godz.

30°C (86°F) 2 godz.

40°C (104°F) 1godz.

BHP

e Wyrdb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroznosc¢ i unika¢ wdychania oparow i mgty
natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i skérg

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective and Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarczac¢ odbiorcom identyczny
wyrob niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie drobnych
modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz wynikajgce z
konkretnych okolicznosci. |[W tego typu przypadkach nalezy korzystac z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

¢ Objasnienia do kart technicznych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1410
¢ Obijasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1411
e Wskazowki BHP ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1430

¢ Bezpieczenstwo w pomieszczeniach|zamknietych, ochrona zdrowia, ryzykolwybuchu, ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1431
ryzyko zatrucia

e (Czyszczenie stali i usuwanie rdzy ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1490

e Wilgotnos¢ wzgledna - temperatura podtoza -temperatura powietrza ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1650
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PPG gwarantu]e, Ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakosé tego wyrobu jest ze specyfikacjami PPG igzuj i dla tego wyrobu w czasie jego produkcii i (iii) wyr6b zostanie dostarczony w stanie
od g i osoby iej o nar iek amerykanski y tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI

SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI
HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WEACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG

WYKLUCZONE. W ini y moze wnosi¢ ia wobec PPG wytacznie w formie pi j w ciggu pigciu (5) dni od daty odkrycia pr i j wady, j Ze nie pézniej niz
zdwéch j terminéw: termin uptywu okresu przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do ywcy. Jezeli Y nie i i PPG o ni $
wyrobu w trybie powyzej, wy y to mozliwos¢ uzy ia przez ywce iana ie niniejszej i

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB
WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja

jedynie charakter wskazowek i oparte s3 o proby laboratoryjne uznawane przez PPG za marygodne PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacji na ie prak ni

i ju wyrobu. i ia lub ie dotyczace iniej wyrobu, i w i j lub sfor w i ina S
zapytania, opieraja si¢ o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG s3 marygodne Zarowno wyrob, jak i powigzane z nim informacje sadlauzy iko y j y wiedza i
kwalifikacjami z i. To na uzy n poczy i S¢ za zweryfik ie przy Sci wyrobu do p przez siebie i jmuje sie, ze y juz
takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie posi: zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan podtoza badz na szereg innych ikow determinuj ie wyrobu i proces jego
apllkac]l Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadne] odpowiedzialnosci za straty, urazy lub ia wynil z i ia wyrobu badz z informaciji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze

umowy ig il j efekty aplikacji wyrobu moga ikac ze zmianw iu, w ktorym wyréb jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych badz z

ji danych. Niniej karta ji i ie jej wersje, a i ywcy przed i wyrobu jest ienie sig, czy zawarte tu informacje sg nadal aktualne. Na witrynie

www.ppgpmc.com opublik s3 karty i y yrobéw PPG do i ych i dla okre i Wersja angi iniejszej karty bedzie mie¢ charakter nadrzedny wobec

wszelkich jej ttumaczen.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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