FISA CU DATE PRODUS 27 iunie 2018 (Revizie ed. 30 mai 2018)

AMERCOAT® 68 HS

DESCRIERE

Vopsea epoxidica bogata in zinc, din trei componenti

CARACTERISTICI PRINCIPALE

¢ >80% zinc in pelicula uscata

» Asigura o rezistenta la coroziune remarcabila

e Timpi de uscare scurti pentru o revopsire rapida

e Pentru uscarea la temperaturi scazute, se poate folosi acceleratorul AMERCOAT 861

e Grund care corespunde cerintelor ANSI/NSF 61 pentru tancuri de apa potabila din otel (valabil doar pentru productia in
SUA)

CULOARE $I LUCIU

e Griroscat
e Mat

Nota: Culoarea verde se face doar la solicitarea clientului. Culoarea gri este disponibila doar in Asia.

DATE GENERALE LA 68°F (20°C)

Date despre produsul mixat

Numar de componenti Trei

Densitate 3,2 kg/I (26,7 Ib/US gal)

Volum de solide 70 = 2%

COV (Livrat) max. 2,4 Ib/US gal (approx. 288 g/l)

Rezistenta la temperatura (Continua) |To 400°F (204°C)

Grosime pelicula uscata recomandata (2,0 - 5,0 mils (50 - 125 pm) depending on system

Rata de acoperire teoretica 561 ft*/US gal for 2,0 mils (14,0 m%/I for 50 ym)

Timp de valabilitate Baza: minim 24 luni cand e pastrata la loc racoros si uscat
Tntaritor: minim 24 luni cand e pastrat la loc ricoros si uscat
Pulbere: minim 24 luni cand este pastrat la loc racoros si uscat

Note:

- Vedeti DATE ADITIONALE - Intervale de reacoperire

- Vedeti DATE ADITIONALE - Timpi de uscare

- Culorile se modifica la temperaturi ridicate

- In ceea ce priveste rezistenta la temperatura continua, expunerea trebuie sa fie mai mica de 5% din timp si maxim 24 de ore.

CONDITII $| TEMPERATURI RECOMANDATE PENTRU SUPORT

¢ Performanta vopselei este proportionala cu gradul de pregatire a suprafetei. Straturile anterioare trebuie sa fie uscate si
necontaminate.
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AMERCOAT® 68 HS

Otel

e Sablare cu un abraziv granular cu muchii ascutite la un grad de pregatire a suprafetei de SSPC SP-6 sau mai mare. Este
necesar sa se asigure o rugozitate a profilului de 1.0 - 3.0 mils (25 - 75 um).

e Sunt acceptabile si valori ale rugozitatii de pana la 5 mils (125 pm) dar aplicarea produsului trebuie facuta in asa fel incat
sa se atinga o grosime de minim 2,5 mils (60 um) deasupra varfurilor profilului.

e Aplicati produsul cat mai repede posibil ihainte ca suprafata sablata sa rugineasca.

e Protejati suprafata ce trebuie vopsita de contaminare cu uleiuri, grasimi sau orice alti contaminanti de natura organica

e Pentru mici remedieri, suprafetele se pot pregati mecanic la un grad SSPC SP-3 iar pentru zonele mai mari, cand
sablarea nu este posibil3, trebuie sa se asigure un grad de pregatire a suprafetei de minim SSPC SP-11

Conditii de aplicare si temperaturi recomandate pentru suport

e Temperatura suprafetei pe timpul aplicarii trebuie sa fie intr 40°F (4°C) si 120°F (49°C)

e Cand se foloseste accelerator, temperatura suprafetei pe timpul aplicarii trebuie sa fie intre 32°F (0°C) si 100°F (38°C)
¢ Pe timpul aplicarii, temperatura suprafetei trebuie sa fie cu cel putin 5°F (3°C) deasupra punctului de roua

¢ Umiditatea relativa in timpul aplicarii si uscarii nu trebuie sa depaseasca 85%

Note:

- Pevreme rece, trebuie verificat cu cea mai mare grija sa nu existe gheata pe suprafata

- Produsul poate fi aplicat fara accelerator la temperaturi joase ale aerului si substratului avand valori de pana la 4,44°C (40°F). Pe timpul
aplicarii, temperatura vopselei trebuie mentinuta intre 10°C (50°F) si 32,22°C (90°F). Atunci cand nu se foloseste accelerator, datorita
timpului foarte lung de uscare, se recomanda ca aplicarea sa se faca atunci cand se asteapta temperature de peste 10°C (50°F) in
primele 12 ore de la aplicare. Suprafetele proaspat vopsite trebuie protejate de contactul cu umezeala pana cand se usucain
profunzime.

- Atunci cand nu este posibila pregatirea suprafetei prin sablare, se poate face pregatire mecanica la luciu metalic la SSPC-SP11 (ISO-
St3)

SPECIFICATIE SISTEM

e Grund: Direct pe metal poate fi utilizat la remedieri un grund pe baza de zinc silicat anorganic precum DIMETCOTE 9-
SERIES

e Strat final:: AMERSHIELD, PSX 700, AMERCOAT 450 H, AMERLOCK 2/400, AMERCOAT 385, AMERCOAT 370,
AMERCOAT Epoxies, PITTGUARD Epoxies, DURATHANE DTM, PITTHANE ULTRA

PREGATIREA SECUNDARA A SUPRAFETEI

e Pe timpul depozitarii si al constructiei, trebuie limitata contaminarea grundului pasivant

Amestecatiintreg setul
e Pre-mixati fiecare component in parte cu un mixer pneumatic la viteza moderata, pentru omogenizare. Adaugati

intaritorul la baza si continuati sd amestecati timp de 1-2 minute pana la omogenizarea completa. Adaugati pulberea
treptat, cu viteza mica si amestecati pana se omogenizeaza complet. Treceti amestecul printr-o sita de 30 mesh pentru a
indeparta orice aglomerari ce nu s-au dispersat (cocoloase).

e Agitati continuu in timpul aplicarii
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AMERCOAT® 68 HS

Timp de utilizare amestec
16 ore at 70°F (21°C)

Nota: Vedeti DATE ADITIONALE - Timp de utilizare amestec

Aplicare

e Suprafata trebuie protejata de impuritatile ce pot fi aduse de curentii de aer.

e Asigurati o ventilatie buna pe timpul aplicarii si uscarii.

* Asigurati protectia impotriva vantului ce poate afecta jetul de vopsea in timpul aplicarii.

Temperatura amestecului
Pe timpul aplicarii, temperatura amestecului trebuie sa fie intre 50°F (10°C) si 90°F (32°C)

Vopsire cu aer
e Produsul este sensibil la umezeala. Prezenta filtrelor de umezeala si de ulei pe coloana de aer comprimat este esentiala.

e Serecomanda sa se utilizeze regulatoare de presiune pentru aerul comprimat si pentru vopsea precum si separatoare de
picaturi si de ulei pe coloana de aer.
e Utilizati echipament conventional, standard.

Diluant recomandat
THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) (xylene), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) (recomandat pentru > 90°F (32°C), THINNER 91-82
(AMERCOAT T-10)

Volum diluant
0-10%

Orificiu duza
Aprox. 0.070 in (1.8 mm)

Vopsire la pistol fara aer
¢ Raport de 45:1 sau mai mare

Diluant recomandat
THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) (xylene), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) (recomandat pentru > 90°F (32°C), THINNER 91-82
(AMERCOAT T-10)

Volum diluant
0-7%

Orificiu duza
0.017 - 0.019 in (aprox. 0.43 - 0.48 mm)
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AMERCOAT® 68 HS

27 iunie 2018 (Revizie ed. 30 mai 2018)

Aplicare la pensula sau trafalet

o Utilizati perii de calitate, cu par natural. Aplicarea la pensula se recomanda doar pentru zone mici si/sau mici remedieri.
Nu se recomanda aplicarea la trafalet.

e Asigurati-va ca pensula / trafaletul sunt bine incarcate cu vopsea pentru a se evita inglobarea de bule de aer. Eliminati
bulele de aer cu pensula. Este posibil sa fie necesar sa aplicati mai multe straturi pentru a ajunge la grosimea specificata.

Diluant recomandat
THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) (xylene), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) (recomandat pentru > 90°F (32°C)), THINNER 91-82
(AMERCOAT T-10)

Volum diluant
0-6%

Diluant pentru curatare
Amercoat 12 Cleaner (Thinner 90-58) or Amercoat 65 Thinner (Thinner 21-06)

Nota: Echipamentul de aplicare trebuie curatat imediat dupa utilizare

DATE ADITIONALE

Intervalul de reacoperire pentru grosimi de pana la 3.0 mils (75 pm)

Acoperire cu... Interval 32°F(0°C) |50°F(10°C) |70°F(21°C) |90°F(32°C)

Cu diferite vopsele bi- Minimum N/A 6 ore 2 ore 1ora

componente epoxidice $i | p1aximum Nelimitat Nelimitat Nelimitat Nelimitat

poliuretanice

Note:

- Suprafata trebuie spalata cu apa sub presiune pentru a indeparta contaminantii si sarurile de zinc. Suprafata trebuie sa fie curata si
uscata.

- Produsul nu necesita asperizare inainte de revopsire. Suprafata trebuie, insa, sa fie curata si sa nu aiba saruri de zinc. Pentru a
indeparta contaminantii si sarurile de zinc se poate spala cu apa sub presiune.
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AMERCOAT® 68 HS

27 iunie 2018 (Revizie ed. 30 mai 2018)

Intervalul de reacoperire cu accelerator AMERCOAT 861 pentru grosimi de panala

Acoperire cu... Interval 32°F(0°C) |[50°F(10°C) |70°F(21°C) |90°F(32°C)
Cu sine insusi Minimum 16 ore 3ore lora 30 minute
Maximum Nelimitat Nelimitat Nelimitat Nelimitat
PSX 700 Minimum 16 ore 4 ore 1,5 ore 45 minute
Maximum Nelimitat Nelimitat Nelimitat Nelimitat
Note:
- Suprafata trebuie spalata cu apa sub presiune pentru a indeparta contaminantii si sarurile de zinc. Suprafata trebuie sa fie curata si
uscata.

- In cazul uscérii fortate (temperatura cuptorului intre 140°F (60°C) si 180°F (82°C)), produsul se poate reacoperi dupa 5 - 15 minute.
Asteptati un timp de 5 - 10 minute hainte de a ridica temperatura peste 120°F (49°C) pentru a permite evaporarea solventului. Pentru
aceasta procedura se recomanda folosirea acceleratorului AMERCOAT 861.

- Produsul nu necesita asperizare inainte de revopsire. Suprafata trebuie, insa, sa fie curata si sa nu aiba saruri de zinc. Pentru a

indeparta contaminantii si sarurile de zinc se poate spala cu apa sub presiune.

Timpul de uscare pentru grosimi de pana la 3.0 mils (75 pm)

Temperatura substrat |Uscare la atingere Uscare la manipulare
40°F (4°C) 6 ore 36 ore

50°F (10°C) 90 minutes 18 ore

70°F (21°C) 30 minute 4 ore

90°F (32°C) 15 minute 2,50re

Timpul de uscare pentru grosimi de pana la 3.0 mils (75 pm) cand se foloseste

acceleratorul Amercoat 861

Temperatura substrat |Uscare la atingere Uscare la manipulare
32°F (0°C) 6 ore 48 ore

50°F (10°C) 1lora 8 ore

70°F (21°C) 20 minute 3ore

90°F (32°C) 10 minute 1,5 ore

Timp de utilizare amestec (la vascozitatea de aplicare)

Temperatura amestec Timp de utilizare
amestec
50°F (10°C) 24 ore
70°F (21°C) 16 ore
90°F (32°C) 8 ore
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AMERCOAT® 68 HS

Timpul de viata al amestecului (la vascozitatea de

aplicare) cu accelerator AMERCOAT 861

Temperatura amestec Timp de utilizare
amestec

50°F (10°C) 16 ore

70°F (21°C) 9 ore

90°F (32°C) 5 ore

Criteriile NSF de aplicare pentru apa potabila

Criteriul de aplicare pentru grosimi de panala 4.0

mils (100 um)

Criteriul de aplicare

Valoare

Numarul de straturi

1

Grosimea maxima de
strat

4.0 mils (100 pm)

Intervalul minim de
reacoperire

16 ore

Timpul mimin de
maturare pana la intrarea
n serviciu

Va rugam consultati
listele NSF referitoare la
sistemele de vopsire
epoxidice pentru tancuri

Diluant

PPG 21-06 / Amercoat 65

Dilutia maxima

6%

Dimensiunea minima a
tancului

189,27 m*

Sisteme de vopsire
pentru tancuri aprobate
de NSF

Amerlock 2, Amerlock 2
VOC, Novaguard 810,
Amercoat 133

Note:

27 iunie 2018 (Revizie ed. 30 mai 2018)

- Varugam sa consultati lista actualizata la http://info.nsf.org/Certified/PwsComponents/Listings.asp?Company=02460&Standard=061
- Doar pentru productie in SUA

Certificari

¢ RCSC Class B slip coefficient for high strength bolted connections

e SSPC Paint 20, Type ll, Level 2

¢ Pulberea de zinc corespunde cerintelor standardului ASTM D520 Type 3

e Corespunde cerintelor ANSI/NSF Standard 61 (apa potabild). Pentrur instructiuni de aplicare NSF va rugam sa vizitati

urmatorul website: http://www.nsf.org/certified-products-systems/
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AMERCOAT® 68 HS

MASURI DE SIGURANTA
¢ Pentru vopsea si diluantii recomandati, consultati FISELE DE INFORMATII 1430, 1431 si FISELE DE SECURITATE
corespunzatoare.

e Aceasta este o0 vopsea pe baza de solventi si trebuie avut grija sa se evite inhalarea de ceata de pulverizare sau vapori
precum si contactul dintre vopseaua umeda si piele sau ochi

DISPONIBILITATE PE GLOB

Scopul PPG Protective and Marine Coatings este de a furniza intotdeauna, acelasi produs, in toata lumea. Cu toate acestea, o
usoard modificare a produsului este uneori necesara pentru a respecta normele/circumstantele locale sau nationale. in aceste
situatii se foloseste o alta fisa tehnica a produsului

REFERINTE

e TABELE DE CONVERSIE FISA DE INFORMATII 1410
o EXPLICATII LA FISELE TEHNICE DE PRODUS FISA DE INFORMATII 1411
 INDICATII DE SIGURANTA FISA DE INFORMATII 1430
» NORME DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL IN SPATII INCHISE, CU RISC DE FISA DE INFORMATII 1431

EXPLOZIE $1 CU RISC TOXIC

GARANTIE

PPG garanteaza (i) ca este proprietara pr i, (ii) cali pl i este conforma cu specificatiile PPG pentru p ivin vig la icatiei si (iii) p vafilivrat liber de orice
drept legitim al oricarui tert pentru incalcarea oricarui brevet american existent cu privire la produs. ACESTEA SUNT SINGURELE GARANTII PE CARE LE OFERA PPG S| ORICE ALTE GARANTII EXPRESE SAU
IMPLICITE, DE NATURA STATUTARA SAU CARE REZULTA IN ALT MOD DIN LEGE, DIN CONDUITA ANTERIOARA IN AFACERI SAU UZANTA COMERCIALA, INCLUSIV, FARA A SE LIMITA LA ORICE ALTA GARANTIE
CU PRIVIRE LA CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI, SUNT EXCLUSE DE PPG. C ara vatr ite orice p ie acoperita de prezenta garantie catre PPG in scrisin

termen de cinci (5) zile de la la care Ci aratorul a insain niciun caz dupa expirarea termenului de valabilitate aplicabil pentru produs sau dupa un an de la data livrarii
p! i catre Ci ara oricare data survine mai devreme. in cazul in care C aratorul nu aPPG i conform i din p fisa, dreptul C ara ide
conform p i tiisevap

PPG NU VA RASPUNDE IN NICIUN CAZ IN BAZA NICIUNUI SISTEM DE RECUPERARE (FIE BAZAT PE NEGLIJENTA DE ORICE NATURA, RASPUNDEREA OBIECTIVA SAU RASPUNDEREA CIVILA DELICTUALA) PENTRU
DAUNE INDIRECTE, SPECIALE, INCIDENTALE SAU DE CONSECINTA SUB NICIO FORMA REFERITOARE LA, REIESIND SAU REZULTAND DIN ORICE UTILIZARE A PRODUSULUL. Informatiile din prezenta fisa au

exclusiv caracter orientativ si se a pe teste de lab despre care PPG idera ca prezinta si a. PPG poate modifica informatiile din p fisain orice drept intaa
si arii i apr . Toater arile sau sugestiile referitoare la utilizarea produsului PPG, fie incluse in documentatia tehnic3, fie oferite drept ra lao ita ici de
informatii sau oferite in alt mod se bazeaza pe date fiabile conform il de care di PPG. Prod | si informatiile aferente sunt create pentru utilizatorii care dispun de
si abilitatile industriale sieste ilitatea i final sa determine ul al pr i pentru propria utilizare specifica si se va i cas-ap laacest
de catre C arator, din proprie initiativa si pe riscul sau. PPG nu are control nici asupra calitatii, nici asupra starii substratului, nici asupra numerosilor factori care afecteaza utilizarea si aplicarea produsului. Prin

urmare PPG nu recunoaste niciun fel de raspundere ce rezulta din orice prejudiciu, vatamare corporala sau dauna de consecinta a unei astfel de utilizari sau a continutului prezentelor informatii (cu exceptia
cazuluiin care exista acorduri scrise ce stipuleaza contrariul). Abaterile cu privire la mediul de aplicare, modificarile in legatura cu procedurile de utilizare sau extrapolarea datelor pot duce la rezultate

nesatisfacatoare. Prezenta fisa de date inlocuieste toate versiunile anterioare si este responsabilitatea Cumparatorului sa se asigure ca prezentele informatii sunt actuale inainte de a utiliza produsul. Fise

pentru toate prodi le PPGF ive & Marine Coati sunt di ibile pe www.ppgpmc.com. Textul in limba adin pi fisavap la asupra oricarei traduceri a acestuia.
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AMERCOAT® 68 HS

Ambalare: Disponibil in seturi de 1-gallon si 4-galloni

Cod produs Descriere
ATG8HS-A Baza gri roscat
AT68HS-5 Baza verde
AT68HS-B Int&ritor
AT68HS-P Pulbere de zinc

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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