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P190-6759

REVESTIMIENTO.TRANSPARENTE
EXPRES-LV

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

P190-6759 Revestimiento Transparente Exprés-LV es una capa transparente de
uretano acrilico con.alto contenido de solidos de 2 componentes y de secado rapido
que provee un-acabado duradero de alto brillo que se aplica de manera rapida y
facil, disefiado especificamente para usar sobre las bases Aquabase Plus® solubles
en agua.

Elaborado para usar con
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REVESTIMIENTO TRANSPARENTE EXPRES-LV

PRODUCTOS

P190-6759 Revestimiento transparente Exprés-LV
P210-872 Endurecedor rapido

P210-875 Endurecedor mediano

P210-877 Endurecedor lento

P850-1775 Reductor de Temperatura Media HS Plus
P275-2200 Acelerador

ESTOS PRODUCTOS SON PARA LA PINTURA PROFESIONAL DE VEHICULOS AUTOMOTORES SOLAMENTE
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PROCESO

PROPORCION REVESTIMIENTO TRANSPARENTE EXPRES-LV
DE MEZCLA Sistema Exprés Plus Sistema exprés Sistema estandar
Revestimiento transparente |Revestimiento transparente |Revestimiento transparente
P190-6759 3 partes P190-6759 3 partes P190-6759 3 partes
Endurecedor Endurecedor Endurecedor
=|_|= m P210-872 1 parte P210-872 1 parte P210-875/77 1 parte
Reductor Reductor Reductor
— P850-1775 1 parte* P850-1775 1 parte* P850-1775 1 parte*
I
1 Acelerador
" P275-2200 5%
*Nota: Para el método estandar de aplicacién de dos capas, se puede agregar ' parte de reductor
P850-1775 para mejorar el flujo en caso de ser necesario.
VIDA UTIL

1a1.5horas a 70 °F (21 °C)

Nota: La vida util se acorta si aumentan las temperaturas.

PISTOLA DE Boquilla: De1.2a1.4mm
ROCIADO Y Viscosidad de rociado: De 17 a 19 segundos DIN4 a 21 °C (70 °F)
PRESION DE AIRE HVLP: Maximo 10 psi de presién en el tapén
mﬁk Convencional: De 29 a 40 psi en la pistola
HVLP Consulte la presion de aire recomendada por el fabricante de la pistola.
APLICACION One Visit: Aplique una capa fluida liviana a moderada y proceda inmediatamente a

:_)
o

aplicar una segunda capa moderada humeda para obtener un espesor de pelicula seca de 2 a

2.5 mils.
(0]

Estandar de 2 capas: Aplique 2 capas humedas moderadas dejando secar por

evaporacion

10 minutos entre capas, para obtener un espesor de pelicula seca de 2 a 2.5 mils.

SECADO POR

R

[
1

SION

EVARO
i1

One Visit: En un panel vertical sencillo, entre la primera y la segunda capa, deje secar
por evaporacion durante 1 minuto. Si se aplica en dos o mas paneles, no es necesario dejar

secar por evaporacion.
(0]

Estandar de 2 capas: Deje secar de 5 a 10 minutos entre capas dependiendo de las
condiciones de la cabina o de la combinacion de endurecedor o disolvente.

TIEMPOS

DE

SECADO

m
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Sistema Exprés Plus

Secado al aire a 21 °C (70 °)
Sin polvo: De 20 a

40 minutos
Para manipular: De 3 a 5 horas
Pulido: De 2 a 3 horas

Secado forzado a 49 °C (120 °F):
Temperatura del metal
20 minutos

Secado forzado a 60 °C (140 °F):
Temperatura del metal
10 minutos

IR (Infrarrojo)
Potencia total: De 8 a

15 minutos

Sistema exprés

Secado al aire a 21 °C (70 °)
Sin polvo: De 20 a

40 minutos
Para manipular: De 5 a 7 horas
Pulido: De 3 a 5 horas

Secado forzado a 49 °C (120 °F):
Temperatura del metal
40 minutos

Secado forzado a 60 °C (140 °F):
Temperatura del metal
20 minutos

IR (Infrarrojo)
Potencia total: De 8 a
3 15 minutos

Sistema estandar

Secado al aire a 21 °C (70 °)
Sin polvo: De 20 a

40 minutos
Para manipular: De 5 a 7 horas
Pulido: De 3 a 5 horas

Secado forzado a 49 °C (120 °F):
Temperatura del metal
40 minutos

Secado forzado a 60 °C (140 °F):
Temperatura del metal
20 minutos

IR (Infrarrojo)
Potencia total: De 8 a

15 minutos g/¢5




REVESTIMIENTO TRANSPARENTE EXPRES-LV

Cuadro de activacion por peso para P190-6759 Revestimiento
Transparente Exprés-LV

Peso acumulativo en gramos
P?lg;-régzg 1 parte 1 parte . 5%
Volumen final listo para usarse - P210-87x P850-1775* ) P275-2200
Revestimiento (opcional)
Endurecedor Reductor Acelerador
transparente
Yapinta/4 0z. /118 ml 80.2 105.5 137.2 144
Y2 pinta / 8 0z. / 236 mi 160.4 210.9 274.5 287
Y4 pinta / 12 oz. / 355 ml 240.6 316.5 411.6 431
1 pinta/ 16 oz. / 709 ml 320.7 421.8 548.9 574
1.25 pintas / 20 0z. / 828 ml 400.9 527.3 686.2 718
1.5 pintas / 24 0z. / 828 ml 4811 632.8 832.4 862
1.75 pintas / 28 0z. / 828 ml 561.3 738.2 960.6 1005
1 cuarto de galon / 32 0z. / 946 ml 641.4 843.6 1097.8 1149
1.5 cuarto de galén /48 0z. / 1.42 | 962.1 1265.4 1646.7 1732
2 cuarto de galén / 64 0z. / 1.89 | 1282.9 1687.2 2195.7 2297
*Nota: Para el método estandar de aplicacién de dos capas, se puede agregar 'z parte de reductor P850-1775 para mejorar el flujo
en caso de ser necesario.

SUSTRATOS

P190-6759 Revestimiento Transparente Exprés-LV puede aplicarse sobre las bases
Aquabase Plus después de dejar secar durante el tiempo requerido.

APLICACION OPCIONAL EN PLASTICOS

P190-6759 Revestimiento transparente 5 Partes
P100-2021 Aditivo flexible LV 1 Parte

Luego, esta mezcla debera ser activada y adelgazada de manera regular.

No necesita usar el P100-2021 cuando se utiliza el P190-6759 en piezas de plastico. Sin embargo, para
piezas muy flexibles o bordes delanteros, por ejemplo, cubiertas de parachoques y tableros de instrumentos,
agregar el P100-2021 mejorara la flexibilidad general.

CAPACIDAD DE RECUBRIMIENTO
P190-6759 Revestimiento Transparente Exprés-LV utilizado con Endurecedores
P210-872 rapido, P210-875 moderado y P210-877 lento, puede recubrirse
completamente después de secarlo al aire durante 3 a 5 horas a 21 °C (70 °F).

Cuando se somete a secado forzado durante el tiempo recomendado segun la
temperatura del metal, el P190-6759 puede recubrirse completamente después de que
se ha enfriado.

PULIDO

Generalmente no se necesita pulir. Por el contrario, si necesita pulirse para eliminar
incrustaciones de polvo pequenas, lije en mojado con papel lija P1500 y siga los
procedimientos regulares de pulido.
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REVESTIMIENTO TRANSPARENTE EXPRES-LV

NOTAS DEL PROCESO

Para obtener un desempefio éptimo, los sistemas de pintura no deben aplicarse frios.
Para obtener los mejores resultados, deje que transcurra el tiempo suficiente para que
la pintura alcance una temperatura de 21 °C (70 °F).

Difuminado:

Después de reparar por zonas, use el solvente mezclador de acabado uniforme
SXA840 O SLV840 de ONECHOICE® y apliquelo comenzando desde la parte externa
de la zona de reparacion hacia el centro del area reparada para desvanecer el borde
de union de la capa transparente.

LIMPIEZA DEL EQUIPO

Disolvente de limpieza aprobado

ESPECIFICACIONES DE DESEMPENO

Exprés Plus Expré .
. prés/Estandar
Flexible Flexible
. . (Premezcla
Exprés Plus Exprés Plus P190-6759 : | Exprés/Estandar é,?rg%m:fs%a_
, _ P100-2021 N :
?29100-6877529" PP12910(;6877529'. en una proporcion P190-6759 : P100-2021 .
- : - : . . en una proporcion
P850-1775 : P850-1775 : P1g(e)-56'715)9 _ PF;25109'18777X5'_ de 5:1)
P275-2200 P275-2200 P210-87x N ’ P190-6759 :
P850-1775 : P210-87x .
P275-2200 + P850-1775 +
Combinaciones RTS P100-2021 P100-2021
Proporcion de volumen 3:1:14+5% 3:1:1.5+5% 3:1:1+5% 3:1:1.5 3:1:1
c . . Revestimiento Revestimiento Revestimiento Revestimiento Revestimiento
ategoria de uso aplicable t transparente transparente
ransparente transparente . transparente .
(flexionado) (flexionado)
COQV real (g/l) 151 136 151 139 136
COQV real (Ib/ gal de EE. UU.) 1.26 1.14 1.26 1.17 1.14
CQV reglamentario 247 247 248 249 236
(menos agua y exentos) (g/l)
COV reglamentario (menos agua y
exentos) (Ib/ gal de EE. UU.) 2.06 2.06 2.07 2.08 1.97
Densidad (g/l) 1154 1171 1164 1179 1174
Densidad (Ib/ gal de EE. UU.) 9.63 9.77 9.71 9.84 9.80
% de peso de volatiles 57.8 62.1 57.2 61.5 59.9
% de peso de agua 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
% de peso de exentos 44.7 50.4 44.2 49.7 48.3
% de volumen de agua 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
% de volumen de exentos 39.0 448 38.8 44.0 42.3
% de volumen de solidos 43.4 39.3 44.0 401 42.2
Rendimiento en pies?/gal de EE. UU.
a 1 mil. por 100% de eficiencia de 696 630 706 643 677

transferencia
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REVESTIMIENTO TRANSPARENTE EXPRES-LV

GUIA DE SELECCION DEL ENDURECEDOR PARA P190-6759 REVESTIMIENTO TRANSPARENTE EXPRES-LV

Menor movimiento de aire Humedad y flujo de aire promedio Mayor movimiento de aire
Temperatura y humedad = > Temperatura y humedad
12,000 - 24,000 CFM - 30% - 90% RH
TEMPERATURA

«— 55°F 60° 65°F T70°F 75°F 80°F 85°F 90°F 95°F 100°F  100°F + —
13°C 15°C  18°C 21°C 24°C 27°C 29°C 32°C 35°C 38°C 38°C +

’ Endurecedor
: pP210-872
Reductor
‘ P850-1775
} Endurecedor
-« P210-875 —MMM»
Reductor
P850-1775
Endurecedor
—— P210-877 >
Reductor
P850-1775

Mas pequefia «—La temperatura y el tamafio del area de reparacion afectaran la seleccion del endurecedor ———Mas grande

Para mas informacién, comuniquese con:

Nexa Autocolor - EE. UU. Nexa Autocolor - Canadd
19699 Progress Drive 2301 Royal Windsor Drive Unit #6
Strongsville, OH 44149 Mississauga, Ontario L5J 1K5

Nexa Autocolor, Aquabase, y OneChoice, son marcas comerciales registradas de PPG Industries Ohio, Inc.

©2015 PPG Industries
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