FISA CU DATE PRODUS 11 septembrie 2023 (Revizie ed. 11 septembrie 2023)

PPG HI-TEMP 1027™

DESCRIERE

Vopsea ceramica anorganica pe baza de matrice multipolimerica inerta, monocoponent, rezistenta la temperatura, ce se poate
aplica in grosimi mari de strat

CARACTERISTICI PRINCIPALE

* Proiectata pentru a preveni coroziunea sub izolatie (CUI) a otelurilor carbon si a otelurilor inoxidabile

¢ Previne coroziunea fisuranta sub tensiune externa (CFTE) a otelurilor inoxidabile de tip austenitic si duplex

» Rezista la socuri termice / imersie ciclica si intermitenta si apa fiarta

¢ Rezistenta la temperatura continua de pana la 650°C (1200°F) si la temperaturi intermitente de pana la 760°C (1400°F)
* Rezistenta la variatii ciclice al temperaturii, de la -196°C (-320°F) pana la 540°C (1000°F)

e Toleranta la pregatirea suprafetei si stabila la UV

* Poate fi folosita ca grund pentru produsele din gama PPG HI-TEMP ce sunt straturi finale, nuantabile

¢ Corespunde cerintelor NACE SP0O198 pentru otelurile inoxidabile austenitice aflate sub termoizolatie

CULOARE SI LUCIU

e Negru, gri si gri-deschis
e Mat

Note:
- Pot sa apara diferente minime de culoare de la un lot la altul sau in exploatare fara ca aceasta sa afecteze protectia anticoroziva
- Pentru cele mai bune rezultate, folositi culorile gri sau negru

DATE GENERALE LA 20°C (68°F)

Date despre produs

Numar de componenti Unu

Densitate 1,9 kg/I1 (16,0 Ib/US gal)

Volum de solide 72 +2%

COV (Livrat) Directive 2010/75/EU, SED: max. 210,0 g/kg

max. 420,0 g/l (approx. 3,5 Ib/gal)
EPA Method 24: 390,0 g/Itr (3,3 Ib/USgal)
China GB 30981-2020 (tested) 443,0 g/l (approx. 3,7 Ib/gal)

Grosime pelicula uscata recomandata |125 - 250 ym (5,0 - 10,0 mils) depending on requirements

Rata de acoperire teoretica 5,8 m?/I pentru 125 pm (231 ft%/US gal pentru 5,0 mils)
2,9 m%/I pentru 250 pm (115 ft*/US gal pentru 10,0 mils)

Timp minim de reacoperire 6 ore

Dry to handle/ship 24 ore

Ref. PO12 Pagina 1/6
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PPG HI-TEMP 1027™

Date despre produs

Timp de valabilitate Cel putin 24 luni cand este depozitat intr-un loc racoros si uscat

Note:

- VOC conform EPA Method 24 : considerand DMC(DiMethyl Carbonate) ca exceptat
- Vedeti DATE ADITIONALE - Rata de acoperire si grosimea de strat

- Vedeti DATE ADITIONALE - Intervale de reacoperire

- Vedeti DATE ADITIONALE - Timpi de uscare

- Vedeti DATE ADITIONALE - Rata de acoperire si grosimea de strat

CONDITII S| TEMPERATURI RECOMANDATE PENTRU SUPORT

Otel carbon: conditia substratului pentru suprafete expuse sau suprafete sub izolatie
e Trebuie sa nu prezinte urme de ulei, murdarie, grasime si alti contaminanti, in special saruri

* Polizati sudurile neregulate si muchiile ascutite. Inl&turati brocurile de sudura.

e Se recomanda sablare la SSPC-SP 6, “Commercial Blast” (sablare la ISO-Sa 2) cu o rugozitate de 25 - 50 ym (1.0 - 2.0
mils)

¢ Metode alternative curatarii suprafetei prin sablare: ISO-St2 (SSPC-SP-2), ISO-St3 (SSPC-SP-3), SSPC-SP-15 sau SSPC-
SP WJ-2 sau WJ-3 cu suprafata uscata

¢ Pentru utilizarea in domeniul criogenic si pentru aplicarea peste vopsele anorganice cu zinc (I0Z), va rugam, consultati
PPG HI-TEMP 1027 Application Guide

¢ Pentru conditii de exploatare ce nu depasesc 150°C (300°F), va rugam sa contactati reprezentantul PPG.

Otel inoxidabil: conditia substratului pentru suprafete expuse sau suprafete sub izolatie

¢ Marcile de otel inoxidabil austenitic ce se preteaya la acoperirea cu PPG HI-TEMP 1027 sunt 304, 316 si 410. Pentru alte
tipuri de otel, va rugam sa contactati reprezentantul tehnic al PPG (PPG Technical Support)

e Trebuie sa nu prezinte urme de ulei, murdarie, grasime si alti contaminanti, in special saruri

* Polizati sudurile neregulate si muchiile ascutite. Inl&turati brocurile de sudura.

e Sablare usoara, conform cerintelor standardului SSPC SP-16 sau asperizarea suprafetei pentru a se asigura un profil
uniform si dens de minim 25 pm (1.0 mil)

* Tn conditii de lucru cu regim termic ciclic, temperatura nu trebuie sa depaseasca 540°C (1000°F)

Conditii de aplicare si temperaturi recomandate pentru suport
e Temperatura substratului in timpul aplicarii trebuie sa fie intre 10°C (50°F) si 66°C (151°F)

e Temperatura substratului in timpul aplicarii trebuie sa fie cu cel putin 3°C (5°F) deasupra punctului de roua
« Tn timpul aplicarii, trebuie asigurata o ventilatie buna iar umiditatea relativa nu trebuie s& depaseasca 85%,
e Aplicarea pe substrat fierbinte: temperatura trebuie sa fie peste 66°C (151°F) si sub 316°C (600°F)

Note:
- Daca se presupune ca temperatura aerului va scadea sub 10°C (50°F) pe timpul uscarii, timpii de uscare trebuie prelungiti
- Laaplicarea pe substrat fierbinte, avand temperatura intre 200°C (392°F) si 316°C (600°F), consultati reprezentantul PPG.
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PPG HI-TEMP 1027™

Expunere initiala la temperatura ridicata

Nota: Pentru expunerea initiala la temperaturi ridicate, temperatura substratului trebuie sa creasca usor, cu o viteza de 1- 2°C
pe minut pana la177°C - 204°C (350°F - 400°F) si mentinuta la acest nivel timp de 2 ore. Dupa efectuarea acestei proceduri,
stratul de vopsea va avea performanta maxima si rezistenta la temeraturi ciclice va fi asigurata.

SPECIFICATIE SISTEM

Pentru conditii de lucru sub izolatie si pentru suprafete neizolate: se aplica direct pe otelul carbon aflat la

temperatura ambianta sau fierbinte

e Optiunea 1 pentru suprafete sub izolatie

e PPG HI-TEMP 1027: pentru o grosime a peliculei uscate de minimum 250 ym (10 mils) se recomanda o aplicare continua
a mai multor pase succesive. Va rugam sa consultati Ghidul de aplicare pentru mai multe detalii.

¢ Optiunea 2: zone sub izolatie (sistem din 2 straturi)

e PPG HI-TEMP 1027: grosimi de strat de la 75 la 100 um (3.0 la 4.0 mils)

e PPG HI-TEMP 1027: grosimi de strat de la 175 la 200 uym (7.0 la 8.0 mils)

e Optiunea 3: pentru medii inalt corozive (C4 - C5) cu strat final in cazurile cand piesele urmeaza a fi transpostate pe mare

e PPG DIMETCOTE 9 : grosimi de la 50 panala 75 um (2.0 to 3.0 mils)

e PPG HI-TEMP 1027: grosimi de la pana la 200 to 250 um (8.0 to 10.0 mils)

Note:

- Vopsirea pe substrat fierbinte nu aplicabila in cazul PPG DIMETCOTE 9

- Sistemele in care grundul este PPG DIMETCOTE 9 rezista la temperaturi de lucru de pana la 650°C (1200°F) cu conditia ca grosimea
stratului uscat al PPG DIMETCOTE 9 sa fie cuprinsa intre 50 si 63.5 pm (2.0 to 2.5 mils)

temperatura ambianta sau fierbinte
¢ PPG HI-TEMP 1027: pentru grosimi de la 150 pana la 250 um (6.0 to 10.0 mils) se va aplica continuu, in pase succesive

Grund / strat final - suprafete libere: aplicare directa la temperatura ambianta sau pe suport fierbinte de otel sau otel
inoxidabil
e PPG HI-TEMP 1027: grosimi de strat de la 175 la 200 uym (7.0 la 8.0 mils)
e Straturi finale compatibile din gama PPG HI-TEMP, in functie de temperatura de lucru: PPG HI-TEMP 500 or PPG HI-
TEMP 1000. Consultati reprezentantul PPG pentru aplicarea pe substrat fierbinte.
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PPG HI-TEMP 1027™

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

e PPG HI-TEMP 1027 este un material vascos; utilizati agitatoare mecanice pentru a mixa produsul inainte de aplicare si
atunci cand este necesar. Asigurati-va ca depunerile solide sunt inglobate In masa lichida in timp ce amestecati. Daca
este necesara diluarea, folositi numai diluanti PPG recomandati, in concordanta cu reglementarile in vigoare. Amestecati
cat este necesar, in timpul aplicarii.

* 1n cazul suprafetelor fierbinti, aplicati mai multe straturi subtiri de PPG HI-TEMP 1027. Acest procedeu este similar cu

metoda de aplicare "in ceata” si previne formarea basicilor deoarece permite evaporarea solventului. Daca se observa
basici, iIndepartati-le folosind o perie de sarma.

e Este recomandat sa se aplice la pistol dar cand acest lucru nu este posibil, se poate aplica la pensula sau trafalet. Pentru
instructiuni specifice, va rugam sa consultati PPG HI-TEMP 1027 Application Guide.

Vopsire cu aer
¢ Nu serecomanda sa se dilueze

Orificiu duza
1.8 - 2.2 mm (aprox. 0.070 - 0.087 in)

Presiune duza
0,4 - 0,6 MPa (aprox. 4 - 6 bar; 58 - 87 p.s.i.)

Vopsire la pistol fara aer
* Nu serecomanda sa se dilueze

Orificiu duza
Aprox. 0.48 mm (0.019 in)

Presiune duza
12,0 - 16,0 MPa (aprox. 120 - 160 bar; 1741 - 2321 p.s.i.)

Nota: Folositi presiunea cea mai joasa posibil pentru a evita sa se produca pulberea de vopsea uscata (dry spraying)

Aplicare la pensula sau trafalet

Diluant recomandat - aplicarea la temperaturi normale, sub 66°C (150°F)
¢ THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e THINNER 91-10 doar pentru a se alinia cerintelor ce impun limitarea COV

Diluant recomandat - aplicarea pe suport fierbinte, de la at 66°C (150°F) pana la 260°C (500°F)
e THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)

e Folosirea unui alt diluant reprezinta pericol de incendiu

Volum diluant
Se pot adauga pana la 5% THINNER daca este necesar

Nota: Datorita naturii tixotropice a acestui produs, este dificil sa se obtina un strat fin cand se aplica la pensula dar aceasta nu i
afecteaza performantele.
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FISA CU DATE PRODUS

PPG HI-TEMP 1027™

Diluant pentru curatare

e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)
e THINNER 91-10 doar pentru cazurile in care sunt restrictiia COV

11 septembrie 2023 (Revizie ed. 11 septembrie 2023)

DATE ADITIONALE

Rata de acoperire si grosimea de strat

DFT

Rata de acoperire teoretica

125 pym (5,0 mils)

5,8 m?/| (231 ft/US gal)

150 pm (6,0 mils)

4.8 m?/1 (192 ft%/US gal)

200 um (8,0 mils)

3,6 m?/I (144 ft*/US gal)

250 um (10,0 mils)

2,9 m%/I (115 ft?/US gal)

300 um (12,0 mils)

2,4 m?/1 (96 ft*/US gal)

Intervalul de reacoperire pentru grosimi de panala 250 pm (10.0 mils)

Acoperire cu... Interval 10°C (50°F) (20°C (68°F) |38°C 150°C
(100°F) (302°F)
Cu sine insusi Minimum 24 ore 8 ore 5ore 15 minute
Maximum Nelimitat Nelimitat Nelimitat Nelimitat
PPG HI-TEMP 500 sau Minimum 24 ore 8 ore 5ore 15 minute
PPG HI-TEMP 1000 Maximum Nelimitat  |Nelimitat ~ |Nelimitat  |Nelimitat

Timpul de uscare pentru grosimi de panala 250 pm (10.0 mils)

Temperatura substrat

Uscare pentru re-acoperire

Uscare pentru manipulare

Uscare inainte de izolatie /
exploatare

10°C (50°F) 16 ore - 24 ore 36 ore 3 zile
20°C (68°F) 6 ore - 8 ore 24 ore 48 ore
38°C (100°F) 4 ore - 6 ore 16 ore 36 ore
150°C (300°F) 15 minute N/A N/A

Note:

- Pentru izolatie: se vor considera timpii de uscare egali cu dublul timpilor de manipulare pentru a se asigura evaporarea solventului.

- Timpii de uscare pot sa varieze in functie de conditiile de mediu si starea substratului. Depasirea grosimilor de strat maxime,
recomandate poate, deasemenea, influenta timpii de uscare

- Cand temperatura de lucru este mai mica de 150°C(300°F), vopseaua este dura si durabila. PPG HI-TEMP 1027 isi va mari si mentine o

duritate de 2H cand este incalzita la temperaturi mai mari de 150°C(300°F),
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PPG HI-TEMP 1027™

MASURI DE SIGURANTA

e Acest produs este destinat aplicatorilor profesionisti, si trebuie aplicat in conformitate cu recomandarile din Fisa Tehnica
si din Fisa de Siguranta a produsului. Consultati Fisa de Siguranta corespunzatoare inainte de utilizarea produsului.
Folosirea si aplicarea acestui produs trebuie sa se faca in conformitate cu legislatia locala si nationala in vigoare, cu
normele de protectia muncii si normele de protectia mediului regionale sau nationale precum si conform normelor de
protectia muncii in vopsitorie, in conformitate cu recomandarile SSPC PA 1, “Shop, Field and Maintenance Painting of
Steel.”

DISPONIBILITATE PE GLOB

Scopul PPG Protective and Marine Coatings este de a furniza intotdeauna, acelasi produs, in toata lumea. Cu toate acestea, o
usoard modificare a produsului este uneori necesara pentru a respecta normele/circumstantele locale sau nationale. in aceste
situatii se foloseste o alta fisa tehnica a produsului

REFERINTE

e EXPLICATII LA FISELE TEHNICE DE PRODUS FISA DE INFORMATII 141

e PPG HI-TEMP 1027 APPLICATION GUIDE INFORMATION SHEET P417
GARANTIE

PPG garanteaza (i) ca este proprietara pr i, (if) cali p i este conforma cu specificatiile PPG pentru prod ivin vigs la icatiei si (iii) p va fi livrat liber de orice

drept legitim al oricarui tert pentru incalcarea oricarui brevet american existent cu privire la produs. ACESTEA SUNT SINGURELE GARANTII PE CARE LE OFERA PPG $1 ORICE ALTE GARANTII EXPRESE SAU
IVMPLICITE, DE NATURA STATUTARA SAU CARE REZULTA IN ALT MOD DIN LEGE, DIN CONDUITA ANTERIOARA IN AFACERI SAU UZANTA COMERCIALA, INCLUSIV, FARA A SE LIMITA LA ORICE ALTA GARANTIE

CU PRIVIRE LA CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI, SUNT EXCLUSE DE PPG. Ct ara va ite orice p! tie acoperita de prezenta garantie catre PPGin scrisin
termen de cinci (5) zile de la la care Ci aratorul a def 1 ! insain niciun caz dupa expirarea ter ide il i il pentru produs sau dupa un an de la data livrarii
p! i catre Ci ara oricare data survine mai devreme. in cazul in care C aratorul nu a PPG i conform int din pl fisa, dreptul Ci ara ide p

conform prezentei garantii se va prescrie.

LIMITARE A RASPUNDERII

PPG NU VA RASPUNDE iN NICIUN CAZ IN BAZA NICIUNUI SISTEM DE RECUPERARE (FIE BAZAT PE NEGLIJENTA DE ORICE NATURA, RASPUNDEREA OBIECTIVA SAU RASPUNDEREA CIVILA DELICTUALA) PENTRU
DAUNE INDIRECTE, SPECIALE, INCIDENTALE SAU DE CONSECINTA SUB NICIO FORMA REFERITOARE LA, REIESIND SAU REZULTAND DIN ORICE UTILIZARE A PRODUSULUL. Informatiile din prezenta fisa au

exclusiv caracter orientativ si se a pe teste de despre care PPG idera ca prezinta si ta. PPG poate modifica informatiile din p fisain orice drept intaa
si arii i apr . Toater arile sau sugestiile referitoare la utilizarea produsului PPG, fie incluse in documentatia tehnica, fie oferite drept ra lao ita ici de
informatii sau oferite in alt mod se bazeaza pe date fiabile conform int de care di PPG. si informatiile aferente sunt create pentru utilizatorii care dispun de
si abilitatile industriale sieste bilitatea i final sa determine ul ad al pr i pentru propria utilizare ifica siseva i cas-ap dat la acest di
de catre Cumparator, din proprie initiativa si pe riscul sau. PPG nu are control nici asupra calitatii, nici asupra stérii substratului, nici asupra ilor factori care a utilizarea si aplicarea produsului. Prin

urmare PPG nu recunoaste niciun fel de raspundere ce rezulta din orice prejudiciu, vatamare corporala sau dauna de consecinta a unei astfel de utilizari sau a continutului prezentelor informatii (cu exceptia
cazuluiin care exista acorduri scrise ce stipuleaza contrariul). Abaterile cu privire la mediul de aplicare, modificarile in legatura cu procedurile de utilizare sau extrapolarea datelor pot duce la rezultate

nesatisfacatoare. Prezenta fisa de date inlocuieste toate versiunile anterioare si este responsabilitatea Cumparatorului sa se asigure ca prezentele informatii sunt actuale inainte de a utiliza produsul. Fise

pentru toate p PPGP ive & Marine Coati sunt di ibile pe www. .com. Textul in limba a din pi fisa va p! asupra oricarei ia

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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