HOJA DE PRODUCTO 4 de noviembre de 2020 (Revision de 6 de febrero de 2019)

PPG HI-TEMP™ 900

DESCRIPCION

Primario/acabado multipolimérico de dos componentes, resistente al calor, curado al ambiente, para aplicaciones de
construccion nueva.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

¢ Disefado para evitar la corrosion del acero al carbon y del acero inoxidable bajo aislamiento térmico.

e Para aplicacion en construccion nueva, en taller y en campo

e Recubrimiento resistente al rayado y al deterioro para facilitar la transportacion

e Proteccidn a largo plazo, con una sola capa.

e Formulado para prevenir el agrietamiento por corrosion bajo tension inducida por cloruro del acero inoxidable austenitico
y duplex.

e Puede emplearse como primario para los acabados de color de la linea PPG HI TEMP resistente al calor

¢ Resistente al choque térmico/ciclico, a la inmersion intermitente y al agua en ebullicion.

e Posee una buena resistencia a los rayos UV

¢ Resistente a la temperatura ciclica de -196°C a 320°C (-321°F a 608°F)

e Proporciona una resistencia continua a la temperatura en seco desde -196 °Ca482°C (-321°Fa900°F)

COLORY BRILLO
¢ Negro, aluminio

e Acabado mate.

Nota: Las variaciones de lote a lote y el servicio expuesto a mas de 316°C (600°F) pueden provocar pequeias diferencias de
color

DATOS BASICOS A 20°C (68°F)

Informacion del producto

Numero de componentes 2
Densidad 1.7 kg/I (14.5 Ib/US gal)
Aluminio: 1.5 kg/I (12.9 Ib/US gal)
Solidos en volumen 75 2%
Aluminio: 70 = 2%
VOC (suministrado) 240.0 g/L (2.0 Ib/gal) (EPA Método 24)
max. 307.0 g/l (aprox. 2.6 Ib/gal) (blanco) max. 405 g/I (aprox. 3.4 Ib/gal)
(aluminio)
Espesor de pelicula seca 200 - 300 um (8.0 - 12.0 mils) por capa.
recomendado
Rendimiento tedrico 3.0 m?%I para 250 um (120 pies?/galéon por cada 10.0 milésimas de
pulgada)
Aluminio: 2.1 m?%I para 250 um (87 ft>/US gal for 10.0 mils)
Secado al tacto 4 horas
Secado para manejo/transporte 36 horas
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PPG HI-TEMP™ 900

Informacion del producto

Vida de almacenamiento Base: 12 meses almacenado en un lugar fresco y seco
Endurecedor: 12 meses almacenado en un lugar fresco y seco

Nota: Ver INFORMACION ADICIONAL - Tiempo de curado.

CONDICIONES Y TEMPERATURAS RECOMENDADAS PARA EL SUSTRATO

Condiciones del acero al carbén para el servicio con aislamiento y sin aislamiento

¢ La superficie debe estar libre de aceite, polvo, grasa, impurezas y otros contaminantes, especialmente sales.

e Redondeé los cordones de soldadura rugosos y los filos cortantes. Elimine las salpicaduras de soldadura.

¢ Limpie el acero cubierto con primario de taller de silicato de zinc, las uniones de soldaduray las areas en donde el
primario de taller se haya dafnado o desprendido de acuerdo con ISO-Sa2, dejando un perfil de anclaje de 25 - 75 ym (1.0
- 3.0 mils) o de acuerdo con SSPC-SP11 limpieza con herramienta mecanica.

e El recubrimiento (primario de silicato de zinc) debe estar seco y libre de cualquier contaminante y sales de zinc.

¢ Se recomienda una limpieza por chorro abrasivo seco de acuerdo con SSPC-SP 6, “chorro comercial” (ISO-Sa 2), con un
perfil de 25 a 50 um (1.0 to 2.0 mils).

Condiciones del acero inoxidable para el servicio con aislamiento y sin aislamiento
e Lasuperficie debe estar libre de aceite, polvo, grasa, impurezas y otros contaminantes, especialmente sales.

¢ Redondeé los cordones de soldadura rugosos y los filos cortantes. Elimine las salpicaduras de soldadura.

e Las superficies pequefias pueden limpiarse con un disolvente libre de cloro. Las superficies grandes pueden limpiarse
utilizando un lavado a alta o baja presion o limpieza con vapor con un detergente alcalino (como el Prep 88), seguido de
un enjuague con agua dulce. El agua utilizada debe ser de grado potable o mejor y debe evaluarse para asegurar un
contenido minimo de sal. No utilice aditivos quimicos en el agua de enjuague

¢ No se requiere un perfil de anclaje obligatorio para que el PPG HI-TEMP 900 se adhiera bien sobre superficies de acero
inoxidable. Como opcidn, después de la limpieza, se puede realizar un barrido ligero con chorro abrasivo, empleando un
abrasivo libre de cloruro. Una vez terminada esta preparacion mecanica de la superficie, enjuague la superficie con agua
potable o alguna de mejor calidad. Permita que las superficies enjuagadas se sequen antes de recubrir

Nota: No use disolventes clorados sobre las superficies de acero inoxidable.

Temperatura del sustrato y condiciones de aplicacion

e Latemperatura del sustrato durante la aplicacion debera estar entre 10°C (50°F) y 66°C (151°F).

e |Latemperatura del sustrato durante la aplicacion debera estar al menos 3°C (5°F) por arriba del punto de rocio.
¢ Lahumedad relativa durante la aplicacion no debe exceder 85%; se requiere buena ventilacion

ESPECIFICACION DEL SISTEMA
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PPG HI-TEMP™ 900

Servicio como aislamiento: Acero al Carbono

e Rango de temperatura en servicio ciclico de -196°C a 320°C (-321°F a 608°F)

¢ Servicio de temperatura seca isotérmica hasta 482°C (900°F)

e PPG HI-TEMP 900: Se puede aplicar de 250 a 300 um (10.0 a 12.0 mils) de espesor de pelicula seca

Servicio como aislamiento: Acero Inoxidable

¢ Rango de temperatura en servicio ciclico de -196°C a 320°C (-321°F a 608°F)

e Servicio de temperatura seca isotérmica hasta 482°C (900°F)

e PPG HI - TEMP 900:Se puede aplicar de 200 a 250 \ um (8,0 a 10,0 mils) de espesor de pelicula seca

Servicio sin aislamiento: Acero al Carbono e Inoxidable

¢ Rango de temperatura en servicio ciclico de -196°C a 320°C (-321°F a 608°F)

e Servicio de temperatura seca isotérmica hasta 482°C (900°F)

e PPG HI-TEMP 900: Se puede aplicar de 250 a 300 um (10.0 a 12.0 mils) de espesor de pelicula seca

e Acabado (Opcional): Aplique la serie Hi-Temp 500 0 1000 a un espesor de pelicula seca de 37,5 a 50 um (1,5 a 2,0 mils)

Nota: El espesor de pelicula seca maximo permitido para servicio aislado y no aislado es de 375 um (15.0 mils) incluyendo
capas finales

Servicio como aislamiento: Acero al Carbono

¢ Rango de temperatura en servicio ciclico de -196°C a 320°C (-321°F a 608°F)

e Servicio de temperatura seca isotérmica hasta 482°C (900°F)

e PPG DIMETCOTE 9: Aplicado de 50 a 75 micras (2.0 a 3.0 mils) de pelicula seca

e PPG HI - TEMP 900:Se puede aplicar de 200 a 250 \ um (8,0 a 10,0 mils) de espesor de pelicula seca

INSTRUCCIONES DE USO

Relacion de mezcla por volumen: base a endurecedor 83.3:16.7 (5:1), aluminio 85.7:14.3 (6:1

¢ Agite el producto perfectamente antes de aplicarlo

¢ PPG HI-TEMP 900 es un material muy viscoso; requiere de agitacion mecanica para su incorporacion antes de la
aplicacion. Asegurese de que los sdlidos asentados se incorporen durante la mezcla. Si es necesario adelgazar, diluya
s6lo con diluyentes autorizados por PPG y de acuerdo con las regulaciones locales aplicables. Agite segun sea necesario
durante la aplicacion

e Esimportante aplicar multiples capas delgadas de PPG HI-TEMP 900 durante la aplicacion. Este proceso es similar a la
aplicacion de una capa delgada por aspersion; evita los defectos superficiales y permite que los disolventes escapen sin
dejar puntos de alfiler (pinholes).

* No exceda los espesores de pelicula seca maximos recomendados para el tipo de servicio y temperaturas apropiadas.
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PPG HI-TEMP™ 900

Aspersion con aire
¢ No se recomienda el uso de ningun adelgazador o thinner

Orificio de la boquilla
1.8 - 2.2 mm (aproximadamente, 0.071 - 0.087 pulgadas).

Presion en la boquilla
0.4 - 0.6 MPa (aproximadamente, 4 - 6 bar; 58 - 87 p.s.i.).

Aspersion sin aire (Airless)
¢ No se recomienda el uso de ningun adelgazador o thinner

Orificio de la boquilla
0.43 - 0.583 mm (aproximadamente, 0.017 - 0.021 pulgadas).

Presion en la boquilla
13.8 MPa (aprox. 138 bar; 2002 p.s.i.).

Brocha/rodillo
¢ Laaplicacion recomendada es por aspersion, pero cuando esta no es posible, se puede emplear brocha o rodillo. El
producto debe aplicarse con una brocha adecuada o un rodillo de felpa corta, aplique en una sola direccion

Diluyente recomendado: aplicacion sobre sustratos a temperatura ambiente menor a 66°C (150°F)
¢ THINNER 21-06 (AMERCOAT 65).
¢ THINNER 91-10 unicamente si cumple con la norma de VOC local

Volumen de adelgazador o disolvente
Si fuera necesario, se puede usar hasta 5% del diluyente recomendado.

Nota: Debido a la naturaleza tixotropica de la pintura, es dificil obtener una pelicula lisa aplicando con brocha; sin embargo,
esto no afecta el desempefio del material.

Disolvente para limpieza
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65).

e THINNER 91-10 unicamente si cumple con la norma de VOC local

DATOS ADICIONALES

Espesor de pelicula seca y rendimiento teérico: negroy
colores

Espesor de pelicula seca Rendimiento tedrico

250 pm (10.0 mils) 3.0 m?/1 (120 ft*/US gal)
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PPG HI-TEMP™ 900

Intervalo de repintado para un espesor de pelicula seca de hasta 250 pm (10.0 mils).

Repintado con Intervalo 10°C (50°F) [15°C (59°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F)

Para el producto y otros | Minimo 16 horas - 24 |14 horas - 20 |10 horas - 16 |8 horas - 12

acabados aprobados horas horas horas horas
Maximo 3 meses 3 meses 3 meses 3 meses

Tiempo de curado para un espesor de pelicula seca de hasta 250 ym (10.0 mils).

Temperatura del Secado para recubrir/acabado |Secado al manejo/transporte
sustrato

10°C (50°F) 16 horas - 24 horas 48 horas

20°C (68°F) 10 horas - 16 horas 36 horas

38°C (100°F) 6 horas - 10 horas 24 horas

Nota: NOTA: los tiempos de secado dependen de la temperatura del aire y del acero, del espesor aplicado, ventilacion y otras
condiciones medioambientales.

Tiempo de vida util (a viscosidad de aplicacion)

Temperatura del producto Vida atil
mezclado

20°C (68°F) 1.5 horas

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

e El producto lo debe aplicar un profesional de acuerdo con la informacion contenida en esta carta técnicay en la hoja de
datos de seguridad (HDS) del material que corresponda. Consulte la HDS antes de usar este material. Cualquier usoy
aplicacion de este producto se debe realizar de acuerdo con las reglamentaciones federales, estatales, locales, de salud
y seguridad relacionadas, o en cumplimiento con toda la reglamentacion local, regional o nacional, asi como las buenas
practicas de seguridad para pintar y de acuerdo a las recomendaciones de SSPC PA 1, “Pintado de acero para taller,
campo y mantenimiento”.

DISPONIBILIDAD A NIVEL MUNDIAL

PPG Protective and Marine Coatings siempre tiene el objetivo de suministrar el mismo producto en todo el mundo. Sin
embargo, algunas veces son necesarias modificaciones minimas al producto para cumplir las reglas/circunstancias locales o
nacionales.

Bajo estas circunstancias se usa una carta técnica del producto alterna.
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PPG HI-TEMP™ 900

REFERENCIAS

e TABLAS DE CONVERSION HOJA DE INFORMACION 1410
» EXPLICACION DE LAS HOJAS DE DATOS DEL PRODUCTO HOJA DE INFORMACION 1411
* PRECAUCIONES DE SEGURIDAD HOJA DE INFORMACION 1430

e SEGURIDAD PARA LA SALUD EN ESPACIOS REDUCIDOS - PELIGROS DE HOJA DE INFORMACION 1431
EXPOSICION Y TOXICIDAD

* PREPARACION DE LA SUPERFICIE HOJA DE INFORMACION 1490
GARANTIA

PPG Protective and Marine Coatlngs garantlza (i) que es titular del producto; (ii) que la calidad del producto cumple las especificaciones de PPG en vigor en el de su pl ion, y (iii) que el pi se
entrega libre de i de porusoi ido de i alp ESTAS SON LAS UNICAS GARANTIAS

QUE PPG OFRECE. PPG DECLINA CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA CONTEMPLADA POR LA LEY O POR LAS PRACTICAS COMERCIALES, LO QUE INCLUYE DE FORMA NO EXHAUSTIVA
CUALQUIER GARANTIA DE IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO O USO PARTICULAR. Ci ierr i6n que se p! bajo esta g: ia debera ser pr por el C aPPG,

mediante comunicacién escrita en un plazo maximo de cinco (5) dias desde la deteccién del defecto, pero en ningin caso mas alla de la fecha de caducidad del producto o, en todo caso, no mas tarde de un afio a
contar desde la fecha de entrega del producto al Comprador (tendra validez la opcién que sea mas temprana). El Comprador no podra hacer uso de la garantia si no notifica la no conformidad a PPG del modo
indicado.

LIMITACIONES DE RESPONSABILIDAD

PPG Protective and Marine Coatings NO SERA RESPONSABLE EN NINGUN CASO Y BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA (INCLUIDA NEGLIGENCIA DE CUALQUIER TIPO, RESPONSABILIDAD ESTRICTA O DANOS) DE
CUALQUIER DANO INDIRECTO, ESPECIAL, CASUAL O CONSECUENTE RELACIONADO, DERIVADO O RESULTANTE DE CUALQUIER USO QUE SE DE AL PRODUCTO. La informacién que contiene el presente

tiene a ori ivo y esta basada en pruebas de laboratorio que PPG Protective and Marine Coati i fiables. PPG ive and Marine Coatings podra modificar la
enelp en i como de su experiencia practlca y el desarrollo inuo del pri Todas las i o sugerencias relacionadas
con el uso de los productos de PPG Protective and Marine Coatings, ya se emitan en forma de en auna ifica o de otra se basan en datos que, segtin el
de PPGP ive and Marine Coatil son fiables. El producto y la informacién relacionada estan disefiados para usuarios con los conocimientos necesarios y la cualificacién exigida por la

industria. El usuario final es responsable de determinar laii i del pi para su i ion concreta. Se considera que el Comprador ha hecho las verificaciones oportunas por su cuentay riesgo. PPG
Protective and Marine Coatings no tiene control sobre la calidad o condicién del sustrato, o sobre cualquier factor que afecte al uso y la aplicacién del pi Por igui PPGP ive and Marine
Coatii no acepta ni ilidad originada por cualquier pérdida, lesion o dafio resultante del uso del producto o de la pi i ion (salvo por escrito en contrario). Si existen
variaci enel de aplicaci6 ios en los p imi de uso o ext i6n de datos, los podrian ser i i ios. Este pr 4 sobre ier versién anterior.
El Comprador debera asegurarse de que esta informacion se mantiene vigente antes de utilizar el pi La i0 i referente a todos los productos de PPG Protective and Marine Coatings
se enwww. com. La version en inglés de este pi a sobre ier tr i6n de la misma.
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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