FICHA DE PRODUTO

SIGMAZINC™ 158

DESCRICAO

Primario silicato de zinco (ethil) de dois componentes curado por humidade

25 agosto, 2022 (Revisao de 11 agosto, 2022)

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

e Certificado por ASTM A-490 classe 'B' para coeficiente de deslizamento
e Cumpre com os requerimentos da SSPC Paint 20, Nivel 2

¢ Primario anticorrosivo para aco estrutural
e Adequado como sistema de primario em varios sistemas de pintura baseados em veiculos insaponificaveis
e A accao galvanica elimina a corrosao sob o revestimento
e Pode suportar temperaturas de substrato de -90°C (-130°F) a 500°C (930°F), sob condi¢bes normais de exposicdo

atmosféricas

e Com acabamento apropriado da uma excelente protecdo a corrosao para substratos de aco até 540°C (1000°F)

¢ Boa cura a baixa temperatura

e Boa resisténcia ao impacto e abrasdo
¢ N3o deve expodr-se a liquidos alcalinos (com mais de 9 pH) ou acidos (com menos de 5,5 pH)

CORES E BRILHO

¢ Cinza, cinza esverdiado
e Mate

DADOS BASICOS A 20°C (68°F)

Dados para o produto misturado

Numero de componentes

Dois

Densidade

2,3 kg/1(19,2 Ib/US gal)

Volume de sélidos

65 + 2%

VOC (Fornecido)

Diretiva 2010/75/EU, SED: max. 219,0 g/kg

max.507,0 g/I (aprox. 4,2 |b/gal)

China GB 30981-2020 (tested) 522,0 g/l (approx. 4,4 Ib/gal)

Espessura de pelicula seca
recomendada

75 -100 um (3,0 - 3,9 mils) depending on system

Rendimento tedrico

8,7 m%/| para 75 um (348 ft*/US gal para 3,0 mils)

Seco ao tato

30 minutos

Intervalo de repintura

Minimo: 12 horas
Maximo: Sem limite

Cura total

12 horas
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SIGMAZINC™ 158

Dados para o produto misturado

Estabilidade do produto Binder: at least 9 meses when stored cool and dry
Pigment: at least 24 meses when stored pigment moisture free

Notas:

- Ver DADOS SUPLEMENTARES - Rendimento tedrico e espessura
- Ver DADOS ADICIONAIS - Intervalo de repintura

- Ver DADOS ADICIONAIS - Tempo de cura

CONDICOES RECOMENDADAS PARA O SUBSTRATO E TEMPERATURA

Exposicao submerso

¢ Aco; decapagem abrasiva segundo ISO-Sa2Y2, perfil de rugosidade 40 - 70 um (1,6 - 2,8 mils)

e Aco com primario de pre-fabricacao silicado de zinco aprovado; balear com abrasivo segundo SPSS-Ss. Queimaduras,
zonas com ferrugem e danos no primario, decapar segundo ISO-Sa2/2

Condicoes de exposicao atmosférica
¢ Aco; decapagem abrasiva segundo ISO-Sa2Ys, perfil de rugosidade 40 - 70 um (1,6 - 2,8 mils)
e Aco com primario de pre-fabricacao silicado de zinco; preparar segundo SPSS-Pt3

Condicoes para aplicacao e temperatura do substrato

¢ Atemperatura do substrato durante a aplicacéo e cura até -5°C (23°F) € aceitavel, se o substrato estiver seco e sem gelo
e Substrate temperature during application up to 50°C (122°F) is acceptable

¢ Durante a aplicacdo e cura a temperatura da superficie deve estar 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho

¢ A umidade relativa durante a cura deve estar acima de 50%

Ref. 7558 Pagina 2/7



FICHA DE PRODUTO 25 agosto, 2022 (Revisao de 11 agosto, 2022)

SIGMAZINC™ 158

INSTRUCOES PARA USO

Relacao da mistura por volume: resina a p6 81:19

¢ Muitos silicatos de zinco de Sigma se fornecem em dois componentes que consistem em um recipiente com liquido
pigmentado e um bidon que contem um saco de po de zinco.

e Para assegurar uma mistura apropriada de ambos componentes, se devem levar a cabo as seguintes instrucoes.

e Para evitar grdo no produto, ndo juntar o liquido ao pd de zinco.

e [1] Tirar o saco com po de zinco para fora do bidon.

e [2] Agitar a parte liquido no recipiente até alcancar um certo grau de homogenizagao.

e [3] Deitar umas 2/3 partes da resina no bidon vazio.

e Com o recipiente reduzido de peso e com mais espaco livre, agite com forca para obter uma mistura homogénea sem
depdsitos no fundo, e junte isto ao bidon.

e Juntar o pd6 de zinco gradualmente no recipiente do liquido pigmentado, e a0 mesmo tempo mexer a mistura de forma
continua com um agitador mecanico (mantener um movimento lento).

e Misturar o p6 de zinco completamente com o liquido (a alta velocidade) e seguir misturando até que obter uma mistura
homogénea.

e Filtrar a mistura com uma malha 30 - 60.

¢ Agite de forma continuada durante a aplicacao (devagar).ISe recomenda para revestimentos de silicato de zinco, o uso
de uma bomba com agitacdo constante.

Nota: Nota: com uma temperatura de aplicacdo acima de 30°C (86°F) sera necessario juntar Thinner 90-53, numa proporcao
maxima de 10% por volume.

Tempo de inducio
Nenhum

Tempo de vida da mistura
12 horas a 20°C (68°F)

Nota: Ver DADOS ADICIONAIS- Tempo de vida util da mistura

PISTOLA CONVENCIONAL (AIR SPRAY)

Diluente recomendado
THINNER 90-53

Volume de diluente
0 -10%, depende da espessura desejada e condicdes de aplicacdo

Diametro do bico
2.0 mm (approx. 0.079 in)

Pressao do bico
0,3 MPa (approx. 3 Bar; 44 p.s.i.)

Nota: Bomba apropriada para silicato de zinco com constante agitacdo deve ser usada

Ref. 7558 Pagina 3/7



FICHA DE PRODUTO 25 agosto, 2022 (Revisao de 11 agosto, 2022)

SIGMAZINC™ 158

PISTOLA SEM AR (AIRLESS SPRAY)

Diluente recomendado
THINNER 90-53

Volume de diluente
0 -10%, depende da espessura desejada e condicdes de aplicacdo

Diametro do bico
Approx. 0.48-0.64 mm (0.019-0.025 in)

Pressao do bico
9,0 -12,0 MPa (aprox. 90 - 120 bar; 1306 - 1741 p.s.i.)

Nota: Bomba apropriada para silicato de zinco com constante agitacdo deve ser usada

TRINCHA/ROLO
e SO para retoques e zonas de reparagao
e Aplicacdo com rolo ndo é recomendado

Diluente recomendado
THINNER 90-53

Volume de diluente
5-10%

Nota: Aplicar uma demao humida bem visivel com uma espesura seca de 25 pym (1,0 mils) o mesmo para demaos
subseqguentes para reforcar a espesura seca

DILUENTE DE LIMPEZA
Diluente 90-53

Reforcar

e Valido somente para aplicacao por pulverizacao

¢ Se aespessura de pelicula seca esta abaixo da especificacdo e uma demao extra de SIGMAZINC 158 tem de ser
aplicada, este produto deve ser diluido com aproximadamente 25 - 50% de Thinner 90-53 para obter uma demao
humida visivel que permanec¢a humida durante um tempo
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DADOS ADICIONAIS

Rendimento teodrico e espessura

Espessura seca (DFT) Rendimento teérico

75 um (3,0 mils)
100 um (4,0 mils)

8,7 m¥/I (348 ft*/US gal)
6,5 m?/I (261 ft/US gal)

Notas:

- Aplicacao a trincha: espessura seca maxima por demao: 35 um (1,4 mils)

- Acima de 150 pym (6,0 mils) pode ocorrer mudcracking (gretas)

- Espesura seca médio 75 Xm (3.0 mils) com um minimo de 60 [{m (2.4 mils) em aco limpo sem cavidades

- Esp. seca média 100 um (4,0 mils) com um minimo de 75 pm (3,0 mils) em superficies rugosas ou com cavidades, aco decapado

Intervalo de repintura para espessuras até 100 um (4.0 mils) e uma umidade relative de 50%

Repintura com... Intervalo -5°C (23°F) |0°C(32°F) |10°C (50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)
Com acabamentos Minimo 24 horas 24 horas 18 horas 12 horas 6 horas 4 horas
recomendados Maximo Semlimite [Semlimite [Semlimite [Semlimite [Semlimite |Sem limite
Notas:

- Para repintar consigo mismo para reforcar a espesura, € recomendada aplicar dentro de 2 dias antes da cura completa. Nao tem
limitacdo minima de intervalo de repintar consigo mismo

- Para confirmar a cura antes de repintar, fazer um teste de esfregaco MEK de acordo com ASTM D4752. Uma classificagao de 4 ou
superior é suficiente para repintar

- Para medir a cura, o teste com MEK segundo norma ASTM 4752 é o método apropriado: depois de 50 passagens dobradas com um
trapo ensopado em MEK (ou como alternativa Thinner 90-53) nao se deve observar diluicdo do produto

- Otempo de cura/ repintura sera reduzido pelo aumento da umidade, entre em contato com a equipe do servi¢o técnico regional para
obter detalhes

- Para evitar borbulhas na aplicacdo de demao seguinte, € necessaria uma técnica de aplicacdo "mist coat / full coat", aplicar uma
nouvem ligeira, antes de aplicar a demao fechada. Certifique-se de que o spray seco seja removido da superficie

- SIGMAZINC 158 é um silicato de zinco curado por humidade, isto significa que s se produz a cura com a presenca de quantidade de
agua suficiente (da atmosfera ou por imersao) durante e depois da aplicacao; se recomenda que a temperatura e a humidade relativa
sejam medidas durante o tempo de cura

- Quando as condicdes de cura sao desfavoraveis ou quando se quer reduzir o intervalo de repintura, a cura pode ser acelarada 4 horas
depois da aplicacao por: [1] Molhar ou imergir com agua, mantendo a superficie umida durante as préximas 2 horas, e secar a seguir;
[2] Molhar ou embeber com uma solu¢ao de amoniaco a 0,5% e secar a seguir

- Intervalo maximo s6 ndo tem limitagao enquanto a superficie esta isento de qualquer contaminagao
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Tempo de cura para espessuras até 100 um (4.0 mils) e humidade relative de 50%

Temperaturado Secagem para usar Cura completa
substrato

-5°C (23°F) 2 horas 24 horas

0°C (32°F) 2 horas 24 horas

10°C (50°F) 1hora 18 horas

20°C (68°F) 30 minutos 12 horas

30°C (86°F) 30 minutos 6 horas

40°C (104°F) 30 minutos 4 horas

Notas:

- SIGMAZINC 158 € um silicato de zinco curado por humidade, isto significa que s6 se produz a cura com a presenc¢a de quantidade de

agua suficiente (da atmosfera) durante e depois da aplicacao;

- Serecomenda medir a humidade relativa e a temperatura durante o tempo de cura

- Humidade relativa recomendada durante a cura deve ser superior a 50%
- Deve ser mantida uma ventilagdo adequada durante a aplicacéo e cura

Tempo da vida da mistura (a viscosidade certa para

aplicacao)

Temperatura do produtoja |Tempo de vidada
misturado mistura

0°C (32°F) 24 horas

10°C (50°F) 16 horas

20°C (68°F) 12 horas

30°C (86°F) 6 horas

25 agosto, 2022 (Revisao de 11 agosto, 2022)

PRECAUCOES DE SEGURANCA

¢ Consulte a ficha de seguranca e a etiqueta do produto para obter todos os requisitos de seguranca e precaucao
e Sendo um produto a base de solvente, deve-se evitar a inalagao do spray ou vapor, assim como o contacto com o
produto humido com a pele e olhos

DISPONIBILIDADE MUNDIAL

E o objetivo da PPG Protective and Marine Coatings de fornecer sempre o mesmo produto em todo o mundo. No entanto, as
vezes sdo necessarias ligeiras modificagcdes do produto para cumprir com as regras / circunstancias nacionais ou locais. Em
casos semelhantes, deve-se usar uma ficha técnica alternativa.

REFERENCIAS

e Explicacdo de fichas técnicas de produtos FICHA DE INFORMACAO 1411

Ref. 7558 Pagina 6/7



FICHA DE PRODUTO 25 agosto, 2022 (Revisao de 11 agosto, 2022)

SIGMAZINC™ 158

GARANTIA

PPG garante (i) que é titular do p! , (i) que a i dop esta em conformi com as especificacdes da PPG para tal produto em vigor no momento da fabricacao e (iii) que o produto sera entregue
livre de i r o itii de i por vi do de i nos EUA que cubram o produto. ESTAS SAO AS UNICAS GARANTIAS DADAS PELA PPG, E A PPG REJEITA TODAS AS
DEMAIS GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS, SOB ESTATUTO OU DECORRENTE DE OUTRA FORMA DA LEI, DE UMA NEGOCIACAO EM CURSO OU USO COMERCIAL, INCLUINDO SEM LIMITACAO QUALQUER
OUTRA GARANTIA DE ADEQUAGCAO PARA UM DETERMINADO FIM OU USO. Q i 4o sob esta ia deve ser feita pelo Comprador a PPG, por escrito, no prazo de cinco (5) dias apés a descoberta
pelo Comprador do alegado defeito, mas em nenhum caso apés a expiracéo do prazo de vali plicavel do p , ou de um ano a partir da data de ga do p! aoC , 0 que ocorrer primeiro.
Se o comprador nao notificar PPG de tais na i como aqui exigido, o C nao tera direito a qualquer recuperacao sob esta garantia.

LIMITE DE RESPONSABILIDADE

EM HIPOTESE ALGUMA A PPG SERA RESPONSAVEL, SOB QUALQUER TEORIA DE RECUPERACAO (SEJA COM BASE EM QUALQUER TIPO DE NEGLIGENCIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA OU PREJUIZO) POR
QUAISQUER DANOS INDIRETOS, ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU DANOS SUBSEQUENTES DE QUALQUER FORMA RELACIONADOS A, DECORRENTES OU RESULTANTES DE QUALQUER UTILIZACAO DO PRODUTO.

As infor o idas neste i i apenas para orientar, e i emtestes de 6rio que a PPG acredita serem confiaveis. A PPG pode modificar as informacées aqui contidas a
comor da experiéncia pratica e do il de p! Todas as oes ou 6es em relacdo a utilizacdo do produto PPG, quer em documentos
écni querem auma perg especifica, ou de outra forma, sdo baseadas em dados que a PPG acredita serem fiaveis. O p| easi oes r i s30 proj para utili que
tém o conhecimento e as habilidades industriais arios na industria, e é da ilidade do utilizador final i a aodop para o seu préprio uso particular, e supde-se que o

Comprador o tenha feito, a seu préprio critério e risco. A PPG ndo tem controlo sobre a qualidade ou condicdo do substrato, ou sobre os varios fatores que afetam o uso e a aplicacéo do produto. Por isso, a PPG

néo aceita qualquer responsabilidade decorrente de quaisquer perdas, lesdes ou danos resultantes de tal uso ou o udo destas i oes (a menos que haja acordos escritos que estipulem o contrario).
oes nas és de apli a nos p| i de uso, ou ext ao de dados podem causar i i orios. Este im substitui todas as versoes anteriores e é de
ilidade do C verificar se estas informacdes sdo as mais atuais antes de utilizar o pi . Podem ser fichas i sobre todos os Produtos PPG Protective & Marine
Coatings em www.ppgpmc.com .|O texto em Inglés deste im pl sobre a
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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