FICHA DE PRODUTO dezembro 11 2025 (Revisao de dezembro 12 2024)

PHENGUARD™ 965

DESCRICAO

Revestimento epoxi fendlico novolac bicomponente de alta espessura curado com aduto de amina

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

e Excelente resisténcia a uma amplia gama de acidos organicos, alcol, gordura (sem ter em conta o contido em
acidos gordurosos livres) e solventes

e Maxima flexibilidade de cargas

e Baixa absorcao da carga

e Facil de limpar

e Boaresisténcia a agua quente

e Pode ser aplicado e cura a temperaturas até minimo 5°C (41°F)

e Boas propriedades de aplicacao, que proporcionam uma superficie lisa

COR E BRILHO

e Offwhite, rosa, cinza
e Baixo brilho

DADOS BASICOS A 20°C (68°F)

Dados do Produto Misturado

Numero de Componentes Dois

Densidade 1,7 kg/1 (14,2 1b/US gal)

Volume de sélidos 68 + 2%

VOC (Fornecido) Directive 2010/75/EU, SED: max. 195,0 g/kg

max. 329,0 g/l (aprox. 2,7 Ib/gal)
EPA Método 24: 310,0 g/lItr (2,6 Ib/USgal)

Espessura Recomendada do Filme Seco | 100 ym (4,0 mils)

Rendimento tedrico 6,8 m%/I para 100 um (273 ft?/US gal para 4,0 mils)
Secagem ao toque 2 horas
Intervalo de repintura Minimo: 8 horas

Maximo: 14 dias

Estabilidade do produto Base: No minimo 12 meses quando estocado em local fresco e
seco

Hardener: No minimo 12 meses quando estocado em local fresco e
seco
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FICHA DE PRODUTO dezembro 11 2025 (Revisao de dezembro 12 2024)

PHENGUARD™ 965

CONDICOES E TEMPERATURA RECOMENDADAS PARA O SUBSTRATO
Condic6es do Substrato

e Aco deve ser limpo através de jateamento abrasivo no local, pelo menos, ISO-Sa2/2

e Perfil de rugosidade 50 - 100 um (2.0 - 4.0 mils)

e O aco deve estar livre de ferrugem, escamas, shop primer ou qualquer outra contaminacao
e Substrato deve estar perfeictamente seco antes e durante a aplicacdo de PHENGUARD 965

Temperatura do substrato e condicées de aplicacdo

e Atemperatura do substrato durante a aplicacao e cura deve ser superior a 5°C (41°F)
o Atemperatura do substrato durante a aplicacdo e cura deve ser pelo menos 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho

ESPECIFICACAO DO SISTEMA

¢ PHENGUARD 965 Offwhite: 100 um (4,0 mils)
e PHENGUARD 965 rosa: 100 um (4,0 mils)

e PHENGUARD 965 cinza: 100 ym (4,0 mils)

INSTRUCOES PARA USO

¢ Atemperatura dos componentes misturados deve preferencialmente estar acima de 15°C (59°F), caso contrario
uma diluicdo maior sera necessaria para obter a viscosidade de aplicacao

e Adicao em excesso de thinner reduz a resisténcia ao escorrimento

e O diluente deve ser adicionado apds a mistura dos componentes

T | tem in a

Tempo de inducao de produtos mistos

Temperatura do produto misturado | Tempo de inducao
5°C (41°F) 20 minutos
10°C (50°F) 15 minutos
15°C (59°F) 10 minutos

Vida util da mistur
2 horas a 20°C (68°F)

Nota:

- Ver DADOS ADICIONAIS - Vida util da mistura
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PHENGUARD™ 965

Air spr.
Diluente recomendado

THINNER 91-92

Volume de diluente

5 -10%, dependendo da espessura solicitada e condicdes de aplicacao

Orificio do bico

2,0 mm (Aprox. 0,079 in)

Pressao do bico

0,3 MPa (aprox. 3 bar; 44 p.s.i.)

Airless spray
Diluente recomendado

THINNER 91-92

Volume de diluente

0 -10%, dependendo da espessura solicitada e condi¢cdes de aplicagao

Orificio do bico

Aprox. 0,46 - 0,53 mm (0,018 - 0,021in)

Pressao do bico

15,0 MPa (aprox. 150 bar; 2176 p.s.i.)

Trincha/rolo
Diluente recomendado

THINNER 91-92

Volume de diluente

0-5%

Solvente de limpeza
e THINNER 90-53
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FICHA DE PRODUTO

PHENGUARD™ 965

DADOS ADICIONAIS

Rendimento e espessura do filme

dezembro 112025 (Revisao de dezembro 12 2024)

EFS

Rendimento tedrico

100 um (4.0 mils)

6.8 m?/I (273 ft>/US gal)

125 ym (5.0 mils

5.4 m?/| (218 ft/US gal)

Nota:

- EFS maximo ao aplicar por trincha: 60 pm (2,4 mils)

Intervalo de repintura para EFS até 100 um (4,0 mils)

Repintura com... Intervalo 5°C (41°F) | 10°C (50°F) [ 15°C (59°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F)
Com ele mesmo Minimo 24 horas | 20 horas 14 horas 8 horas 6 horas
Maximo 28 dias 25 dias 21dias 14 dias 7 dias

Nota:

- A superficie deve estar seca e livre de qualquer contaminacao
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PHENGUARD™ 965

Tempo de cura para EFS até 100 um (4,0 mils)

Temperatura do Tempo minimo de cura

substrato antes do transporte de
cargas sem nota 4,7 ou
11 e tanque de lastro ou
tanque de teste com
agua do mar

5°C (41°F) 7 dias

10°C (50°F) 5 dias

15°C (59°F) 4 dias

20°C (68°F) 3 dias

30°C (86°F) 48 horas

Notas:

- Tempo minimo de cura do sistema PHENGUARD 965 antes de transportar cargas sem nota 4, 7 ou 11: 3 meses

- Parainformacao detalhada sobre resisténcia e notas, favor consultar Lista de Resisténcia a Cargas mais recente

- Para transporte de metanol e monémeros de acetato de vilina, cura a quente € necessaria, ndo pode ser
substituido por um periodo de 3 meses com cargas nao agressivas

- Ventilagdo adequada deve ser mantida durante a aplicacado e cura

- Quando usado como primer de revestimentos de tanques epoxi sem solvente a espessura do filme seco deve ser
limitada a um maximo de 100 um (4,0 mils)

Vida util da mistura (na viscosidade de aplicacao)

Temperatura do produto Vida util da mistura
misturado

5°C (41°F) 8 horas

10°C (50°F) 6 horas

15°C (59°F) 4 horas

20°C (68°F) 2 horas

30°C (86°F) 1horas

PRECAUCOES DE SEGURANCA

e Sendo um produto a base de solventes, deve-se evitar a inalacao da névoa ou do vapor assim como o contato da
tinta molhada com a pele e olhos.

e Consulte Ficha de Seguranca de produto e rétulo para instru¢cdes completas de seguranca

DISPONIBILIDADE MUNDIAL

E o objetivo da PPG Protective & Marine Coatings sempre fornecer o mesmo produto em todo o mundo. No entanto,
as vezes sdo necessarias ligeiras modificagcdes do produto para cumprir com as regras / circunstancias nacionais ou
locais. | Em casos semelhantes, deve-se utilizar um boletim técnico alternativo.
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PHENGUARD™ 965

REFERENCIAS

e Guide | PPG PHENGUARD | Tankcoating - Hot cure
e Information sheet | Explanation of product data sheets

GARANTIA
PPG garante (i) que € titular do produto, (||) que a qualldade do produto esta em conformidade com as especificacoes da PPG para tal produto em vigor no momento da fabricacao e (iii) que o produto
sera entregue livre de i de por violagdo de i nos EUA que cubram o produto. ESTAS SAO AS UNICAS GARANTIAS DADAS PELA PPG, E A
PGG REJEITA TODAS AS DEMAIS GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS, SOB ESTATUTO OU DECORRENTE DE OUTRA FORMA DA LEI, DE UMA NEGOCIAGAO EM CURSO OU USO COMERCIAL,
INCLUINDO SEM LIMITACAO QUALQUER OUTRA GARANTIA DE ADEQUACAO PARA UM DETERMINADO FIM OU USO. Q i ao sob esta ia deve ser feita pelo Comprador a PPG,
por escrito, no prazo de cinco (5) dias apés a ta pelo Comp do defeito, mas em caso apos a expiracao do prazo de vali plicavel do pi , ou de um ano a partir
da data de entrega do produto ao Comprador, o que ocorrer primeiro. Se o nao ifi PPG de tais na i como aqui exigido, o C nao tera direito a qualquer

sob esta

LIMITACOES DE RESPONSABILIDADE

EM HIPOTESE ALGUMA A PPG SERA RESPONSAVEL, SOB QUALQUER TEORIA DE RECUPERAGAO (SEJA COM BASE EM QUALQUER TIPO DE NEGLIGENCIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA OU
PREJUIZO) POR QUAISQUER DANOS INDIRETOS, ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU DANOS SUBSEQUENTES DE QUALQUER FORMA RELACIONADOS A, DECORRENTES OU RESULTANTES DE

QUALQUER UTILIZACAO DO PRODUTO. As infor o i neste i para orientar, e baseiam-se em testes de laboratério que a PPG acredita serem confiaveis. A
PPG pode ifi as infor oes aqui i a como da experiéncia pratica e do i il dep Todas as oes ou Gl
em relacéo a utilizacdo do produto PPG, quer em &cni querem auma ifica, ou de outra forma, sdo baseadas em dados que a PPG acredita serem fiaveis. O
p e as infor o i s&o proj para usuarios que tém o conhecimento e as habilidades industriais necessarios na industria, e € de responsabilidade do usuario final

determinar a adequacao do produto para o seu préprio uso particular, e supde-se que o Comprador o tenha feito, a seu préprio critério e risco. A PPG nao tem controlo sobre a qualidade ou condicao
do substrato, ou sobre os varios fatores que afetam o uso e a aplicacdo do produto. Por isso, a PPG nédo aceita qualquer responsabilidade decorrente de qualsquer perdas, lesoes ou danos

resultantes de talusoou o ido destas infor co (a menos que haja acordos escritos que estipulem o contrario). Variagcdes no i de nos pr i de uso,
ou extrapolacdo de dados podem causar i 6rios. Este i itui todas as Oes anteriores e é de ilidade do C: verificar se estas informacdes sdo as
mais atuais antes de utilizar o p Podem ser fichas i sobre todos os P PPGP ive & Marine Coati em www. com .|O texto em Inglés desta ficha

p sobre

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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