PRODUKTDATABLAD 28. oktober 2020 (Revision af 17. april 2018)

STEELGUARD™ 851

BESKRIVELSE

En-komponent oplgsningsmiddelholdig brandheemmende tyndfilmsmaling til beskyttelse af konstruktionsstal

EGENSKABER

¢ Yder op til 120 minutters brandbeskyttelse

e Hurtigterrende, som giver kort handteringstid

¢ Veerkstedspafaring eller pafering pa stedet/byggeplads

e Optil 1000 pym (40.0 mils) TFT pr. coat

e Egnet for C1til C4 indendars og udenders miljger (ISO 12944); for indenders (C1) miljger er slutmaling ikke nedvendig

¢ Resistent overfor vejrlig i op til 12 maneder uden slutmaling forudsat at malingen er pafert i henhold til
Informationsdatablad (1222) og at malingen ikke er udsat for rindende vand eller vandansamlinger, varm og hgj
luftfugtighed samt neddypning

e Testet og vurderet Iht. EN 13381-8, BS 476-20/21 og AS 1530.4

e CE meerket produkt, ETA 20/1312

e Vurderet Iht. EAD 350402-00-1106 til alle holdbarhedsklassifikationer

KULOR OG GLANS

e Hvid
e Mat

PRODUKTDATA VED 20°C (68°F)

Produktdata

Antal komponenter En

Vaegtfylde 1,35 kg/I (11,27 Ib/US gal)

Volumen torstof 75 = 3%

VOC (Leveret) Direktiv 2010/75/EU, SED: maks. 255,0 g/kg

UK PG 6/23(92) Bilag 3: maks. 327,0 g/l (ca. 2,7 Ib/US gal)
[Select correct formula] [Select correct formula]

Anbefalet torfiimstykkelse 200 -1000 pm (8,0 - 40,0 mils) pr. lag
Teoretisk straekkeevne 1,07 m?/1 for 700 um (43 ft?/US gal for 28,0 mils)
Beroringstor 20 minutter
Overmalingsinterval Minimum: 4 timer
Maksimum: Ubegraenset
Holdbarhed Mindst 18 maneder ved kelig og ter opbevaring
Noter:

- Se SUPPLERENDE DATA - Teoretisk straekkeevne og terfilmstykkelse

- Se SUPPLERENDE DATA - Overmalingsintervaller

- Se SUPPLERENDE DATA - Haerdetid

- Den kraevede lagtykkelse skal veere i overensstemmelse med godkendelsescertificeringen
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STEELGUARD™ 851

ANBEFALEDE OVERFLADEFORHOLD OG TEMPERATURER

¢ Godkendt primer skal veere intakt, ter og fri for alle former for urenheder

Overfladetemperaturer og paferings betingelser
¢ Overfladetemperaturen under pafering og haesrdning skal veere mellem 5°C (41°F) og 40°C (104°F)

¢ Overfladetemperaturen under pafering og haerdning skal vaere mindst 3°C (5°F) over dugpunktet
e Temperaturen under pafering og heerdning skal vaere mellem 5°C (41°F) og 40°C (104°F)
¢ Den relative luftfugtighed under pafering og heerdning ma ikke overstige 85%

PAFQRINGSINSTRUKTIONER

¢ Omrer omhyggeligt til malingen er ensartet og fri for klumper
¢ For meget fortynder resulterer i reduceret beereevne og langsommere heerdning

LUFTLOS SPROJTE

Anbefalet fortynder
THINNER 21-06 (normalt ber der ikke tilseettes fortynder)

Volumen fortynder
0-5%

Dyse vinkel
20° - 50°, afhaengig af konstruktionsudformning

Dysestorrelse
Ca. 0,48 - 0,64 mm (0,019 - 0,025 in)

Dysetryk
20,0 MPa (ca. 200 bar; 2901 p.s.i.)

Noter:
- Alle filtre, inklusiv pumpefilter og pistolfilter ber afmonteres
- Det anbefales at anvende et eksternt opsamlingsfilter

Pensel/rulle
¢ Kun til sma omrader (oppletning og reparation)
Anbefalet fortynder

Fortynder skal ikke tilseettes

RENSEFORTYNDER
THINNER 21-06
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YDERLIGERE DATA

Straekkeevne og filmtykkelse

TFT

Teoretisk streekkeevne

200 um (8,0 mils)

3,75 m?/1 (150 ft*/US gal)

400 um (16,0 mils)

1,88 m/I (75 ft/US gal)

500 um (20,0 mils)

1,50 m?/1 (60 ft2/US gal)

700 pm (28,0 mils)

1,07 m¥/I (43 ft/US gal)

1000 pm (40,0 mils)

0,75 m?/I (30 ft*/US gal)

Note: Maks. TFT ved penselpafering: 300 um (12,0 mils)

Overmalingsinterval for TFT op til 700 pm (28.0 mils)

28. oktober 2020 (Revision af 17. april 2018)

Overmaling med... Interval 5°C (41°F) 10°C (50°F) |15°C (59°F) [20°C (68°F) |30°C (86°F)
Med sig selv Minimum 10 timer 8 timer 6 timer 4 timer 3timer
Maksimum Ubegraenset |Ubegreenset [ Ubegraenset [ Ubegreenset | Ubegraenset

Note: Alle overmalingstider er blevet malt ved en vadfilmstykkelse pa 1000 um (ca. 700 uym TFT) under kontrolleret temperatur

og relativ fugtighed under 85%. Hojere tykkelser vil vaere laengere tid om at terre.

Overmalingsinterval for TFT op til 700 pm (28.0 mils)

Overmaling med... Interval 5°C (41°F) 10°C (50°F) [15°C (59°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F)
Med STEELGUARD 2458 |Minimum 2 timer 1,5 timer 1time 30 minutter |20 minutter
Maksimum Ubegreenset [Ubegraenset |Ubegraenset | Ubegreenset | Ubegraenset
Med andre godkendte Minimum 3 dage 60 timer 48 timer 24 timer 16 timer
slutstrygninger Maksimum Ubegraenset |Ubegreenset [ Ubegraenset [ Ubegreenset | Ubegraenset

Noter:

- Systemet skal veere tort til handtering, og probe fra terfilmstykkelsesmaler ber ikke efterlade en fordybning pa overfladen fer pafering
af efterfelgende lag. Heerdetid (er) / overmalingsinterval (er) kan forleenges ved hgjere anvendte TFT'er, og / eller der er en eendring i

klimaforholdene.

- Faer pafering af topcoat skal pafereren sikre sig, at den specificerede torfilmtykkelse er opnaet.
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STEELGUARD™ 851

Haerdetid for TFT op til 700 pm (28.0 mils)

Overfladetemperatur Bergringstor
5°C (41°F) 1time

10°C (50°F) 45 minutter
15°C (59°F) 30 minutter
20°C (68°F) 20 minutter
30°C (86°F) 10 minutter

Note: Alle haerdetider er blevet malt ved en vadfilmstykkelse pa 1000um (Ca. 700um TFT) under kontrollerede temperature og
luftfugtighed under 85 %. Hgjere tykkelser vil kraeve laengere torretid.

SIKKERHED

¢ For maling og anbefalede fortyndere, se INFORMATIONSARK 1430, 1431 og relevante sikkerhedsdatablade
¢ Dette er en oplgsningsmiddelholdig maling, og foranstaltninger skal tages for ikke at inhalere sprojtestov eller dampe
savel som kontakt med den vade maling i gjne og pa hud

REFERENCER

e STEELGUARD™ Pa&ferings Guidelines INFORMATIONARK 1222
e STEELGUARD™ Godkendte Primere INFORMATIONARK 1224
e STEELGUARD™ Godkendte Toplakker INFORMATIONARK 1226
¢ Oversaettelsestabeller INFORMATIONSARK 1410
e Forklaring til produktdatablade INFORMATIONSARK 1411
¢ Sikkerhedsidentifikationer INFORMATIONSARK 1430
¢ Sikkerhed i lukkede rum,sikkerhed for helbred, Eksplosions- og giftfare INFORMATIONSARK 1431
¢ Sikkert arbejde i lukkede rum INFORMATIONSARK 1433
e Direktiver for ventilations praksis INFORMATIONSARK 1434
e Afrensning af stal og fiernelse af rust INFORMATIONSARK 1490
¢ Specifikation for bleesemidler INFORMATIONSARK 1491
¢ Relativ luftfugtighed - overfladetemperatur - lufttemperatur INFORMATIONSARK 1650
GARANTI

PPG g: (i) vir i til pi (ii) at kvali af pr eri med PPG’s specifikati for dette p pap ionsti og (iii) at
produktet leveres fri for noget berettiget krav fra nogen jepart i ing af af noget patent i De Forenede Stater, der vedrerer dette produkt. DETTE ER DE ENESTE GARANTIER, PPG GIVER, OG

PPG FRALEGGER SIG ETHVERT ANSVAR | HENHOLD TIL ALLE ANDRE UDTRYKTE ELLER UNDERFORSTAEDE GARANTIER, | HENHOLD TIL ELLER | MEDF@R AF LOVGIVNINGEN, UD FRA TIDLIGERE
FORRETNINGSFORBINDELSER ELLER HANDELSS £DVANE, HERUNDER, MEN IKKE BEGRAENSET TIL, NOGEN ANDEN GARANTI FOR EGNETHED TIL ET BESTEMT FORMAL ELLER EN BESTEMT BRUG. Ethvert krav
i henhold til denne garanti skal af keberen fremsaettes skriftligt over for PPG inden for 5 (fem) dage fra af den pasta defekt, men under ingen omstzendigheder senere end udigbet af det

produkts hed eller ét ar fra den dato, hvor produktet er leveret til kaberen - alt efter hvilken dato der indtrader forst. Hvis ikke retter til PPG om en sadan

uoverensstemmelse som kraevet heri, vil keberen vaere afskaret fra nogen kompensation i henhold til denne garanti.
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STEELGUARD™ 851

ANSVARSBEGRZANSNING

UNDER INGEN OMST£NDIGHEDER VIL PPG | HENHOLD TIL NOGEN KOMPENSATIONSTEORI (UANSET OM DENNE ER BASERET PA FORSOMMELIGHED AF NOGEN ART, OBJEKTIVT ANSVAR ELLER SKADE UDEN
FOR KONTRAKT) VAERE ANSVARLIG FOR NOGEN INDIREKTE, SPECIEL ELLER TILF/LDIG SKADE ELLER FOLGESKADE, DER PA NOGEN MADE HAR FORBINDELSE TIL, STAMMER FRA ELLER ER RESULTATET AF

NOGEN BRUG AF PRODUKTET. O i ne pa dette er kun beregnet som vejl ing og er palabor i , som PPG mener er palidelige. PPG kan til enhver tid zendre oplysningerne

heri som af pr i erfaringer og fortsat pr ikling. Alle i eller forslag med hensyn til af PPG-p hvad enten dette er i teknisk dokumentation eller som
svar pa en specifik foresporgsel eller i nogen anden form, er baseret pa data, som efter PPG’s bedste overbevisning er palidelige. P og oplysninger i forbi hermed er beregnet for brugere, som har
den forngdne viden og de ige kvalifikati inden fori ien, og deter g ansvar at afgore, om pi er egnet for egen specifikke brug, og det tages for givet, at

keberen har gjort dette efter eget skan og for egen risiko. PPG har ingen kontrol over hverken kvaliteten eller tilstanden af underlaget eller de mange faktorer, der pavirker brugen og paferingen af produktet.

Derfor patager PPG sig intet ansvar som folge af noget tab eller nogen person- eller tingskade som resultat af en sadan brug eller af ii af disse oplysning i der er skriftlige aftaler, som fastslar
noget andet). £ndringer i paferingsmiljoet, zendringer i eller ing af data kan forarsage utilfredsstillende . Dette alle tidligere versioner, og det er
koberens ansvar at sikre, at disse oplysninger er inden p De for alle p fra PPG Pr ive & Marine Coati findes pa www, com. Den

g dgave af dette har forrang over enhver oversaettelse heraf.
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.

Ref. P361 Side 5/5



