PRODUCT DATA SHEET 12 maja 2023 (Rewizja wydania z 19 sierpnia 2022)

PPG HI-TEMP 1027™

OPIS

Jednosktadnikowa, grubo-powtokowa odporna na temperatury farba o obojetnej wielo-polimerowej strukturze/ nieorganiczna
powtoka ceramiczna

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

e Zaprojektowana aby przed korozjg pod izolacjg (CUI) stali weglowej i stali nierdzewnej

e Chroni przed korozyjnym pekaniem naprezeniowym stali nierdzewnej austenitycznej i stali duplex

e QOdporna na szok termiczny i cykle termiczne okresowe zanurzenie we wrzacej wodzie

¢ QOdporna na temperature w ekspozyciji ciggtej do 650°C (1200°F) i w ekspozyciji krotkotrwatej do 760°C (1400°F)
e QOdpornosc¢ na temperatury cykliczne -196°C (-320°F) do 540°C (1000°F)

¢ Toleruje gorzej przygotowane podtoza oraz jest odporna na UV

e Moze by¢ uzyta jako grunt pod kolorowe warstwy nawierzchniowe PPG HI-TEMP

e Zgodna z NACE SP 0198 dla nierdzewnych stali austenitycznych i dla stali weglowych pod izolacjg termiczna

KOLOR I POLYSK

e Czarny, szary i jasho szary
e Mat

Notatki:
- Niewielkie zmiany koloru moga wystagpic¢ z czasem pracy powtoki, ale nie ma wptywu na jakos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
- Dlalepszych rezultatow, jako pierwsza powtoke uzy¢ farby w kolorze czarnym lub szarym

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane produktu

llos¢ sktadnikow jeden

Gestoscé 1,9 kg/1 (16,0 Ib/US gal)

Zawartosc¢ substanciji statych 72 £ 2%

VOC (dostarczane) Dyrektywa 2010/75/EU, SED: max. 210,0 g/kg

max. 420,0 g/l (ok. 3,5 Ib/gal)
EPA Metoda 24: 390,0 g/Itr (3,3 Ib/USgal)
Chiny GB 30981-2020 (testowane) 44 3,0 g/I (ok. 3,7 Ib/gal)

Zalecana grubosc¢ powtoki suchej 125 - 250 pm (5,0 - 10,0 mils) w zaleznosci od wymagan

Wydajnos¢ teoretyczna 5,8 m?/I dla 125 pm (231 ft/US gal dla 5,0 mils)
2,9 m%/1dla 250 pm (115 ft*/US gal dla 10,0 mils)

Sucha do przemalowania tg sama farba | 6 godz.
lub warstwa nawierzchniowa

Sucha do transportu 24 godz.
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PPG HI-TEMP 1027™

Dane produktu

Okres przechowywania (chtodne i Co najmniej 24 mies. przechowywane w chtodnych i suchych warunkach
suche miejsce)

Notatki:

- LZO dane wg EPA Metoda 24: uwaza sie za wolny od DMC( weglan dimetylu)
- Patrz DANE DODATKOWE - wydajnos¢ teoretyczna a grubos¢ powtoki

- Patrz DANE DODATKOWE - czas przemalowania

- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania

- Patrz DANE DODATKOWE - wydajnosc¢ teoretyczna a grubos¢ powtoki

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI I WARUNKI APLIKACJI

Przygotowanie powierzchni stali weglowej pracujgcej bez izolacji i pod izolacja

e Musi by¢ wolna od zaolejenia, brudu, smaréw i innych wszelkich zanieczyszczen, szczegadlnie soli

e Zaokragli¢ nieréowne spawy i ostre krawedzie. Usung¢ odpryski spawalnicze

e Zaleca sie czyszczenie strumieniowo-scierne do klasy SSPC-SP6” Commercial Blasting” (ISO Sa 2) i profil 25- 50 um (1.0
do 2.0 mils)

¢ Metody alternatywne do czyszczenia strumieniowo-sciernego: ISO-St2 (SSPC-SP-2), ISO-St3 (SSPC-SP-3), SSPC-SP-15
lub SSPC-SP WJ-2 lub WJ-3 z suchg powierzchnig

e W przypadku aplikaciji dla pracy w warunkach kriogenicznych i w przypadku aplikacji na powtoke krzemianowo-cynkowa,
sprawdzi¢ PPG HI-TEMP 1027 Application Guide

¢ Dla pracy w warunkach ponizej 150°C (300°F) skontaktowac sie z przedstawicielem PPG

Przygotowanie powierzchni stali nierdzewnej pracujgcej bez izolacji i pod izolacjg

e Stal nierdzewna 304, 316 i 410 jest odpowiednim typem dla PPG HI-TEMP 1027. W przypadku innych rodzajow stali
nierdzewnej , skontaktuj sie z dziatem technicznym PPG

¢ Musi by¢ wolna od zaolejenia, brudu, smardw i innych wszelkich zanieczyszczen, szczegolnie soli

e Zaokragli¢ nieréowne spawy i ostre krawedzie. Usung¢ odpryski spawalnicze

¢ Profil chropowatosci jest konieczny do a zapewnienia adhezji PPG HI-TEMP 1027 na stali nierdzewnej. Jezeli jest to
wymagane , nalezy omies¢ za pomoca scierniwa wolnego od chlorkéw do stopnia SSPC-SP-2, SSPC-SP-3, lub SSPC-SP-
16

¢ Dla pracy w warunkach cyklicznych temperatura nie moze przekracza¢ 540°C (1000°F)

Temperatura podtoza i warunki aplikacji

e Temperatura podtoza podczas aplikacji powinna by¢ miedzy 10°C (50°F) a 66°C (151°F)

e Temperatura powierzchni podczas aplikacji powinna by¢ co najmniej 3°C (5°F) wyzsza od punktu rosy

¢ Wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji nie powinna przekracza¢ 85%, wymagana jest dobra wentylacja
¢ Aplikacja na powierzchnie gorgce: powinna by¢ powyzej 66°C (151°F) i ponizej 316°C (600°F)

Notatki:

- Jezeli podczas wysychania temperatura powietrza moze spadac ponizej 10°C (50°F), czas wysychania musi by¢ wydtuzony

- W przypadku aplikacji na powierzchnie o temp powyzej 200°C (392°F) do 316°C (600°F), nalezy skonsultowac sie z przedstawicielami
PPG
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PPG HI-TEMP 1027™

NIEKTORE SPECYFIKACJE SYSTEMOWE

Konstrukcija izolowana i nieizolowana: aplikowac¢ bezposrednio na stal weglowg o temperaturze otoczenia lub gorgc

stal weglowg

¢ Opcja1dla konstrukcji pracujgcej pod izolacja

e PPG HI-TEMP 1027: minimum 250 um (10 mils) DFT aplikacja ciggta z uzyciem wielu przejs¢ pistoletu natryskowego.
Dodatkowe szczegoty sprawdzi¢ we wskazéwkach aplikacyjnych

¢ Opcja 2 system dwuwarstwowy dla konstrukcji pracujacych pod izolacja

e PPG HI-TEMP 1027: 75 do 100 pm (3.0 do 4.0 mils) DFT

e PPG HI-TEMP 1027: 175 do 200 um (7.0 do 8.0 mils) DFT

¢ Opcja 3 jest konieczna dla sSrodowisk bardzo korozyjnych (C4-C5) bez warstwy nawierzchniowej i w przypadku transportu
morskiego

e PPG DIMETCOTE 9:50 do 75 uym (2.0 do 3.0 mils) DFT

e PPG HI-TEMP 1027: 200 do 250 pm (8.0 do 10.0 mils) DFT

Notatki:

- W przypadku PPG DIMETCOTE 9 nie zaleca sie aplikacji na gorgce powierzchnie

- Systemy z PPG DIMETCOTE 9 jako gruntem moze wytrzymac temperature do 650°C (1200°F) pod warunkiem, ze grubos¢ DFT dla PPG
DIMETCOTE 9 jest miedzy 50 do 63.5 um (2.0 do 2.5 mils)

Konstrukcja izolowana i nie izolowana: bezposrednia aplikacja na stal nierdzewng o temperaturze otoczenia lub na

goraca stal nierdzewng
e PPG HI-TEMP 1027: grubos¢ DFT od 150 do 250 um (6.0 do 10.0 mils) -ciggta aplikacja ze pomocag wielokrotnych przejs¢

pistoletu.

System grunt/warstwa nawierzchniowa- praca bez izolacji: aplikacja na stal weglow3 i stal nierdzewng o

temperaturze otoczenia i na powierzchnie goragca

e PPG HI-TEMP 1027:175 do 200 um (7.0 do 8.0 mils) DFT

¢ Kompatybilne warstwy nawierzchniowe w zaleznosci od maksymalnej temperatury eksploatacji: PPG HI-TEMP 500 lub
PPG HI-TEMP 1000. W przypadku aplikacji na powierzchnie gorgce- skontaktuj sie z przedstawicielem PPG.

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

e PPG HI-TEMP 1027 jest materiatem o zawartosci ciezkich pigmentéw: uzy¢ mechanicznego mieszadta do rozmieszania
farby bezposrednio przed aplikacjg a jezeli zachodzi taka potrzeba kontynuowac¢ mieszanie w trakcie aplikacji. Upewnic
sie, ze nie pozostat nierozmieszany osad. Jezeli konieczne jest rozcienczenie produktu, uzywac tylko odpowiednich
rozcienczalnikéw firmy PPG w zgodzie z wytycznymi. Jezeli potrzeba, kontynuowa¢ mieszanie podczas aplikacji.

e W przypadku aplikacji na podtoze goragce PPG HI-TEMP 1027 nalezy aplikowac technika wielokrotnych, szybkich przejs¢
pistoletu. Technika ta, podobna do techniki ,mistcoat” pozwala na unikniecie powstawania pecherzy oraz pozwala na
odparowanie rozpuszczalnikéw. Jezeli obserwuje sie powstawanie pecherzy, nalezy je natychmiast rozetrze¢ zanim
zaschng za pomoca szczotek z metalowym wtosiem

e Zalecana jest aplikacja natryskowa, lecz jezeli jest to niemozliwe, moze by¢ uzyty pedzel lub watek. Wiecej doktadnych
instrukciji dla aplikacji watkiem i pedzlem zawarto w PPG HI-TEMP 1027 Application Guide
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PPG HI-TEMP 1027™

NATRYSK PNEUMATYCZNY
¢ Nie wymaga dodania rozcienczalnika

Srednica dyszy
1.8 - 2.2 mm (ok. 0.070 - 0.087 cale)

Cisnienie na dyszy
0,4 - 0,6 MPa (ok. 4 - 6 bar; 58 - 87 p.s.i.)
NATRYSK BEZPOWIETRZNY

¢ Nie wymaga dodania rozcienczalnika

Srednica dyszy
Ok. 0.48 mm (0.019 in)

Cisnienie na dyszy

12,0 - 16,0 MPa (ok. 120 - 160 bar; 1741 - 2321 p.s.i.)

12 maja 2023 (Rewizja wydania z 19 sierpnia 2022)

Uwaga: Uzywac¢ mozliwie najnizszego cisnienia aplikacji w celu unikniecia suchego natrysku

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM

Zalecany rozcienczalnik - aplikacja na podtoze o temperaturze ponizej 66°C (150°F)

e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

e W przypadku zgodnosci z przepisami dotyczacymi VOC, uzy¢ THINNER 91-10

Zalecany rozcienczalnik - aplikacja na podtoza gorace od 66°C (150°F) do 260°C (500°F)

e THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)

e Uzycie innych rozcienczalnikéw moze stworzy¢ ryzyko wybuchu

Objetos¢ rozcienczalnika

Do 5% THINNER moze by¢ dodane jezeli potrzeba

Uwaga: Ze wzgledu na tiksotropowag nature farby, ciezko jest uzyskac gtadkg powierzchnie podczas aplikacji pedzlem, ale to nie

wptywa na jakos¢ zabezpieczenia

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)

e W przypadku zgodnosci z przepisami dotyczacymi VOC, uzy¢ THINNER 91-10
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PPG HI-TEMP 1027™

DANE DODATKOWE

12 maja 2023 (Rewizja wydania z 19 sierpnia 2022)

Wydajnosc¢ teoretyczna a grubos¢ DFT

DFT

Wydajnosc¢ teoretyczna

125 pm (5,0 mils)

5,8 m?/I (231 ft*/US gal)

150 um (6,0 mils)

4.8 m?/1 (192 ft%/US gal)

200 um (8,0 mils)

3,6 m¥/I (144 ft¥/US gal)

250 um (10,0 mils)

2,9 m¥I (115 ft2/US gal)

300 um (12,0 mils)

2,4 m?/1 (96 ft*/US gal)

Tabela przerw naktadania kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 250 pm (10.0 mils)

Przemalowanie farba... |Przerwa 10°C (50°F) |20°C (68°F) (38°C 150°C
(100°F) (302°F)
tg sama farbg minimum 24 godz. 8 godz. 5 godz. 15 min.
maksimum nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany
PPG HI-TEMP 500 lub minimum 24 godz. 8 godz. 5 godz. 15 min.
PPG HI-TEMP 1000 maksimum nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany

Tabela czasow utwardzania dla powtoki o grubosci DFT do 250 um (10.0 mils)

Temperatura podtoza |Suchos¢ do przemalowania Wstepne utwardzenie Sucha do izolowania/pracy
10°C (50°F) 16 godz. - 24 godz. 36 godz. 3 dni

20°C (68°F) 6 godz. - 8 godz. 24 godz. 48 godz.

38°C (100°F) 4 godz. - 6 godz. 16 godz. 36 godz.

150°C (300°F) 15 min. nie dotyczy nie dotyczy

Notatki:

- Dla pracy pod izolacjg, czas wstepnego utwardzenia powinien by¢ podwojony aby zapewni¢ dostateczne odparowanie
rozpuszczalnikow

- W zaleznosci od warunkow otoczenia i warunkow podtoza czasy schniecia moga sie roznic. Nie przekraczac¢ zalecanych maksymalnych
grubosci suchej powtoki DFT gdyz moze to wptywac na czas schniecia

- Kiedy powtoka pracuje w temperaturze ponizej 150°C(300°F), powtoka jest twarda i wytrzymata. PPG HI-TEMP 1027 zwieksza i
utrzymuje twardos¢ 2H gdy jest ogrzana powyzej 150°C(300°F)

BHP

¢ Produkt jest do uzytku jedynie przez profesjonalnych aplikatoréw zgodnie z informacjami zawartymi
w Technicznych Kartach Katalogowych oraz Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznych (MSDS) wyrobu. Przed
uzyciem materiatu zapoznac sie z odpowiednig Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznych (MSDS)
Wszelkie wykorzystanie i stosowanie tego produktu powinno by¢ w zgodzie ze stanowymi, lokalnymi przepisami
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska lub, w zgodzie ze wszystkimi obowigzujacymi przepisami lokalnymi, regionalnymi i
krajowymi, a takze w zgodzie z dobrg praktyka bezpieczernstwa malowania, w zgodzie z zaleceniami zawartymi w SSPC-
PA1"Warsztatowe i polowe malowanie konserwacyjne stali"
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PPG HI-TEMP 1027™

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective and Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom identyczny
wyrob niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie drobnych
modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz wynikajace z
konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzystac¢ z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

¢ Objasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY 141

e Karta Informacyjna P417 - PPG HI-TEMP 1027 APPLICATION GUIDE INFORMATION SHEET P417

GWARANCJA

PPG gwarantuje, ze (|) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos¢ tego wyrobu zgodna jest ze specyﬂkaqaml PPG obowigzujgcymi dla tego wyrobu w czasie jego produkciji i (iii) wyréb zostanie dostarczony w stanie
od galny i osoby iej o nar iek amerykan y tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI

SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI
HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WLACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG

WYKLUCZONE. W ini j j Y moze wnosié ia wobec PPG wytacznie w formie pi j w ciggu pigciu (5) dni od daty odkrycia pr i j wady, ji Zze nie pozniej niz
zdwéch j terminéw: termin uptywu okresu przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do ywcy. Jezeli Y nie i i PPG o ni
wyrobu w trybie powyzej, wy y to zliwosc¢ uzy ia przez ywce iana iniej j ji

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB
WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja

jedynie charakter wskazéwek i oparte s3 o proby laboratoryjne uznawane przez PPG za marygodne PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacjina ie prak i
rezultatow ciaggtego rozwoju wyrobu. i ia lub ie dotyczace iej wyrobu, i w i j lub sfor w i ina
zapytania, opierajg si¢ o dane, ktore wedle nallepsze] wiedzy PPG s3 wiar Zaréwno wyrob, jak i i z nim informacje sadlauzy ikow dy ji y wiedza i
kwalifikacjami zowymi. To na uzy y P y i i SC za zweryfik ie przy sci wyrobu do przez siebie i jmuje sie, ze y juz
takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie i zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan podtoza badz na szereg innych ikow determinuj ie wyrobu i proces jego
apllkacu Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub ia wynil 2z taki ia wyrobu badz z informacji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze
umowy igi j). Ni j efekty aplikacji wyrobu moga wynikac¢ ze zmian w iu, w ktorym wyrob jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych badz z

ji danych. Niniej karta dnie jej wersje, a i ywcy przed i wyrobu jest ienie sig, czy zawarte tu informacje sg nadal aktualne. Na witrynie

www. com opublik s3 karty i i yrobéw PPG do i ychidla i Wersja angi iniejszej karty bedzie mie¢ charakter nadrzedny wobec

wszelkich jej ttumaczen.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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