FICHA DE PRODUTO fevereiro 05 2026 (Revis&o de julho 02 2024)

PPG STEELGUARD® 801

DESCRICAO

Revestimento base solvente de um componente de protec¢ao ao fogo para proteccao de aco estrutural

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

e Proporciona até 120 minutos de protecao contra incéndios celulésicos

e Secagem rapida, conseguindo tempos curtos de manobrar

e Aplicacdo em oficina e na obra

e Até 1000 pm (40,0 mils) secas em uma demao

e Apropriado para interior e exterior em ambientes C1 até C4 (ISO 12944); para ambientes interiores secos (C1)
demao final ndo € necessario

e Resistente ao tempo até 12 meses sem demao de acabimento desde que tenha sido aplicado de acordo com a
PPG STEELGUARD Diretrizes de Aplicacao e nao esteja sujeito a acumulacao de agua, agua corrente, alta
humidade, ou imersao

e Testado e avaliado Segundo EN 13381-8, BS 476-20/21

e Produto Marcado CE, ETA 22/0048

e Avaliado segundo ETAG 018-2 para todas as classificagcdes de durabilidade

CORES E BRILHO

e Branco
e Matt

DADOS BASICOS A 20°C (68°F)

Dados para o produto misturado

Numero de componentes Um

Densidade 1.34 kg/I (1118 Ib/US gal)

Volume de sélidos 75 + 3%

VOC (Fornecido) Diretiva 2010/75/EU, SED: max. 255,0 g/kg

UK PG 6/23(92) Apendix 3: max. 327,0 g/l (aprox. 2,7 Ib/US gal)
EUR Directiva: 2004/42/11A(i)(500) 365 g/I)

Espessura Recomendada do Filme Seco | 200 - 1000 ym (8,0 - 40,0 mils) por deméo

Rendimento teérico 1,07 m%/| para 700 pm (43 ft?/US gal para 28,0 mils)
Secagem ao toque 20 minutos
Intervalo de repintura Minimo: 4 horas

Maximo: Sem limite

Estabilidade do produto Minimo 18 meses se armazenado em lugar fresco e seco

Notas:
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PPG STEELGUARD® 801

- Ver DADOS SUPLEMENTARES - Rendimento tedrico e espessura

- Ver DADOS ADICIONAIS - Intervalo de repintura

- Ver DADOS ADICIONAIS - Tempo de cura

- Aesp. secarequerida deve estar de acordo com a certificagao aprovada

CONDICOES RECOMENDADAS PARA O SUBSTRATO E TEMPERATURA

e O primario devera ser aprovado, seco e isento de qualquer contaminagao

ndico r li 30 e temperatur trat

o Atemperatura do substrato durante a aplicacdo e a cura deve situar-se entre 5°C (41°F) e 40°C (104°F)

e Atemperatura do substrato durante a aplicacao e a cura deve ser, pelo menos, 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho
e Atemperatura ambiente durante a aplicagao e a cura deve situar-se entre 5°C (41°F) e 40°C (104°F)

e A humidade relativa durante a aplicacao e a cura ndo deve ser superior a 85%

INSTRUCOES PARA USO

e Agitar bem o produto até ficar uniforme e livre de bolhas
e Adicionando demasiado diluente resulta numa resisténcia reduzida ao escorrimento e uma cura mais lenta

Pistol m ar (Airl r
Diluente recomendado

THINNER 21-06 (normalmente nao é preciso deluir)
Volume de diluente

0-5%

Angulo do bico

20° - 50°, dependendo da forma das pecas/estruturas

Diametro do bico

Aprox. 0,48 - 0,64 mm (0,019 -0,025 in)

Pressao do bico

20,0 MPa (aprox. 200 bar; 2901 p.s.i.)

Notas:

- Umfiltro externo no tubo de aspiracédo € recomendado
- Tirar todos os filtros, incluindo filtros de expansao e da pistola.
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PPG STEELGUARD® 801

Trincha/rollo

e Unicamente para areas pequenas (retoques e reparacdes)

Diluente recomendado

Nao adicionar diluente

fevereiro 05 2026 (Revisao de julho 02 2024)

Dil te de li
e THINNER 21-06

DADOS ADICIONAIS

Rendimento teodrico e espessura

Espessura seca (DFT)

Rendimento tedrico

200 pum (8.0 mils)

3.75 m?/1 (150 ft*/US gal)

400 pym (16.0 mils)

1.88 m?/I (75 ft2/US gal)

500 um (20.0 mils)

1.50 m?*/I (60 ft*/US gal)

700 um (28.0 mils)

1.07 m?/1 (43 ft2/US gal)

1000 pm (40.0 mils)

0.75 m?/1 (30 ft*/US gal)

Nota:

- Aplicacdo a trincha: espessura seca maxima por demao: 300 um (12,0 mils)

Intervalo de repintura para DFT até 700 pm (28,0 mils)

Repintura com... Intervalo 5°C (41°F) | 10°C (50°F) | 15°C (59°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F)
Consigo mesmo Minimo 10 horas | 8 horas 6 horas 4 horas 3 horas
Maximo Sem limite | Sem limite | Sem limite | Sem limite | Sem limite

Nota:

- Todos os tempos de repintura foram medidos em um DFT de 700 ym (aprox. 1000 um WFT) sob temperatura

controlada e umidade relativa abaixo de 85%. Espessuras maiores levarao mais tempo para secar.
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PPG STEELGUARD® 801

Intervalo de repintura para DFT até 700 pm (28,0 mils)

fevereiro 05 2026 (Revisao de julho 02 2024)

Repintura com... Intervalo 5°C (41°F) | 10°C (50°F) | 15°C (59°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F)
Com STEELGUARD | Minimo 2 horas 1.5 horas 1hora 30 minutos | 20 minutos
2458 Maximo Sem limite [ Sem limite | Sem limite | Sem limite | Sem limite
Com aprovadas Minimo 3 dias 60 horas 48 horas 24 horas 16 horas
demao finais Maximo Sem limite | Sem limite | Sem limite | Sem limite | Sem limite

Notas:

- O sistema deve estar seco para usar e o medidor de espessura ndo deve deixar marcas na superficie antes de
aplicar os demaos subsequentes. O(s) tempo(s) de secagem/intervalo(s) de repintura podem ser estendidos em
DFTs aplicados mais altos e/ou ha uma mudanc¢a nas condi¢des ambientais.

- Antes da aplicacdo de um acabamento, o aplicador deve reafirmar que a espessura de filme seco especificada foi
atingida.

Tempo de cura para DFT até 700 pm (28,0 mils)

Temperatura do Seco ao tato

substrato

5°C (41°F) 1hora

10°C (50°F) 45 minutos

15°C (59°F) 30 minutos

20°C (68°F) 20 minutos

30°C (86°F) 10 minutos
Nota:

- Todos os tempos de cura foram medidos em um DFT de 700um (aprox. 1000um WFT) sob temperatura controlada
e umidade relativa abaixo de 85%. Espessuras maiores demoram mais para secar

PRECAUCOES DE SEGURANCA

e Sendo um produto a base de solvente, deve-se evitar a inalagao do spray ou vapor, assim como o contacto com o
produto humido com a pele e olhos

e Consulte a ficha de seguranca e a etiqueta do produto para obter todos os requisitos de seguranca e precauc¢ao

DISPONIBILIDADE MUNDIAL

E o objetivo da PPG Protective & Marine Coatings de fornecer sempre o mesmo produto em todo o mundo. No
entanto, as vezes sdo necessarias ligeiras modificagcdes do produto para cumprir com as regras / circunstancias
nacionais ou locais. Em casos semelhantes, deve-se usar uma ficha técnica alternativa.
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PPG STEELGUARD® 801

REFERENCIAS

e Guide | PPG STEELGUARD | Application guidelines

o System sheet | PPG STEELGUARD | Approved primers

e System sheet | PPG STEELGUARD | Approved topcoats

e Information sheet | Explanation of product data sheets

e System sheet | PPG STEELGUARD | Systems and environments
e Information sheet | PPG Steelguard | FAQ's

GARANTIA
PPG garante (i) que € titular do produto, (||) que a qualldade do produto esta em conformidade com as especificacoes da PPG para tal produto em vigor no momento da fabricacao e (iii) que o produto
sera entregue livre de i de por violagdo de i nos EUA que cubram o produto. ESTAS SAO AS UNICAS GARANTIAS DADAS PELA PPG, E A
PPG REJEITA TODAS AS DEMAIS GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS, SOB ESTATUTO OU DECORRENTE DE OUTRA FORMA DA LEI, DE UMA NEGOCIAGAO EM CURSO OU USO COMERCIAL,
INCLUINDO SEM LIMITACAO QUALQUER OUTRA GARANTIA DE ADEQUACAO PARA UM DETERMINADO FIM OU USO. Q i ao sob esta ia deve ser feita pelo Comprador a PPG,
por escrito, no prazo de cinco (5) dias apés a ta pelo Comp do defeito, mas em caso apos a expiracao do prazo de vali plicavel do pi , ou de um ano a partir
da data de entrega do produto ao Comprador, o que ocorrer primeiro. Se o nao ifi PPG de tais na i como aqui exigido, o C nao tera direito a qualquer

do sob esta

LIMITE DE RESPONSABILIDADE

EM HIPOTESE ALGUMA A PPG SERA RESPONSAVEL, SOB QUALQUER TEORIA DE RECUPERAGAO (SEJA COM BASE EM QUALQUER TIPO DE NEGLIGENCIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA OU
PREJUIZO) POR QUAISQUER DANOS INDIRETOS, ESPECIAIS INCIDENTAIS OU DANOS SUBSEQUENTES DE QUALQUER FORMA RELACIONADOS A, DECORRENTES OU RESULTANTES DE

QUALQUER UTILIZACAO DO PRODUTO. As infor i neste i para orientar, e baseiam-se em testes de laboratério que a PPG acredita serem confiaveis. A
PPG pode ifi as infor oes aqui i a como da experiéncia pratica e do i il dep Todas as oes ou Gl
em relacéo a utilizacdo do produto PPG, quer em &cni querem auma ifica, ou de outra forma, sdo baseadas em dados que a PPG acredita serem fiaveis. O
p e as infor o i s&o proj para utilizadores que tém o conhecimento e as habilidades industriais necessarios na industria, e é da responsabilidade do utilizador final

determinar a adequacao do produto para o seu préprio uso particular, e supde-se que o Comprador o tenha feito, a seu préprio critério e risco. A PPG nao tem controlo sobre a qualidade ou condicao
do substrato, ou sobre os varios fatores que afetam o uso e a aplicacdo do produto. Por isso, a PPG nao aceita qualquer responsabilidade decorrente de quaisquer perdas, lesdes ou danos

resultantes de talusoouo ido destas infor co (a menos que haja acordos escritos que estipulem o contrario). Variagcdes nas dicoés de apli 3 nos p de
uso, ou extrapolacéo de dados podem causar 6rios. Este i itui todas as Oes anteriores e é de ilidade do C: verificar se estas informacdes
sao as mais atuais antes de utilizar o produto Podem ser fichas I} sobre todos os P PPGP ive & Marine Coati em www. com.|O texto em Inglés deste

pr sobre tr

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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