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D8131 Lakier Bezbarwny UHS

Karta techniczna zastepuje poprzednie wersje

2019-08-28

PRODUKT NAZWA

D8131 Lakier Bezbarwny UHS

D8254 Utwardzacz UHS

D8255 Utwardzacz UHS - Wolny

D814 Deltron GRS Plastyfikator

D819 Deltron GRS Plastyfikator Matujacy

D843 Deltron GRS Dodatek Strukturalny, Drobny
D844 Deltron GRS Dodatek Strukturalny, Gruby

OPIS PRODUKTU

Lakier bezbarwny UHS D8131 zostat opracowany przy uzyciu najnowszej technologii lakieréw bezbarwnych PPG w celu
udoskonalenia systemow lakierniczych PPG.

D8131 jest lakierem tatwym w uzyciu, ktory tgczy szybkosé schniecia i tatwo$¢ polerowania przy wszystkich rodzajach napraw. Do
lakieru bezbarwnego dedykowany jest utwardzacz dla standardowych temperatur aplikacji oraz utwardzacz do aplikacji w wysokich
temperaturach.

Najwazniejsze cechy:

Aplikacja na 2 warstwy: 5 minut odparowania miedzy warstwami i 5 min przed wygrzewaniem
Aplikacja na 1,5 warstwy: 1 lekka i jedna petna warstwa

Szybkie schniecie: 15 minut w 60°C

Bardzo dobry potysk i rozlewnos¢

tatwos$c¢ polerowania

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Aplikuj na odpowiednio przygotowang i wolng od zanieczyszczen powtoke lakierniczg ENVIROBASE® High Performance lub
DELTRON® GRS (do usunigcia pytdow z powtoki lakierniczej rekomendowane jest uzycie Sciereczki pytochtonnej)

PROCES
Proporcje dozowania, wg objetosci:
D8131 2.0
D8254/D8255 1.0

;D;D Podobnie jak w przypadku wszystkich produktéw o wysokiej zawartosci czgstek statych, zimna mieszanina gotowa
do uzycia moze prowadzi¢ do trudniejszej aplikacji i wtapiania odkurzu. Zaleca sig, by mieszanina gotowa do uzycia
byta aplikowana w temperaturze wyzszej niz 15°C.

DOZOWANIE WEDLUG WAGI

Wagi sg kumulatywne — prosze NIE tarowa¢ wagi w trakcie dozowania.

Docelowa ilo$¢ mieszanki (Litry) D8131 D8254/D8255
01L 65,99 100,59
0,20 L 131,99 201,19
0,25L 164,89 251,39
0,50 L 329,79 502,7 g
0,75L 494,59 754 g
1,00 L 659,39 1005,3 g

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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DOBOR UTWARDZACZA

Utwardzacz

D8254
D8255

Zywotno$¢ mieszanki w 20°C:

Idealna lepko$¢, w 20°C / DIN4:

Ustawienia pistoletu

Dysza:
Cisnienie wlotowe:

Aplikacja

Odparowanie miedzy warstwami

Odparowanie miedzy warstwami

Odparowanie przed wygrzewaniem
lub IR

Rekomendowana grubos$¢ filmu

- Suchy na wskro$ w 60°C*
- Suchy na wskro$ w 40°C*
- Suszenie na powietrzu w 20°C

- Suchy na wskro$ przy uzyciu
promiennika IR

- Suchy do przenoszenia

Temperatura aplikaciji

do 35°C
powyzej 35°C lub w warunkach wysokiej wilgotnosci

PROCES

60 minut w 20°C DIN4.
90 minut podwojona lepkos¢, nie nadaje sie do aplikacji

16 — 18 sekund

1.2-1.3mm

zaleznie od zalecen producenta,

zwykle 2-2.2 bar/30 psi (na wejsciu)

2 petne warstwy

5 minut

LUB

Aplikacja na 1,5 warstwy. 1 lekka/$rednia i 1 petna warstwa. Pierwsza
Warstwa powinna byc¢ aplikowana jako lekka zamknieta warstwa.

Drugg warstwe aplikowac jako petng warstwe.

Jesli 1-2 elementy, 1,5-2 minuty odparowania miedzy warstwami

5 minut

50-60 mikronéw suchy film

15 minut w 60°C
40 minut w 40°C

8 godzin w 20°C

8 minut (w zaleznosci od koloru)

Po ostygnieciu

Czas schnigcia po osiggnigciu zaktadanej temperatury wygrzewania. Dodatkowy czas powinien by¢ przeznaczony w
procesie wygrzewania by element osiggnat rekomendowang temperature.

Catkowita grubo$¢ suchego filmu:

50 — 60 um

KOLEJNY PRODUKT / WARSTWA

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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Kolejny produkt / warstwa - po wygrzewaniu, po ochtodzeniu lub po suszeniu na powietrzu

By uzyska¢ dobrg przyczepnosé, przed kolejng warstwg niezbedne jest szlifowanie.
Szlifuj P800 na mokro lub P400 na sucho.

Kolejny produkt — dowolny podktad 2K PPG, lakiery bazowe Envirobase HP.

POLEROWANIE

Po wskazanym czasie suszenia mozna polerowaé po schtodzeniu elementu.

Po suszeniu na powietrzu element jest gotowy do polerowania po 8 godzinach w 20°C.

CIENIOWANIE

e Przygotuj powierzchnie przeznaczong do cieniowania szlifujgc miekka gabka szlifierskg o gradacji 3000

e  Zadbaj o to, by zminimalizowac¢ ilos¢ lakieru bezbarwnego na krawedzi cieniowanej powierzchni.

. Niezwlocznie wykoncz krawedz warstwy odkurzu rozcienczalnikiem do cieniowania w wersji w puszce, aplikujgc za
pomoca pistoletu Mini-jet 1,0-1,2 mm

. Po doktadnym wygrzaniu i schtodzeniu mozna przeprowadzi¢ proces polerowania

PODLOZA PLASTYCZNE — WYKONCZENIA STRUKTURALNE

By uzyskac efekt strukturalny uzywajac D8131, niezbedne jest zastosowanie dodatkéw matujgcych lub strukturalnych.
Wspomniane dodatki sg réwniez konieczne przy aplikacji D8131 na podtoze elastyczne z tworzyw sztucznych.

Uwaga: Wiekszos¢ tworzyw uzywanych w samochodach jest uznawanych za sztywne. Te plastiki mogg mie¢ pewng elastycznosc,
gdy zostang zdemontowane z nadwozia do lakierowania, ale zamontowane stajg sie sztywne. Lakiery bezbarwne UHS wymagajg
jedynie dodatku plastyfikatora (sprawdz ponizszg tabele) wéwczas, gdy lakierowane sg bardzo elastyczne plastiki, najczesciej
montowane w starszych pojazdach np. z pianki.

Ponizsza tabela podaje wagowe proporcje mieszania 1L mieszanki dla réznych wariantéw lakieru nawierzchniowego, gotowego do
uzycia.

Nie tarowac wagi w trakcie dozowania.

Podloze Wykorczenie | D8131 | D843 | D844 D814 D819 | D8254/D8255 D%lé’olE‘
Sztywne Potysk 659,3 - - - - 1005,3 -
Mat + Struktura 292,3 650,7 - - - 814,3 959,7
Gruba struktura 380,4 - 684,9 - - 884,5 968,6
Elastyczne Potysk 554,6 - - 685,2 - 995,7 -
Mat + Struktura 221,4 547,2 - - 665 843,2 971,7
Gruba struktura 264,9 - 477 - 618 812,6 966,4

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA

Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Nalezy przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i
zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojow i
jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzyma¢ oddzielnie od utleniaczy. Opakowania nalezy przechowywa¢ zamknigte i
szczelne az do czasu uzycia. Opakowania, ktore zostaty otwarte, muszg by¢é ponownie zamkniete i uszczelnione przechowywane

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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pionowo w celu zapobiegniecia wyciekom. Nie wolno przechowywac¢ opakowan bez etykiet. Uzywaj odpowiednich pojemnikéw
zapobiegajacych skazeniu Srodowiska.

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B. d) wynosi 420g/l. Zawarto$é LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wigcej niz 420g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze byé
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony Srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy réwniez stosowa¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wyfgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy
szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw oraz
najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnos$ci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegotowa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

ENVIROBASE® High Performance basecoat sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PPG Industries Ohio,
Inc.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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