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FBR427

Acabamento Sintético Aluminio Prata Rodas

Descricao do Produto

Acabamento alquidico aluminio leafing, de secagem ao ar, proporcionando manuseio leve em torno de 12 horas. Produto indicado
como acabamento de equipamentos e estruturas para fins de decoragéo e protegéao.

Embalagens
Produto Embalagem Conteudo
FBR427.01 3,5 litros 3,5 litros
Produtos Relacionados Superficies Compativeis
Delfleet Acabamento Sint. Aluminio Prata Rodas FBR427 Wash Primer D831
Delfleet Diluente Para Médias Temperaturas F372 Primer Ep6xi F391, F335 ou F399

Primer 2K F392
Selador 2K F398

Composicao Basica

Resina alquidica, pigmento aluminio, aditivos, solventes aromaticos e alifaticos.

Caracteristicas

Item Especificacao

Cor: Prata

% de sélidos por peso: 55-65

% de sélidos por volume: 45-55

Espessura por deméo (um): 20-40

Rendimento Teérico (m#/litro): 18,0-20,0 (Varidvel de acordo com a diluicdo, rugosidade e absorcao do
substrato, preparagéo da superficie, método e técnicas de aplicacéo)

Resisténcia Quimica e Fisica

[tem Horas / Quantidade

Resisténcia a Salt Spray (horas): 100-150
Resisténcia a Umidade (horas): 100-150

Observacéo: Resultados tomando como base o sistema F391como primer e substrato chapa de aco carbono.
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Preparacao do Substrato

Os acabamentos originais e de alta qualidade tém de ser
desengordurados, limpos e lixados a seco com P320-P360
(P600 Umido) antes da aplicagéo do acabamento.

E necessario aplicar uma demao de primer Delfleet adequado

sobre aco, aluminio, plastico reforgado com fibra de vidro e ago Limpeza

galvanizado de modo a garantir uma correta aderéncia entre as

demaos e protegao do substrato. O substrato a ser pintado deve estar seco, limpo, isento
B de corrosdo, 6leos, graxas, agentes desmoldantes e

Recomendacéo: utilizar como pré-tratamento FOSFATIZACAO quaisquer outros contaminantes.

Limpar convenientemente antes de pintar com o
desengraxante D837.

Nao utilizar FBR427 sobre:

Acabamentos termoplasticos acrilicos;
Acabamentos sintéticos exceto se estiverem completamente
Secos;

Primers de base aquosa exceto se estiverem completamente
S€ecos.

Métodos de Aplicacao

UDD FBR427 100 partes

F372 20-30 %

Proporc¢éao de Mistura
em Volume:

/A B\

&%) 78

Tempo de vida util:
(25°C) (horas)

U
S 18-22

Viscosidade de
Aplicacado CF4:

(25°C) (segundos)
e~ Pistola Convencional . Pistola HVLP
= Bico 1.4 a 1.8 mm: 40-60 Ibs/pole Bico 1.4:2 1.8 mm: 20-25 lbs/pol*
{ —
h— _ o
Aplicar em 2-3 passadas com distancia do substrato de 20 a 30 cm.

Numero de Passadas:

Informag&o de Produto Revisada em Jan/2014



DE

't

BRI

Intervalo entre passadas: 5-10
Intervalo para estufa: 10-15

Tempo de
Evaporacao: (252C)
(minutos)
Ao ar (25°C): 10-12 horas (manuseio leve)
Ao ar (25°C): 20-24 horas (completa)
Estufa (60°C): 30-40 minutos
Secagem: Obs.: 0 tempo a estufa refere a temperatura do substrato. Um tempo adicional deve ser considerado até que o

substrato atinja a temperatura da estufa.

Cura Total: 72 horas ao ar

Espessura da Camada

Seca (um): 30-40
Intervalo para Retoque
Tempo para . ) B Ao ar (25°C): 6-8,h9ras
Repintura: O lixamento é necessario apds o tempo maximo de secagem de 72 horas.

Estufa: logo apds a retirada.

Prazo de Armazenagem

36 meses

A partir da data de fabricagdo, em local coberto, a sombra, seco e ventilado, desde que a embalagem nao tenha sido aberta,
danificada por agao quimica, fisica ou outros agentes externos. A temperatura maxima de armazenagem permitida é de 35°C.

Recomendacoes de Saude e Seguranca

Numero ONU: 1263
Numero de risco: 33

Cuidado! Produto inflamavel, nocivo por contato com a pele ou olhos, inalagéo ou ingestéo.
Para maiores informagdes sobre Saude e Seguranca consulte a FISPQ - Ficha de Informagdes de Seguranca de Produto Quimico

deste material.
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ESTE PRODUTO DESTINA-SE EXCLUSIVAMENTE PARA USO PROFISSIONAL

Recomendacoes Gerais

Este material foi desenvolvido com base no melhor do nosso conhecimento técnico, fornecendo informagdes gerais sobre nossos
produtos e usos, ndo podendo ser consideradas como garantia de propriedades especificas de cada produto ou de suas
aplicacoes. Desta forma, nos reservamos o direito de alterar estas informagdes sem aviso prévio, em fungédo do aprimoramento e
evolucao continua do conhecimento técnico.

As informacgdes sao validas Unica e exclusivamente para as aplicagdes descritas neste BT. Para aplicacoes diferentes das
especificadas ou outras recomendacoes, consulte nosso Departamento Técnico.

Para mais informac6es: Customer Refinish 0800 055 4050

PPG Industrial do Brasil Tintas e Vernizes Ltda

Rod. Anhanguera, Km 106 - Bairro: Jardim S&o Judas Tadeu
CEP 13180-900

Sumaré - SP

Brasil
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