PRODUKTDATABLAD 11. august 2022 (Revision af 26. januar 2022)

SIGMACOVER™ 522

BESKRIVELSE

To-komponent jernglimmer pigmenteret polyamide haerdende epoxy primer/sealer/coating

EGENSKABER

¢ Fremragende vedheeftning og sealing af gammel rengjort zinkrig primer og metalliseret stal
¢ God vedheeftning pa tilpas forbehandlet galvaniseret stal

¢ Kan benyttes i systemer som er eksponeret udenders og neddyppede forhold

e God resistens overfor industrielt eller kemisk forurenet udenders forhold

¢ God slid og stedresistens

¢ Bestdet Cryogen cyklisk test fra -196°C (-321°F) til 140°C (284°F

¢ Resistent overfor temperaturer op til 200°C (390°F) i terre udenders forhold

KULOR OG GLANS

e Radbrun, grengra
e Lav metallisk skeer

PRODUKTDATA VED 20°C (68°F)

Data for det blandede produkt

Antal komponenter To

Vaegtfylde 1,8 kg/I (15,0 Ib/US gal)

Volumen torstof 60 + 2%

VOC (Leveret) Direktiv 2010/75/EU, SED: maks. 210,0 g/kg

Maks. 374,0 g/l (ca. 3,11b/gal)
China GB 30981-2020 (tested) 394,0 g/I (approx. 3,3 Ib/gal)

Anbefalet torfilmstykkelse 40-100 pum (1,6 - 4,0 mils) ved sprejtepafaring
Teoretisk straekkeevne 15,0 m?/1 for 40 ym (602 ft?/US gal for 1,6 mils)

6,0 m?%/I for 100 um (241 ft>/US gal for 4,0 mils)
Bergringstor 2 timer
Overmalingsinterval Minimum: 8 timer

Maksimum: 1 maned
Fuldt haerdet efter 7 dage
Holdbarhed Base: mindst 24 maneder ved kalig og ter opbevaring

Haerder: mindst 24 maneder ved kolig og ter opbevaring

Noter:

- Se SUPPLERENDE DATA - Teoretisk straekkeevne og terfilmstykkelse
- Se SUPPLERENDE DATA - Overmalingsintervaller

- Se SUPPLERENDE DATA - Heerdetid
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SIGMACOVER™ 522

ANBEFALEDE OVERFLADEFORHOLD OG TEMPERATURER

Forbehandling

e Stal; sandbleest til ISO-Sa2lz, blaeseprofil 40 - 70 um (1.6 - 2.8 mils)

e Shop primet stal; svipret til SPSS-Ss eller mekanisk rengjort til SPSS-Pt3

e Zinkrige epoxier og zinksilicater skal veere terre og fri for enhver form for forurening

¢ Galvaniseret stal; ved atmosfeerisk udsatte miljger skiveslibning, og ved vand nedsunkne udsatte miljger er sandsvirpning
pakaevet

¢ Rustfrit stal, ikke-jernholdige metaller ber heerdes tilstraekkeligt ved let slibning

¢ Eksisterende kompatible maling skal veere tar og fri for enhver form for forurening

¢ Nar brugt som vedheeftningsprimer eller nar lange overmalingsintervaller forventes, skal der maks. specificeres en tft pa
50 um (2.0 mils) for a bibeholde en ru overflade

Overfladetemperatur
¢ QOverfladetemperaturen under péafering og haesrdning skal veere over 10°C (50°F)

¢ Application at temperatures down to 5°C (41°F) is possible, but curing to hardness takes longer and complete cure will be
reached when the temperature increases
¢ Overfladetemperaturen under pafering og haesrdning skal veere mindst 3°C (5°F) over dugpunktet

PAFQRINGSINSTRUKTIONER

Blandingsforhold i volumen: base til haesrder 82:18
¢ Temperaturen pa den blandede base og haerder skal veere over 15°C (59°F); er malingen koldere, justeres viskositeten

med fortynder
o Tilfgjelse af for meget fortynder resulterer i reduceret beereevne
e Fortynder skal tilsaettes efter at komponenterne er blandet

Forreaktionstid
Ingen

Pot life
8 timer ved 20°C (68°F)

Note: Se SUPPLERENDE DATA - Pot life
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SIGMACOVER™ 522

Luftsprojte

Anbefalet fortynder
THINNER 91-92

Volumen fortynder
10 - 30%, afhaengigt af anskede tykkelse og paferingsbetingelser

Dysestorrelse
1,5-2,0 mm (ca. 0,060 - 0,079 in)

Dysetryk
0,3-0,4 MPa (ca.3 -4 bar; 44 - 58 p.s.i.)

LUFTLOS SPROJTE

Anbefalet fortynder
THINNER 91-92

Volumen fortynder
5-10%, 30 - 40% ved pafering af mist coat

Dysestorrelse
Ca. 0,48 - 0,53 mm (0,019 - 0,021 in)

Dysetryk
12,0 - 15,0 MPa (ca.120 - 150 bar; 1741 - 2176 p.s.i.)
Pensel/rulle

Anbefalet fortynder
THINNER 91-92

Volumen fortynder

11. august 2022 (Revision af 26. januar 2022)

0-5%

YDERLIGERE DATA

TFT Teoretisk streekkeevne
40 pm (1,6 mils) 15,0 m¥/I (602 ft*/US gal)
100 pm (4,0 mils) 6,0 m?/1 (241 ft?/US gal)

Ref. 7420 Side 3/5



PRODUKTDATABLAD

SIGMACOVER™ 522

Overmalingsinterval pa TFT pa op til 50 pm (2.0 mils)

11. august 2022 (Revision af 26. januar 2022)

Overmaling med... Interval 5°C (41°F) 10°C (50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)
To-komponent epoxy og | Minimum 36 timer 16 timer 8 timer 6 timer 4 timer
polyuretaner Maksimum 6 maneder |6 maneder |6 maneder |3 maneder |3 maneder

Overmalingsinterval for TFT op til 100 pm (4,0 mils)

Overmaling med... Interval 5°C (41°F) 10°C (50°F) [20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)
To-komponent epoxy og | Minimum 3 dage 32 timer 16 timer 12 timer 8 timer
polyuretaner Maksimum 28 dage 28 dage 28 dage 14 dage 7 dage

Noter:

- Overfladen skal veere tor og fri for urenheder

- Nar SIGMACOVER 522 skal pafgres ovenpa en gammel eksisterende (alkyd) primer eller mellemstrygning, skal minimum
overmalingsintervallet ganges med 5

- Overfladen skal veere ordenligt ren

- Glansholdige slutstrygninger kraever en korresponderende mellem-/understrygning

Haerdetid for TFT op til 100 pm (4,0 mils)

Overfladetemperatur Bergringstor Handteringstor Fuldt haerdet

5°C (41°F) 8 timer 18 timer 0 sekunder O
sekunder

10°C (50°F) 5 timer 8 timer 15 dage

15°C (59°F) 3,5 timer 6 timer 10 dage

20°C (68°F) 2 timer 4 timer 7 dage

25°C (77°F) 1,5 timer 4 timer 5 dage

Noter:

- Tilstreekkelig ventilation skal opretholdes under pafering og heerdning
- Ved optimal resistens i tankmalingssystemer er det absolut n@dvendigt at overfladetemperaturen er minimum 10°C (50°F)

Pot life (ved pafgringsviskositet)

Det blandede produkts Pot life

temperatur

15°C (59°F) 10 timer

20°C (68°F) 8 timer

25°C (77°F) 6 timer

30°C (86°F) 5 timer

35°C (95°F) 4 timer
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SIGMACOVER™ 522

SIKKERHED

¢ Se sikkerhedsdatablad og produkimaerkat for komplette sikkerhedskrav og forholdsregler
¢ Dette er en oplgsningsmiddelholdig maling, og foranstaltninger skal tages for ikke at inhalere sprojtestov eller dampe
savel som kontakt med den vade maling i @jne og pa hud

LAGER VERDEN OVER

Da det altid er PPG Protective & Marine Coatings mal at levere det samme produkt over hele verden, kan det vaere nadvendigt
at modificere produktet for at overholde lokale eller nationale regler og/eller opfylde lokale behov. Hvis det er tilfeeldet,
udsendes der et alternativt datablad.

REFERENCER

e Forklaring til produktdatablade INFORMATIONSARK 1411
GARANTI

PPG (i) vir i til pi (i) at i af pr eri med PPG’s ifikati for dette p pap i i og (iii) at
produktet leveres fri for noget berettiget krav fra nogen tredjepart i ing af af noget patent i De Forenede Stater, der vedrorer dette produkt. DETTE ER DE ENESTE GARANTIER, PPG GIVER, OG

PPG FRALAEGGER SIG ETHVERT ANSVAR | HENHOLD TIL ALLE ANDRE UDTRYKTE ELLER UNDERFORSTAEDE GARANTIER, | HENHOLD TIL ELLER | MEDF@R AF LOVGIVNINGEN, UD FRA TIDLIGERE
FORRETNINGSFORBINDELSER ELLER HANDELSS £DVANE, HERUNDER, MEN IKKE BEGRAENSET TIL, NOGEN ANDEN GARANTI FOR EGNETHED TIL ET BESTEMT FORMAL ELLER EN BESTEMT BRUG. Ethvert krav
i henhold til denne garanti skal af keberen fremsaettes skriftligt over for PPG inden for 5 (fem) dage fra af den pasta defekt, men under ingen omstzendigheder senere end udlgbet af det

produkts hed eller ét ar fra den dato, hvor produktet er leveret til keberen - alt efter hvilken dato der indtraeder forst. Hvis ikke retter til PPG om en sadan

uoverensstemmelse som kraevet heri, vil keberen vaere afskaret fra nogen kompensation i henhold til denne garanti.

ANSVARSBEGR/ANSNING

UNDER INGEN OMST/ENDIGHEDER VIL PPG | HENHOLD TIL NOGEN KOMPENSATIONSTEORI (UANSET OM DENNE ER BASERET PA FORS@MMELIGHED AF NOGEN ART, OBJEKTIVT ANSVAR ELLER SKADE UDEN
FOR KONTRAKT) VARE ANSVARLIG FOR NOGEN INDIREKTE, SPECIEL ELLER TILF4LDIG SKADE ELLER FOLGESKADE, DER PA NOGEN MADE HAR FORBINDELSE TIL, STAMMER FRA ELLER ER RESULTATET AF

NOGEN BRUG AF PRODUKTET. Oplysni ne pa dette er kun beregnet som vejl ing og er pa labor i , som PPG mener er palidelige. PPG kan til enhver tid zendre oplysningerne

heri som af prakti: erfaringer og fortsat pr ikling. Alle anb eller forslag med hensyn til af PPG-p| hvad enten dette er i teknisk dokumentation eller som
svar pa en specifik forespeorgsel eller i nogen anden form, er baseret pa data, som efter PPG’s bedste over isning er palideli P og opl inger i forbi hermed er beregnet for brugere, som har
den forngdne viden og de ngdvendige kvalifikationer inden for i ien, og det er g ansvar at afgere, om pi er egnet for egen specifikke brug, og det tages for givet, at

koberen har gjort dette efter eget skon og for egen risiko. PPG har ingen kontrol over hverken kvaliteten eller tilstanden af underlaget eller de mange faktorer, der pavirker brugen og paferingen af produktet.

Derfor patager PPG sig intet ansvar som folge af noget tab eller nogen person- eller tingskade som resultat af en sadan brug eller af i af disse opl ( der er skriftlige aftaler, som fastslar
noget andet). £ndringer i paferingsmiljoet, zendringer i eller ing af data kan forarsage utilfredsstillende . Dette alle tidligere versioner, og det er
keoberens ansvar at sikre, at disse oplysninger er inden pi De for alle p fra PPG Pr ive & Marine Coatil findes pa www.ppgpmc.com. Den

g dg: af dette har forrang over enhver oversaettelse heraf.
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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