PRODUCT DATA SHEET 1grudnia 2022 (Rewizja wydania z 17 maja 2022)

AMERCOAT® 385

OPIS

Dwusktadnikowa, grubo-powtokowa, o szerokim zastosowaniu utwardzana poliamidami farba epoksydowa

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

¢ Grubo-powtokowa farba epoksydowa o szerokim zastosowaniu

¢ Miedzywarstwa grubo-powtokowa o wysokiej zawartosci czesci statych

e Kompatybilna z szerokg gama podtozy i stopni przygotowania powierzchni

¢ Najlepsza odpornos¢ na zachlapanie chemikaliami

¢ AMERCOAT 385 PA, dostepny tylko w US i w rejonie Azja-Pacyfik zawiera fosforan cynku utatwiajgcy osiggniecie
dziatania inhibitorowego powtoki

¢ Dostepna réwniez wersja MIO

¢ AMERCOAT 385 LH, ktory jest dostepny tylko w USA , sformutowany jest jako produkt o nizszym poziomie HAP (
niebezpiecznych substancji w powietrzu ).

KOLOR I POLYSK

e Biata, Czarna, Tlenkowoczerwona, Ptowozotta, Pertowoszara

DANE POSTAWOWE W TEMP 68°F (20°C)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ sktadnikow dwa

Gestoscé 1,4 kg/I (11,7 Ib/US gal)

Zawartosc¢ substancji statych 68 £ 2%

VOC (dostarczane) max. 2,6 Ib/US gal (approx. 312 g/l)

Chiny GB 30981-2020 (testowane) 249,0 g/I (ok. 2,1 1b/gal)
Odpornos¢ temperaturowa (Ciggta) Do 200°F (93°C)

Odpornos¢ temperaturowa ( Do 250°F 121°C)
krétkotrwata)
Zalecana grubosc¢ powtoki suchej 3,0 - 8,0 mils (75 - 200 ym) w zaleznosci od systemu
Wydajnosc¢ teoretyczna 218 ft*/US gal dla 5,0 mils (5,4 m*/I dla 125 um)
Okres przechowywania (chtodne i Baza: co najmniej 36 mies. przechowywana w suchych i chtodnych warunkach
suche miejsce) Utwardzacz: co najmniej 24 mies. gdy przechowywany w suchych i chtodnych
warunkach
Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - czas przemalowania

- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania

- Kolor zmienia sie w podwyzszonych temperaturach

- Okresowa odpornos¢ temperaturowa powinna by¢ mniej niz 5% czasu i maksymalnie 20 godziny

- Dla pracy w zanurzeniu, produkt powinien by¢ zaaplikowany w 2-3 warstwach o minimalnej grubosci catkowitej DFT 10 mils (250 um).

- Nie rekomenduje sie wersji z fosforanem cynku do pracy w zanurzeniu. Gdy powtoka ma pracowac w zanurzeniu nalezy skontaktowac
sie z Dziatem Technicznym PPG
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AMERCOAT® 385

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

e Jakosc¢ ochrony korozyjnej jest proporcjonalna do stopnia przygotowania powierzchni

e (Czyszczenie strumieniowo-scierne jest zazwyczaj najbardziej efektywng i ekonomiczng metoda przygotowania
powierzchni. Gdy z pewnych wzgledow jest to metoda niepraktyczna, powtoke mozna natozy¢ na podtoze oczyszczone
narzedziami mechanicznymi

e Powierzchnie przeznaczone do malowania muszg by¢ czyste, suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen, w tym tez
wolna od soli. Kontaktowac sie z PPG w celu okreslenia maksymalnego dopuszczalnego poziomu zasolenia

Stal niskostopowa

e Usung¢ wszelkg luzna rdze, brud, smar lub inne zanieczyszczenia przez jedng z metod w zaleznosci od wymaganego
stopni oczyszczenia powierzchni: SSPC SP-2, 3, 6, 7 lub 10 (ISO 8501-1 St-2, St-3, Sa 1, Sa 2, Sa 2.5). Te minimalne
warunki przygotowania powierzchni dotycza stali ktéra poprzednio byta czyszczona strumieniowo-sciernie. Wybor metody
przygotowania powierzchni zalezy od zastosowanego systemu oraz koncowych warunkow uzytkowania

e Dla pracy w zanurzeniu lub bardzo agresywnych srodowiskach, zalecany profil chropowatosci powierzchni 2.0 - 4.0 mils
(50 - 100 pm). Uprzednio czyszczone strumieniowo-sciernie powierzchnie mogg by¢ oczyszczone za pomoca wody pod
bardzo wysokim cisnieniem do SSPC -SPWJ-2(L) / NACE WJ-2(L). Wilgotna powierzchnia moze by¢ osuszona za pomoca
suchego, sprezonego powietrza z uwzglednieniem zwtaszcza powierzchni poziomych i wnek

Beton

¢ Usungc¢ smary, oleje i inne zanieczyszczenia penetrujgce zgodnie ASTM D4258

o Szlifowa¢ wg ASTM D-4259 w celu usuniecia wszelkich nalotéw krystalicznych i mleczka cementowego, aby otworzy¢
nieréwnosci podpowierzchniowe i zapewnic profil chropowatosci podobny do uzyskanego za pomoca papieru sciernego
60 lub bardziej gruboziarnistego.

¢ AMERCOAT 114 A moze by¢ uzyty jako wypetniacz. Skonsultowac sie z serwisem PPG w celu okreslenie alternatywnego
rozwigzania

¢ Maksymalna szybkos¢ przesigkania wody wynosi 3 Ibs/1000ft2/24 godz. wg testu na przesigknie wody (ASTM FM 1869,
test na chlorek wapnia lub wg testu ASTM D4263 - test foliowego przykrycia)

¢ Alternatywnie moze by¢ uzyta metoda ASTM D4944 (metoda gazu weglika wapnia) , zawartos¢ wilgoci nie powinna
przekraczac 4%

Stal ocynkowana
e Usungc oleje i film mydlany za pomocg detergentu lub czyszczenia emulsyjnego
¢ Lekkie omiatanie drobnym scierniwem zgodnie z SSPC SP-16 aby uzyskac profil chropowatosci 1.5 - 3.0 mils (38 - 75 um).

Gdy lekkie omiatanie nie jest mozliwe, powierzchnia ocynkowana moze by¢ potraktowana odpowiednig powtoka
konwersyjng zawierajgcg fosforan cynku

¢ Powtoka cynkowa eksponowana min 12 miesiecy na warunki atmosferyczne i posiadajgca chropowatg powierzchnig z
biatg rdzg moze by¢ przemalowana po doktadnym zmyciu i usunieciu biatej rdzy i innych zanieczyszczen

e Powierzchnia musi mie¢ mierzalny porofil

e Aplikacja testowa jest zalecana w celu okreslenia kompatybilnosci i przyczepnosci

¢ Nie zaleca sie malowania na powierzchnie galwanizowane pokryte chromianami-nalezy usung¢ chromiany. Problemy z
adhezjg moga sie wydazyc¢
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Metale niezelazne i stal nierdzewna

e (Czyszczenie strumieniowo-scierne zgodnie z SSPC SP-16 aby osiggnac rownomierny, gesty profil chropowatosci 1.5-4.0
mils (38 — 100 um). Rozmiar i twardos$¢ scierniwa powinien by¢ dobrany w oparciu o twardosé podtoza

e Aluminium moze by¢ oczyszczone zgodnie z Mi;-DTL-5541 lub rownowazne ( stosowac tylko dla konstrukcji nie
pracujacych w zanurzeniu )

Stare powtoki
e Wszelkie powtoki powinny by¢ czyste, suche, dobrze przylegajace i wolne od luznej, stabo przylegajacej powtoki, wolne od

produktow korozji i osadow kredowania

e Przeszlifowac powierzchnie lub umy¢ za pomocg PREP 88. Produkt ten jest kompatybilny z wiekszoscig wiasciwie
natozonych i dobrze przylegajgcych powtok, niemniej zaleca sie wykonanie malowania testowego w celu potwierdzenia
zgodnosci

Naprawy
e Uszkodzone obszary przygotowac zgodnie z oryginalng specyfikacja przygotowania powierzchni, zfazowac brzegi do
nietknietej powtoki. Doktadnie usungc¢ kurz i Scierniwo przed aplikacja

Temperatura podtoza i warunki aplikacji
e Temperatura podtoza podczas aplikacji powinna by¢ min o 5°F (3°C) wyzsza od temperatury punktu rosy

e Temperatura otoczenia podczas aplikacji i utwardzania powinna by¢ pomiedzy 40°F (4°C) a 122°F (50°C)
¢ Wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji nie powinna przekracza¢ 85%

NIEKTORE SPECYFIKACJE SYSTEMOWE

e Farby gruntujgce: bezposrednio na stal; grunty DIMETCOTE, AMERCOAT 68HS, AMERCOAT 68MCZ
e Farby nawierzchniowe: Poliuretany z serii AMERCOAT 450, AMERSHIELD, PSX 700, AMERCOAT 229T, PITTHANE

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

Proporcja mieszania objetosciowo: baza do utwardzacza 50:50 (1:1)

¢ Wstepnie wymieszac baze za pomocg mieszadta pneumatycznego o sredniej szybkosci w celu ujednolicenia bazy w
pojemniku. Dodac¢ utwardzac¢ do bazy i mieszac¢ za pomoca mieszadta przez 1-2 minuty az do kompletnhego ujednolicenia
mieszaniny

Czas wstepnej reakcji

Czas wstepnej reakcji dla produktu zmieszanego

Temperatura Czas wstepnej reakcji
mieszaniny

ponizej 60°F (16°C) 30 min.

60°F (16°C) 15 min.

powyzej 75°F (24°C) brak
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Przydatnosé mieszaniny do stosowania
3 godz. at 70°F (21°C)

Uwaga: Patrz DANE DODATKOWE- czas przydatnosci do stosowania

APLIKACJA

¢ Obszar musi by¢ zastoniety przed obecnymi w powietrzu czgsteczkami i zanieczyszczeniami

e Unikac ekspozyciji farby na spaliny lub dwutlenek wegla z innych Zzrédet co moze przyczyniac sie do wypacania amin i
z6tkniecia jasnych koloréw

e Zapewnic¢ dobrg wentylacje podczas aplikacji i utwardzania

e Zastosowac ostony przed wiatrem mogacym mie¢ wptyw na jakos¢ malowania

Temperatura farby
Temperatura farby podczas aplikacji powinna by¢ 50°F (10°C) i 90°F (32°C)

NATRYSK PNEUMATYCZNY
e Uzy¢ standardowy sprzet do natrysku powietrznego

Zalecany rozcienczalnik
Globalnie stosowac¢ THINNER 91-92, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) lub THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) powyzej 90°F
(82°C) w USA i Kanadzie

Objetos¢ rozcienczalnika
0-20%

Srednica dyszy
Ok. 0.070in (1.8 mm)

NATRYSK BEZPOWIETRZNY

e Aparat o przetozeniu 45:1 lub wiekszym

¢ Moze by¢ aplikowana za pomocg urzadzenia 2K
¢ Weze malarskie powinny by¢ mozliwie krotkie

Zalecany rozcienczalnik
Globalnie stosowac¢ THINNER 91-92, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) lub THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) powyzej 90°F
(82°C) w USA i Kanadzie

Srednica dyszy
0.017 - 0.019 cala (ok. 0.43 - 0.48 mm)
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MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM

e Uzywac watek 3/8 cala z wysokiej jakosci z naturalnym witéknem i/lub odpornym na rozpuszczalniki. Upewnic sig, ze
watek/pedzel jest odpowiednio namoczony aby unikngc uwiezienia powietrza. Kilkakrothe malowanie moze byc¢ konieczne
w celu uzyskania odpowiedniego filmu

Zalecany rozcienczalnik

Globalnie stosowac¢ THINNER 91-92, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) lub THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) powyzej 90°F
(82°C) w USA i Kanadzie

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
THNNER 90-53, THINNER 90-58 (AMERCOAT 12) lub THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

DANE DODATKOWE

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 8.0 mils (200 pm)

Przemalowanie farba... |Przerwy miedzy 40°F (4°C) |50°F (10°C) |60°F (16°C) |70°F (21°C) |[90°F (32°C)
naktadaniem kolejnych
powtok

tg sama farbg minimum 3 dni 42 godz. 24 godz. 12 godz. 6 godz.
maksimum nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany
Maksimum - zanurzenie 30 dni 30 dni 30 dni 30 dni 30 dni

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 8.0 mils (200 pym)

Przemalowanie farba... |Przerwa 40°F (4°C) |[50°F(10°C) |60°F(16°C) |70°F(21°C) |90°F (32°C)
Z uretanami, PSX minimum 3 dni 42 godz. 24 godz. 12 godz. 6 godz.
maksimum 3 mies. 2,5 mies. 2 mies. 1,5 mies. 1,5 mies.

Notatki:

- Czasy schniecia zalezne sg od temperatury podtoza jak tez grubosci powtoki, wentylacji i wilgotnosci wzglednej. Maksymalne czasy
przemalowania zalezg bardzo od rzeczywistej temperatury podtoza - a nie od temperatury powietrza. Temperatura podtoza powinna

by¢ monitorowana, zwtaszcza gdy wystawiona na dziatanie stonca lub w inny sposdb ogrzana. Wyzsze temperatury skracajg
maksymalny czas przemalowania

- 30 dni przed uptywem maksymalnego czasu przemalowania, zaleca sie mycie preparatem PREP 88 aby zapewni¢ dobrg adhezje. . Po
uptywie maksymalnego czasu przemalowania , powierzchnia musi by¢ jednolicie chropowacone az do usuniecia potysku, i wytworzenie

chropowatosci powierzchni do przemalowania.
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Czasy utwardzania dla grubosci DFT do 8.0 mils (200 um)

Temperatura podtoza |Sucha nadotyk Wstepne Petne utwardzenie
utwardzenie

40°F (4°C) 8 godz. 4 dni 21 dni

50°F (10°C) 4 godz. 24 godz. 14 dni

60°F (16°C) 3 godz. 20 godz. 7 dni

70°F (21°C) 2 godz. 16 godz. 6 dni

90°F (32°C) 1godz. 10 godz. 4 dni

Notatki:

- Podczas aplikacji i utwardzania nalezy zapewnic¢ wtasciwg wentylacje (patrz ARKUSZE INFORMACYJNE NR 1433 i 1434)
- Skontaktuj sie z przedstawicielem PPG aby uzyskac szczegotowa informacije

Czas przydatnosci mieszaniny do uzycia (lepkosc¢

aplikacyjna)

Temperatura mieszaniny Przydatnosc¢
mieszaniny do
stosowania

50°F (10°C) 5 godz.

70°F (21°C) 3 godz.

90°F (32°C) 1,5 godz.

Certyfikacje produktu

e Mil-PRF-23236(C) Type V, Class 7, Grade C

¢ Military Sealift Command- czesci zanurzone kadtuba, czes¢ nadwodna i zbiorniki stonej wody balastowej

e Zgodna z wymogami USDA dla okazjonalnego kontaktu z zywnoscig

¢ NFPA Class A for Flame Spread and Smoke Development- klasa A NFPA dla materiatéw wolno rozprzestrzeniajgcych
ogien

¢ NORSOK M501 Rev. 5, System 7 Subsea surfaces ( powierzchnie pod wodg)

e MPI Category #108

BHP

e Patrz ARKUSZE INFORMACYJNE NR 1430, 1431 oraz odpowiednie karty charakterystyki niebezpiecznego preparatu
chemicznego

¢ Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroznosc¢ i unika¢ wdychania oparéw i mgty
natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i skorg

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective and Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom identyczny
wyréb niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie drobnych
modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz wynikajace z
konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzystac z alternatywnych kart technicznych.
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ODNIESIENIA

¢ Objasnienia do kart technicznych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1410
¢ Obijasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1411
e Wskazowki BHP ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1430

¢ Bezpieczenstwo w pomieszczeniach|zamknietych, ochrona zdrowia, ryzykolwybuchu, ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1431
ryzyko zatrucia

PPG gwarantuje, ze (l) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos¢ tego wyrobu zgodna jest ze specyflkac;aml PPG obowigzujacymi dla tego wyrobu w czasie jego p! i i (iii) wyrob i y w stanie
od galny N osoby trzeciej o nar iek amerykan y tego wyrobu. JE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI

SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI
HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WLACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG

WYKLUCZONE. W ini Y moze wnosi¢ ia wobec PPG wyta ie w formie pi j w ciggu pieciu (5) dni od daty odkrycia pr i j wady, j ze nie pozniej niz
zdwéch j terminow: termin uptywu okresu przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do ywey. Jezeli Yy nie i i PPG 0 ni
wyrobu w trybie powyzej, wy y to zliwosc¢ uzy ia przez ywce iana ie niniej: j ji

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB
WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja

jedyme charakter wskazowek i oparte s3 o proby laboratoryjne uznawane przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacji na p y y i
ju wyrobu. i ia lub i ycza ia niniej wyrobu, i w ji i j lub sfor w i ina

zapytania, opierajg si¢ o dane, ktére wedle nallepszej wiedzy PPG s3 wiarygodne. Zaréwno wyrob, jak i powigzane z nim informacje sadlauzy ikow dy ji \ wiedza i
kwalifikacjami zowymi. To na uzy il y P y i i S¢ za zweryfik ie p Sci wyrobu do pl przez siebie i jmuje sig, ze Y juz
takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie i zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan podtoza badz na szereg innych ikow determinuj; ie wyrobu i proces jego
apllkacu Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub ia wynil z i ia wyrobu badz z informacji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze

umowy igi j efekty aplikacji wyrobu moga ikac ze zmian w iu, w ktorym wyrob jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych badz z
ekst ji danych. Niniej karta j i ie jej wersje, a i ywcy przed i wyrobu jest up ienie sig, czy zawarte tu informacje sg nadal aktualne. Na witrynie
www.ppgpmec.com opublik sa karty i y y 6w PPG do i ychidla i Wersja i iniejszej karty bedzie mie¢ charakter nadrzedny wobec

wszelkich jej ttumaczen.
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Opakowania: Dostepna w 2 galonowych i 10 galonowych zestawach; ( 2 galonowy zestaw sktada sie z 1 galona bazy i 1 galona
utwardzacza, 10 galonowy zestaw sktada sie z 5 glondéw bazy i 5 galonéw utwardzacza)

Kod Produktu Opis

AT 385-1 Baza Buff ( zottawy )

AT 385-3 Baza biata

AT 385-9 Baza czarna

AT 385-23 Baza pertowo-szara

AT 385-72 Baza czerwona , tlenkowa

AT385A-1 AMERCOAT 385PA Buff (zawiera
fosforan cynku)

AT385A-7 AMERCOAT 385 PA Red
(zawiera MIO)

AT385-B Utwardzacz

AT385LH23 Baza LH pertowo-szara ( tylko w
USA)

AT385LH702 Baza LH Solar Red/stoneczny
czerwony (tylko USA)

AT385LH-B Utwardzacz LH (tylko USA)

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.

Ref. PO65 Str 8/8



