PRODUKTDATABLAD 16. december 2021 (Revision af 22. november 2018)

SIGMAWELD™ 199

BESKRIVELSE

To-komponent fugt heerdende, lav zink (etyl) silikat shop primer

EGENSKABER

¢ Egnet til automatisk vaerksteds pafaering pa slyngrensede stalplader

e Hurtigterrende

¢ Gode skeere og svejseegenskaber, samt MIG/MAG svejsning i forskellige positioner (enten automatisk eller manuel
svejsning)

¢ Forudsaetter reguleere og glatte svejsesemme

e Lav rggudvikling under svejsning og skeering

¢ Ingen vedhaeftning af svejseperler pd omgivende primede overflader

e Fremragende thermetisk stabilitet som minimerer varmeskader under varmt arbejde

e Kan bruges som forste lag i diverse malingssystemer

e Egnet til neddypning i saltvand i forbindelse med kontrolleret katodisk beskyttelse

¢ Godkendt af klassifikationsselskaberne Lloyd's Register og DNV-GL til brug som preefabrikerings primer

KULOR OG GLANS

¢ Radbrun (gra ved forespargsel)
e Mat

PRODUKTDATA VED 20°C (68°F)

Data for det blandede produkt

Antal komponenter To

Vaegtfylde 1,3 kg/1 (10,8 Ib/US gal)

Volumen torstof 25+ 2%

VOC (Leveret) Direktiv 2010/75/EU, SED: maks. 521,0 g/kg
Maks. 676,0 g/l (ca. 5,6 Ib/gal)

Anbefalet torfilmstykkelse 18 um (0,7 mils)

Teoretisk straekkeevne 13,9 m?/I for 18 um (573 ft*/US gal for 0,7 mils)

Handteringstor 6 minutter

Overmalingsinterval Minimum: 3 dage
Maksimum: 6 maneder

Fuldt haerdet efter 3 dage
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SIGMAWELD™ 199

Data for det blandede produkt

Holdbarhed Binder: mindst 9 maneder ved kglig og ter opbevaring
Paste: at least 12 maneder when stored cool and dry

Noter:

- Se SUPPLERENDE DATA - Heerdetid

- Etforlaenget overmalingsinterval kan tillades, safremt primeren er i god og intakt stand

- Fuld heerdningstid for relativ luftfugtighed pa (RH) > 50%

- Behandling af malede stalplader (bgjning, svejsning mv.) Og overmaling anbefales kun, nar shopprimeren er fuldt haerdet

- Naermere oplysninger om anvendelse, handtering og opbevaring af stalplader fremgar af SIGMAWELD 199 arbejdsprocedure

ANBEFALEDE OVERFLADEFORHOLD OG TEMPERATURER

Forbehandling

¢ Stal; sandbleaest (shot) til ISO-Sa2Vs, bleeseprofil 30 - 75 um (1.2 - 3 mils)

¢ Pa stal sandbleest til ovenstaende profil svarer den anbefalede DFT pa 18 um (0,7 mil) til 22 um (0,9 mil) malt pa et glat
testpanel

e Minimum tykkelse for en lukket film er 15 ym (0.6 mil) malt pa et glat test panel

¢ Stevmaengde klassificering "1" for stovsterrelse klasse "3", "4" eller "5", mindre stovstarrelser skal fiernes, safremt de uden
forstarrelse er synlige pa det emne, der skal malebehandles (ISO 8502-3-2017).

Overfladetemperaturer og paferings betingelser

¢ Det anbefales at overfladetemperatur under automatisk pafering er mellem 25°C (77°F) og 35°C (95°F)
¢ Overfladetemperaturen under pafering og haerdning skal veere mindst 3°C (5°F) over dugpunktet

¢ Temperaturen under pafering ber mindst vaere 5°C (41°F)

Note: En staltemperatur pa > 35 ° C (95 ° F) under pafaringen ager risikoen for ter-sprejt og anbefales derfor ikke

SEKUNDAR OVERFLADE BEHANDLING

e Under lagring og produktion, skal forurening af shopprimeren begreenses

¢ Efter fremstilling, skal overfladen behandles ifelge nedenstdende skema

e Hvor der er angivet to mulige overfladebehandlinger, er valg af behandling afhaengig af placeringen og af det system, der
skal anvendes (se nedenstaende tabel)

¢ Den anbefalede forbehandling for at opna det bedste resultat er vist; andre muligheder er vist i parentes
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SIGMAWELD™ 199

Sekundaer overfladebehandling

Area Immersed exposure Atmosfaerisk
conditions eksponering
Forurening Skal afrenses Skal afrenses
Svejsesgmme ISO 8501-3 grad P2 og SPSS-Pt2
renhed ISO Sa 2 %>
(SPSS-Pt3)
Braendte omrader 1ISO 8501-3 grad P2 og SPSS-Ss (SPSS-Pt2)
renhed ISO Sa 2 >
(SPSS-Pt3)

Beskadiget korroderet ISO 8501-3 grad P2 og SPSS-Ss (SPSS-Pt2)
renhed ISO Sa 2 %2
(SPSS-Pt3)

Hvidrust ISO 8501-3 grad P2 og SPSS-ID Pt1(SCAP)
renhed ISO Sa 2 V2
(SPSS-Pt3)

Noter:

- Rengering med silikone karbid impraegneret slibematte

- Stevmaengde klassificering "1" for stavstarrelse klasse "3", "4" eller "5", mindre stavstorrelse klasser skal fiernes safremt de uden
forsterrelse er synlige pa det emne der skal malebehandles (ISO 8502-3).

- Bemeerk at bagsiden pa svejsede plader kan danne misfarvning (specielt pA sammensvejste plader ved pladesamlinger), dette skal
ikke forveksles med braendte omrader og kreever ikke speciel behandling.

- Gennembraendte omrader kan vaere til stede (dette sker specielt nar der svejses i tyndt stal) og disse ber da behandles som beskrevet
under "gennembraendte omrader" ovenfor.

PAFQRINGSINSTRUKTIONER

¢ Omror pastaen omhyggeligt for binderen tilseettes

¢ Tilseet gradvist en tredjedel af binderen til pigment pastaen

e Omrer omhyggeligt til en homogen blanding

¢ Tilsaeet den manglende binder og fortseet omrering indtil blandingen er ensartet

¢ Siblandingen gennem et 30-60 masket filter

e Den blandede maling er Klar til brug

¢ Tilsaetning af fortynder (Thinner 90-53) kan blive nedvendig afheengig af rute, fremfaringshastighed og stal temperatur
¢ Konstant ryst/omrer under pafering

Pot life
24 timer ved 20°C (68°F)
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SIGMAWELD™ 199

Luftsprojte

Anbefalet fortynder
THINNER 90-53

Volumen fortynder
0-5%

Dysestorrelse
1,0 -1,5 mm (ca. 0,040 - 0,060 in)

Dysetryk
0,3 MPa (ca. 3 Bar; 44 p.s.i.)

LUFTLOS SPROJTE

Anbefalet fortynder
THINNER 90-53

Volumen fortynder
0-5%

Dysestorrelse
Ca. 0,43 - 0,53 mm (0,017 - 0,021 in)

Dysetryk

8,0-12,0 MPa (ca. 80 -120 bar; 1161 - 1741 p.s.i.)

RENSEFORTYNDER
THINNER 90-53

16. december 2021 (Revision af 22. november 2018)

YDERLIGERE DATA

Hazerdetid for TFT op til 18 pm (0.7 mil)

Overfladetemperatur Handteringstor

Fuldt haerdet

20°C (68°F) 6 minutter 3 dage
30°C (86°F) 4 minutter 48 timer
Noter:

- Heaerdetid er geeldende for en Relativ Fugtighed (RH) pa > 50 %

- Relativ fugtighed pa < 50 % vil nedseette heerdetiden og forlaenge fuldt haerdetiden

- Ved en temperatur under 5 °C (41 °F) vil haerdningen veere begraenset og haerdetiden vil blive forlaenget

- Leengere heerdetid kan blive nedvendig ved hegj TFT og under ugunstige atmosfaeriske forhold

- Forarbejdning (bajning, svejsning mv.) Og overmaling af malede stalplader anbefales kun, nar SIGMAWELD 199 er fuldt haerdet. Graden
af heerdning kan kontrolleres ved MEK-gnidnings test (ASTM 4752). Fuld haerdning opnas, nar den malede overflade ikke pavirkes af

oplgsningsmidlet.
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SIGMAWELD™ 199

SIKKERHED

¢ For maling og anbefalede fortyndere, se INFORMATIONSARK 1430, 1431 og relevante sikkerhedsdatablade
¢ Dette er en oplgsningsmiddelholdig maling, og foranstaltninger skal tages for ikke at inhalere sprojtestov eller dampe
savel som kontakt med den vade maling i @jne og pa hud

LAGER VERDEN OVER

Da det altid er PPG Protective & Marine Coatings mal at levere det samme produkt over hele verden, kan det vaere nadvendigt
at modificere produktet for at overholde lokale eller nationale regler og/eller opfylde lokale behov. Hvis det er tilfeeldet,
udsendes der et alternativt datablad.

REFERENCER

¢ Oversaettelsestabeller INFORMATIONSARK 1410
¢ Forklaring til produktdatablade INFORMATIONSARK 1411
¢ Sikkerhedsidentifikationer INFORMATIONSARK 1430
¢ Sikkerhed i lukkede rum,sikkerhed for helbred, Eksplosions- og giftfare INFORMATIONSARK 1431
e Afrensning af stal og fijernelse af rust INFORMATIONSARK 1490
¢ Specifikation for blaesemidler INFORMATIONSARK 1491
¢ Relativ luftfugtighed - overfladetemperatur - lufttemperatur INFORMATIONSARK 1650
GARANTI

PPG (i) vir i til p (i) at i af pr eri med PPG’s ifikati for dette pi pap i i og (iii) at
produktet leveres fri for noget berettiget krav fra nogen jeparti ing af af noget patent i De Forenede Stater, der vedrarer dette produkt. DETTE ER DE ENESTE GARANTIER, PPG GIVER, OG

PPG FRALEGGER SIG ETHVERT ANSVAR | HENHOLD TIL ALLE ANDRE UDTRYKTE ELLER UNDERFORSTAEDE GARANTIER, | HENHOLD TIL ELLER | MEDF@R AF LOVGIVNINGEN, UD FRA TIDLIGERE
FORRETNINGSFORBINDELSER ELLER HANDELSS £DVANE, HERUNDER, MEN IKKE BEGRAENSET TIL, NOGEN ANDEN GARANTI FOR EGNETHED TIL ET BESTEMT FORMAL ELLER EN BESTEMT BRUG. Ethvert krav
i henhold til denne garanti skal af keberen fremsaettes skriftligt over for PPG inden for 5 (fem) dage fra af den pasta defekt, men under ingen omstzendigheder senere end udlgbet af det

produkts hed eller ét ar fra den dato, hvor produktet er leveret til keberen - alt efter hvilken dato der indtraeder forst. Hvis ikke retter til PPG om en sadan

uoverensstemmelse som kraevet heri, vil keberen vaere afskaret fra nogen kompensation i henhold til denne garanti.

ANSVARSBEGR/ANSNING

UNDER INGEN OMST/ENDIGHEDER VIL PPG | HENHOLD TIL NOGEN KOMPENSATIONSTEORI (UANSET OM DENNE ER BASERET PA FORS@MMELIGHED AF NOGEN ART, OBJEKTIVT ANSVAR ELLER SKADE UDEN
FOR KONTRAKT) VARE ANSVARLIG FOR NOGEN INDIREKTE, SPECIEL ELLER TILF/4LDIG SKADE ELLER FOLGESKADE, DER PA NOGEN MADE HAR FORBINDELSE TIL, STAMMER FRA ELLER ER RESULTATET AF

NOGEN BRUG AF PRODUKTET. Oplysni ne pa dette er kun beregnet som vejl ing og er pa labor i , som PPG mener er palidelige. PPG kan til enhver tid zendre oplysningerne

heri som af prakti: erfaringer og fortsat pr ikling. Alle anb i eller forslag med hensyn til af PPG-p| hvad enten dette er i teknisk dokumentation eller som
svar pa en specifik foresporgsel eller i nogen anden form, er baseret pa data, som efter PPG’s bedste over isning er palideli P og opl inger i forbi hermed er beregnet for brugere, som har
den forngdne viden og de nedvendige kvalifikationer inden for i ien, og det er g ansvar at afgere, om pi er egnet for egen specifikke brug, og det tages for givet, at

koberen har gjort dette efter eget skon og for egen risiko. PPG har ingen kontrol over hverken kvaliteten eller tilstanden af underlaget eller de mange faktorer, der pavirker brugen og paferingen af produktet.

Derfor patager PPG sig intet ansvar som folge af noget tab eller nogen person- eller tingskade som resultat af en sadan brug eller af i af disse opl i ( i der er skriftlige aftaler, som fastslar
noget andet). £ndringer i paferingsmiljoet, zendringer i eller ing af data kan forarsage utilfredsstillende . Dette alle tidligere versioner, og det er
keoberens ansvar at sikre, at disse oplysninger er inden pi De for alle p fra PPG Pr ive & Marine Coatil findes pa www.ppgpmc.com. Den

g dg: af dette har forrang over enhver oversaettelse heraf.
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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