POLYKAR

TYP PRODUKTU
Laminovaci souprava

POPIS A POUZITI

Dvouslozkové polyesterovéd laminovaci souprava pro
drobné opravy dér nebo prasklin v plechovych nebo la-
mindtovych materidlech napt. prorezivélych mist na auto-
mobilovych karosériich, ¢lunech nebo kempinkovych pfi-
vésech. Skelna tkanina nasékla polyesterovou pryskyfici
vytvoii pevny podklad pro nandseni dalsich vrstev tmeld.

PROSTREDI
Nesmi se pouZivat na mista, kterd prichéazeji do primého
styku s potravinami a pitnou vodou.

OBSAH VOC
VOC = 62 g/l

Tento ptipravek spliiuje pozadavky Smérnice Evrop-
ské unie (2004/42/ES), kterd pro pripravek této katego-
rie (B/b) udava limitni hodnotu obsahu t&kavych latek
250 g/l hotového produktu.

APLIKACE

Povrch je nutné zbavit rzi a obrousit brusnym papirem
P80. Povrch musi byt &isty, suchy, bez prachu a mastnoty.
Neni vhodny na reaktivni, jednoslozkové a nitrocelul6zo-
vé zéklady.

Pfi opravé se vystfihne vhodny kus skelné tkaniny, na
opravované misto se Stétcem nanese pfipravend smés
pryskyfice s tvrdidlem a pfiloZi se skelnd tkanina. Tkanina
se poté také napusti pfipravenou smési. Pokud je tfeba,
poloZi se vice vrstev tkaniny.

TUZENI

Pryskyfice se tuzi tvrdidlem (PE-inicidtor, dibenzoylpe-
roxid, ¢ervend pasta v tubé) v hmotnostnim poméru
100:2 - 100 dila tmelu : 2 dildm tvrdidla — doporuceny
pomér pro teplotu 23°C.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI

Tmel je nutné pfi teploté 23°C a poméru tuzeni 100:2
zpracovat do 8-10 minut po smichani s tvrdidlem. P¥i tep-
lotdch nizsich nez 23°C (minimélné 17°C) se doba zpra-
covatelnosti prodluZuje, pfi teplotach vyssich se zkracuje.
Upravou poméru tuzeni |ze z&asti eliminovat vliv teploty
na dobu zpracovatelnosti.

Pomér tuzeni:

- nejméné 100:1 — prodlouzi dobu zpracovatelnosti

- nejvice 100:3 - zkrati dobu zpracovatelnosti
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KATEGORIE
Doplnkoveé produkty

BROUSENI
Viytvrzeny povrch je pfi teploté 23°C a poméru tuZenf
100:2 brousitelny za 40 minut. Hrubé brouseni zacina
brusnym papirem P80-120 a dokonéuje se papirem 180-
240. Pro brouseni doporucujeme pouZzit rotaéni nebo vi-
bra¢ni brusku.

VRCHNIi NATERY

Pfed nanasenim pfipadnych dalSich vrstev (nap¥. tmely,
plniée, laky) je tfeba povrch pryskyfice odbrousit nebo
organickym rozpoustédlem odstranit voskovou pfisa-
du z povrchu pryskyfice pro bezproblémovou adhezi.
Pak Ize opravu mista dokondit tmelenim, kterym se do
jemna zarovnaiji okraje, poptipadé pouZit stfikaci tmel. Na
kone¢nou Upravu je mozné pouzit véechny bézné natéro-
vé systémy. Vytvrzend pryskyrice odolava béznym vypalo-
vacim teplotam 80-110°C.

CISTENI POMUCEK

Znelisténé &asti pomicek lze odistit fedidlem Polykar
REDIDLO POLYESTEROVE nebo nitrofedidlem C6000.
Ocistit Ize pouze nevytvrzenou pryskyfici.

SKLADOVANI

Pti skladovani a dopravé je tfeba zajistit teplotu +5 az
+25°C a vyvarovat se pfimému slune¢nimu zaten.
Skladovat v suchém a chladném prostiedi.

Lhita zachovéni jakosti a uZitnych vlastnosti je 12 mésicd.

BALENI

245 g pryskyrice — plechovka
+ 5 g PE-inicidtor — tuba
+ 0,25 m2 skelnd tkanina

BARVA

svétle Zlutd transparentni kapalina
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