FISA CU DATE PRODUS 30 noiembrie 2021 (Revizie ed. 29 septembrie 2020)

PPG HI-TEMP™ 1000

DESCRIERE

Strat final monocomponent, siliconic, uniiversal rezistent la temperaturi ridicate. Inlocuieste HI-TEMP 1000 V / VS / VHA

CARACTERISTICI PRINCIPALE

¢ Strat final rezistent la temperaturi mari, cu o rasina siliconica performanta; rezista la conditii severe de ciclare termica
pana la 540°C (1000°F)

¢ Stabilitate a culorii superioara, pana la 540°C (1000°F)

e Se usuca rapidin aer

¢ Poate fi aplicat intr-un domeniu larg de temperaturi - de la 10 la 260°C (50 to 500°F)

e Se aplica foarte bine prin pulverizare

e Usor de aplicat la pensula si trafalet

e Asigura o rezistenta excelenta la coroziune si la intemperii atunci cand este aplicat pe suprafete grunduite corespunzator

¢ Nu se inmoaie in timpul ciclurilor termice

CULOARE SI LUCIU

e Culori standard sau alese de utllizator, inclusiv aluminiu
e Mat

Nota: Unele nuante, facute la cererea clientului, se pot decolora la temperaturi mai mici de 540°C (1000°F)

DATE GENERALE LA 20°C (68°F)

Date despre produs

Numar de componenti Unu

Densitate 1,4 kg/I (11,9 Ib/US gal)

Volum de solide 40 = 2%

COV (Livrat) EPA Method 24: 302,0 g/Itr (2,5 Ib/USgal)

Rezistenta la temperatura (Continua) |To 540°C (1000°F)

Temperature resistance (Intermittent) [To 600°C (1110°F)

Stabilitatea culorii pentru culori La 540°C (1000°F)
standard si alese de utilizator

Grosime pelicula uscata recomandata |25 -50 uym (1,0 - 2,0 mils) pe strat

Rata de acoperire teoretica 16,0 m?/I pentru 25 um (642 ft?/US gal pentru 1,0 mils)
Timp de uscare la atingere 2 ore
Uscat pentru manipulare 24 ore
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FISA CU DATE PRODUS 30 noiembrie 2021 (Revizie ed. 29 septembrie 2020)

PPG HI-TEMP™ 1000

Date despre produs

Timp de valabilitate Cel putin 24 luni cand este depozitat intr-un loc racoros si uscat

Note:

- VOC conform EPA Method 24 : considerand DMC(DiMethyl Carbonate) ca exceptat
- Vedeti DATE ADITIONALE - Timpi de uscare

- Vedeti DATE ADITIONALE - Rata de acoperire si grosimea de strat

CONDITII $| TEMPERATURI RECOMANDATE PENTRU SUPORT

Suprafete noi sau corodate
¢ Pentru conditii de utilizare ce necesita rezistenta la coroziune, utilizati unul din grundurile aprobate, daca este necesar.

Suprafetele ce trebuie grunduite cu PPG HI-TEMP 1017 sau zinc silicat anorganic (I0Z) trebuie pregatite conform
recomandarilor din fisa tehnica a produsului. Consultati reprezentantul PPG pentru solutii alternative de grunduri
aprobate. Respectati timpii de uscare recomandati. Aplicati un strat final de PPG HI-TEMP 1000 la 25- 50 um (1.0 - 2.0
mils) grosime a peliculei dupa uscare.

« In conditiile in care se foloseste doar in scop cosmetic, un grund aprobat, rezistent la coroziune este recomandat dar nu
obligatoriu. Sablati la SSPC-SP 6 “Commercial Blast” (ISO-Sa2) asigurand un profil de la 25 la 38 um (1.0 la 1.5 mils) sau
hidrosablati la un standard echivalent cu SSPC-SP6. Suprafetele ce se vor vopsi trebuie sa fie curate, necontaminate de
saruri, uleiuri, grasimi, stropi de sudura sau orice altceva. Rotunjiti cordoanele de sudura nereguate si muchiile ascutite.
Aplicati doua straturi de PPG HI-TEMP 1000 la o grosime a peliculei uscate de la 38 la 50 um (1.5 la 2.0 mils) pe strat pana
la o grosime totala de 75 pana la 100 um (3-4 mils).

Suprafete deja vopsite, in stare buna
* Daca sistemul existent este intact si nu se observa crapaturi, fisuri sau delaminari, spalati la inalta presiune pentru a

inlatura sarurile, uleiul, grasimile si orice altti contaminanti si aplicati un strat de PPG HI-TEMP 1000 la 25- 50 um (1.0 -
2.0 mils)

Suprafete deja vopsite care nu sunt in stare buna, cu zone de coroziune localizata
* Daca sistemul existent prezinta crapaturi, fisuri, delaminari si/sau urme de coroziune, urmati recomandarile referitoare la

structure nou construite. Daca nu se observa crapaturi, fisuri sau delaminari ci doar mici zone corodate mai putin de 10%
din suprafata ce trebuie vopsita), spalati intreaga structura la inalta presiune pentru a inlatura sarurile, grasimea, uleiul si
orice alt contaminant. Dupa ce se usuca, efectuati pregatirea suprafetei conform fisei tehnice si aplicati PPG HI-TEMP
1027 pe toate zonele in care vopseaua a fost indepartata. Dupa grunduirea acestor zone, aplicati pe toata suprafata un
strat de PPG HI-TEMP 1000 de 25- 50 um (1.0 - 2.0 mils) grosime.

Nota: Inainte de aplicarea stratului final PPG HI-TEMP 1000 peste alte vopsele, pregatiti o mici zona de test si verificati
aderenta.

Temperatura substrat

e Temperatura substratului in timpul aplicarii trebuie sa fie intre 10°C (50°F) si 93°C (200°F)

e Temperatura substratului in timpul aplicarii trebuie sa fie cu cel putin 3°C (5°F) deasupra punctului de roua
e Aplicarea pe substrat fierbinte: temperatura trebuie sa fie peste 93°C (199°F) si sub 260°C (500°F)
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FISA CU DATE PRODUS 30 noiembrie 2021 (Revizie ed. 29 septembrie 2020)

PPG HI-TEMP™ 1000

SPECIFICATIE SISTEM

Otel neizolat - Varianta 1
e PPG HI-TEMP 1027: Grosime intre 125 si 150 pym (5.0 si 6.0 mils)
e PPG HI-TEMP 1000 : Grosime intre 25 si 50 ym (1.0 la 2.0 mils)

Otel neizolat - Varianta 2
¢ Zinc silicat anorganic (I0Z) sau alt grund aprobat (va rugam sa consultati fisa tehnica pentru grosimea recomandata)
e PPG HI-TEMP 1000 : Grosime intre 25 si 50 pm (1.0 la 2.0 mils)

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

e Utilizati agitatoare mecanice pentru amestecare. Amestecati materialul pana se obtine o consistenta uniforma
 Tn mod normal, nu se recomanda s se dilueze, cu exceptia cazurilor cand se vopsesc suprafete fierbinti. Atunci cand
conditiile impun sa se dilueze, trebuie folositi doar diluanti produsi de PPG, in conformitate cu normele in vigoare.

Instructiuni pentru aplicarea pe otel fierbinte
e Urmati procedura urmatoare cand se aplica pe suprafete a caror temperatura este intre 93°C (200°F) si 260°C (500°F)

e Diluati PPG HI-TEMP 1000 la 5% raport volumic cu diluantul recomandat si aplicati in pase subtiri. Aceasta va permite
evaporarea solventului fara a se forma cratere sau basicute. Acest mod de aplicare este similar cu aplicarea unui strat
subtire, ca de amorsa.

¢ Nu aplicati straturi groase pe suprafete fierbinti deoarece vor apare basicute. Daca totusi se intdmpla, luati o pensula (cu
maner de lemn si peri naturali - nu folositi perii sintetice) si pensulati peste basicute, inainte ca acestea sa se ususce.

e Laaplicarea pe suprafete fierbinti, se poate forma pulbere de vopsea uscata (dry spray). Pentru a evita formarea,
controlati distanta de aplicare.

Nota: Nu folositi alt diluant decéat cel recomandat deoarece este pericol de incendiu. Deasemenea, se poate produce pulbere
de vopsea si poate fi afectata calitatea stratului de vopsea, dupa uscare.

Ref. P637 Pagina 3/6
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PPG HI-TEMP™ 1000

Vopsire cu aer

Diluant recomandat - aplicarea pentru temperaturi ale substratului de pana la 93°C (200°F)
¢ THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
¢ THINNER 91-10 (VOC compliant)

Diluant recomandat - aplicarea pentru temperaturi ale substratului de la 93°C (200°F) pana la 260°C (500°F)
e THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Volum diluant
0 - 5%, in functie de grosimea de strat si conditiile de aplicare

Orificiu duza
1.8 - 2.2 mm (aprox. 0.070 - 0.087 in)

Presiune duza
0,4 - 0,6 MPa (aprox. 4 - 6 bar; 58 - 87 p.s.i.)

Vopsire la pistol fara aer

Diluant recomandat - aplicarea pentru temperaturi ale substratului de pana la 93°C (200°F)
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e THINNER 91-10 (VOC compliant)

Diluant recomandat - aplicarea pentru temperaturi ale substratului de la 93°C (200°F) pana la 260°C (500°F)
¢ THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Volum diluant
0 - 5%, in functie de grosimea de strat si conditiile de aplicare

Orificiu duza
Aprox. 0.43 - 0.53 mm (0.017 - 0.021in)

Presiune duza
20,7 MPa (aprox. 207 bar; 3003 p.s.i.)
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FISA CU DATE PRODUS

PPG HI-TEMP™ 1000

Aplicare la pensula sau trafalet

Diluant recomandat - aplicarea pentru temperaturi ale substratului de pana la 93°C (200°F)

e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e THINNER 91-10 (VOC compliant)

Diluant recomandat - aplicarea pentru temperaturi ale substratului de la 93°C (200°F) pana la 260°C (500°F)

e THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Volum diluant

Se pot adauga pana la 5% THINNER daca este necesar

Nota: Este recomandat sa se aplice prin pulverizare dar, daca acest lucru nu este posibil, se poate aplica la pensula sau
trafalet. Aplicarea trebuie facuta cu pensule potrivite sau cu trafalet cu par scurt.

Diluant pentru curatare
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

e THINNER 91-10 doar pentru cazurile in care sunt restrictiia COV

30 noiembrie 2021 (Revizie ed. 29 septembrie 2020)

DATE ADITIONALE

Rata de acoperire si grosimea de strat

DFT Rata de acoperire teoretica
25 um (1,0 mils) 16,0 m%/1 (642 ft>/US gal)
50 um (2,0 mils) 8,0 m¥/I (321 ft*/US gal)

Timpul de uscare pentru grosimi pana la 50 pm (2.0 mils)

Temperatura substrat |Uscare la atingere |Uscare inainte de Uscarela
revopsire manipulare

10°C (50°F) 4 ore 10 ore 3 zile

20°C (68°F) 2 ore 8 ore 24 ore

32°C (90°F) 1,5 ore 6 ore 16 ore

66°C (151°F) 30 minute 4 ore 12 ore

149°C (300°F) N/A 30 minute N/A

177°C (350°F) N/A 20 minute N/A

232°C (450°F) N/A 15 minute N/A

Nota: Cand se manipuleaza echipamente vopsite cu PPG HI-TEMP 1000, respectati procedurile pentru manipularea pieselor

vopsite. Evitati sa le expuneti solicitarilor mecanice sau la abraziune.
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PPG HI-TEMP™ 1000

MASURI DE SIGURANTA

e Acest produs este destinat aplicatorilor profesionisti, si trebuie aplicat in conformitate cu recomandarile din Fisa Tehnica
si din Fisa de Siguranta a produsului. Consultati Fisa de Siguranta corespunzatoare inainte de utilizarea produsului.
Folosirea si aplicarea acestui produs trebuie sa se faca in conformitate cu legislatia locala si nationala in vigoare, cu
normele de protectia muncii si normele de protectia mediului regionale sau nationale precum si conform normelor de
protectia muncii in vopsitorie, in conformitate cu recomandarile SSPC PA 1, “Shop, Field and Maintenance Painting of
Steel.”

DISPONIBILITATE PE GLOB

Scopul PPG Protective and Marine Coatings este de a furniza intotdeauna, acelasi produs, in toata lumea. Cu toate acestea, o
usoard modificare a produsului este uneori necesara pentru a respecta normele/circumstantele locale sau nationale. in aceste
situatii se foloseste o alta fisa tehnica a produsului

REFERINTE

* TABELE DE CONVERSIE FISA DE INFORMATII 1410
e EXPLICATII LA FISELE TEHNICE DE PRODUS FISA DE INFORMATII 141
GARANTIE

PPG garanteaza (i) ca este proprietara pr i, (if) cali p i este conforma cu specificatiile PPG pentru prod ivin vigs la icatiei si (iii) p va fi livrat liber de orice

drept legitim al oricarui tert pentru incalcarea oricarui brevet american existent cu privire la produs. ACESTEA SUNT SINGURELE GARANTII PE CARE LE OFERA PPG $1 ORICE ALTE GARANTII EXPRESE SAU
IVMPLICITE, DE NATURA STATUTARA SAU CARE REZULTA IN ALT MOD DIN LEGE, DIN CONDUITA ANTERIOARA IN AFACERI SAU UZANTA COMERCIALA, INCLUSIV, FARA A SE LIMITA LA ORICE ALTA GARANTIE

CU PRIVIRE LA CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI, SUNT EXCLUSE DE PPG. Ct ara va ite orice p! tie acoperita de prezenta garantie catre PPGin scrisin
termen de cinci (5) zile de la la care Ci aratorul a def 1 ! insain niciun caz dupa expirarea ter ide il i il pentru produs sau dupa un an de la data livrarii
p! i catre Ci ara oricare data survine mai devreme. in cazul in care C aratorul nu a PPG i conform int din pl fisa, dreptul Ci ara ide p

conform prezentei garantii se va prescrie.

LIMITARE A RASPUNDERII

PPG NU VA RASPUNDE iN NICIUN CAZ IN BAZA NICIUNUI SISTEM DE RECUPERARE (FIE BAZAT PE NEGLIJENTA DE ORICE NATURA, RASPUNDEREA OBIECTIVA SAU RASPUNDEREA CIVILA DELICTUALA) PENTRU
DAUNE INDIRECTE, SPECIALE, INCIDENTALE SAU DE CONSECINTA SUB NICIO FORMA REFERITOARE LA, REIESIND SAU REZULTAND DIN ORICE UTILIZARE A PRODUSULUL. Informatiile din prezenta fisa au

exclusiv caracter orientativ si se a pe teste de despre care PPG idera ca prezinta si ta. PPG poate modifica informatiile din p fisain orice drept intaa
si arii i apr . Toater arile sau sugestiile referitoare la utilizarea produsului PPG, fie incluse in documentatia tehnica, fie oferite drept ra lao ita ici de
informatii sau oferite in alt mod se bazeaza pe date fiabile conform int de care di PPG. si informatiile aferente sunt create pentru utilizatorii care dispun de
si abilitatile industriale sieste bilitatea i final sa determine ul ad al pr i pentru propria utilizare ifica siseva i cas-ap dat la acest di
de catre Cumparator, din proprie initiativa si pe riscul sau. PPG nu are control nici asupra calitatii, nici asupra stérii substratului, nici asupra ilor factori care a utilizarea si aplicarea produsului. Prin

urmare PPG nu recunoaste niciun fel de raspundere ce rezulta din orice prejudiciu, vatamare corporala sau dauna de consecinta a unei astfel de utilizari sau a continutului prezentelor informatii (cu exceptia
cazuluiin care exista acorduri scrise ce stipuleaza contrariul). Abaterile cu privire la mediul de aplicare, modificarile in legatura cu procedurile de utilizare sau extrapolarea datelor pot duce la rezultate

nesatisfacatoare. Prezenta fisa de date inlocuieste toate versiunile anterioare si este responsabilitatea Cumparatorului sa se asigure ca prezentele informatii sunt actuale inainte de a utiliza produsul. Fise

pentru toate p PPGP ive & Marine Coati sunt di ibile pe www. .com. Textul in limba a din pi fisa va p! asupra oricarei ia

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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