FISA CU DATE PRODUS 24 iulie 2020 (Revizie ed. 17 iulie 2020)

AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

DESCRIERE

Vopsea epoxidica, bicomponenta, cu continut ridicat de solide, ranforsata cu fulgi de sticla, cu uscare pe baza de poliamine

CARACTERISTICI PRINCIPALE

e Grund / vopsea toleranta la pregatirea suprafetei de uz general in domeniul naval si industrial

e Armat cu fulgi de sticla pentru o rezistenta mai buna la impact si la abraziune

¢ Rezistenta excelenta la coroziune

¢ Protectie indelungata a zonelor supuse la o uzura puternica

¢ Permeabilitate apa foarte scazuta din cauza barierei de fulgi de sticla

e Adecvat pentru utilizare in imersie

e Compatibil cu sisteme de protectie catodica

e Trece testul ciclic criogenic pentru domeniul de temperaturi de la -196°C (-321°F) la 200°C (392°F)

¢ Proiectata pentru a preveni coroziunea sub izolatie (CUI) a otelurilor carbon si a otelurilor inoxidabile

CULOARE SI LUCIU

» Culori standard si la solicitarea clientilor
e Coajadeou

Nota: Vopselele epoxidice creteaza si se decoloreaza ca urmare a expunerii la soare. Culorile deschise sunt predispuse la o
usoara ingalbenire. Pentru imersie trebuie utilizate doar vopselele pigmentate in fabrica, avand culorile standard. Vopselele
pigmentate la cererea clientului nu sunt recomandate pentru suprafetele imersate

DATE GENERALE LA 20°C (68°F)

Date despre produsul mixat

Numar de componenti Doi

Densitate 1,5 kg/I (12,5 Ib/US gal)

Volum de solide 87 + 3%

COV (Livrat) max. 172,0 g/l (approx. 1,4 Ib/gal)
Rezistenta la temperatura (Continua) |To 218°C (420°F)
Temperature resistance (Intermittent) [To 232°C (450°F)

Grosime pelicula uscata recomandata

125 - 750 um (4,9 - 29,5 mils) depending on system

Rata de acoperire teoretica

4,4 m?/l pentru 200 pm (174 ft?/US gal pentru 8,0 mils)

Timp de uscare la atingere

6 ore

Interval de reacoperire

Minimum: 24 ore
Maximum: 3 luni

Uscare totala dupa

8 zile

Ref. 7745

Pagina 1/6
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Date despre produsul mixat

Timp de valabilitate Baza: minim 24 luni cand e pastrata la loc racoros si uscat
Intaritor: minim 36 luni cand e pastrat la loc racoros si uscat

Note:

- Vedeti DATE ADITIONALE - Rata de acoperire si grosimea de strat

- Vedeti DATE ADITIONALE - Timpi de uscare

- Vedeti DATE ADITIONALE - Intervale de reacoperire

- Rezista la temperatura intermitenta in conditiile in care expunerea se face cel mult 5% din timp si pentru o perioada de maxim 24 ore
- Temperatura maxima in tabel este pentru conditii de mediu uscat; va rugam sa consultati "SYSTEM SPECIFICATION" for CUI condition
- In SUA si Canada, produsul are 3 componente (Post-add AMERCOAT 880 Glassflake additive with Amerlock 400)

CONDITII S| TEMPERATURI RECOMANDATE PENTRU SUPORT

» Performanta sistemelor de vopsire este proprtionala cu gradul de pregatire a suprafetei. Inliturati vopseaua neaderenta,
tunderul si rugina. Suprafata ce urmeaza a fi vopsita trebuie sa fie nedeformabild, uscata, curata, fara urme de grasime,
ulei sau orice alti contaminanti. In cazul in care, din considerente practice, nu se poate sabla, suprafata trebuie pregatita
mecanic pana la luciu metalic

Otel carbon

¢ Pentru conditii de imersie: otel sablat la ISO-Sa2%2 (SSPC SP-10), rugozitatea profilului de 40 - 75 pm (1.6 - 3.0 mils)

¢ Pentr expunere atmosferica: sablare la ISO-Sa2¥2 sau minim SSPC SP-6, pregatire mecanica la ISO-St3 (SSPC SP-3) sau
pregatire manuala la ISO-St2 (SSPC SP-2) sau hidrosablare la SSPC SP WJ-2(L) / NACE WJ-2(L)

Beton / Zidarie

. Tnléturati grasimea, uleiul si orice alt contaminant cu putere mare de patrundere, conform ASTM D4258

e Suprafata trebuie asperizata usor, conform ASTM D4259, pentru a se inlatura urmele de cretare sau de lapte de ciment.
Trebuie sa se asigure un profil al suprafetei conform - ICRICSP 31a 5

e Pentru umplerea golurilor, se poate utiliza AMERCOAT 114 A. Consultati PPG Technical Service pentru solu'ii alternative.

e Serecomanda ca rata maxima de transfer a umidittii sa nu fie mai mare de 3 Ibs /1,000 ft2 / 24 ore conform testuui de
transmitere a umiditatii (ASTM F1869, calcium chloride test sau ASTM D4263, plastic sheet test)

¢ Alternativ, se poate utiliza ASTM D4944 (Calcium Carbide Gas method); contiutul de umezeala nu trebuie sa fie mai mare
de 4%

Otel galvanizat
e Curatati pelicula de ulei sau sapun cu detergenti sau emulsifianti

e Sablati usor, cu un abraziv fin, conform recomandarilor SSPC SP-16 pentru a obtine o rugozitate de 1.5 - 3.0 mils (38 - 75
pm). Cand sablarea usoara nu este posibila, suprafata galvanizata trebuie tratata cu un produs de conversie pe baza de
fosfat de zinc.

e Suprafetele galvanizate ce au fost expuse cel putin 24 de luni mediului exterior, pot fi vopsite dupa spalare la inalta
presiune care va indeparta sarurile de zinc.
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Metale neferoase si otel inoxidabil

« TInlaturati toata rugina, murdaria, grasimea si orice alt contaminant de pe surafata ce urmeaza a fi vopsita

e Sablare usoara, cu abraziv fin, conform recomandarilor SSPC SP-16, pentru a obtine o rugozitate de 40 - 100 ym (1.5 - 4.0
mils)

Temperatura substrat
o Intimpul aplicarii si uscarii, temperatura suportului trebuie s fie mai mare de 10°C (50°F)
* Tn timpul aplicarii si uscarii, temperatura suportului trebuie sa fie cu cel putin 3°C (5°F) deasupra punctului de rous

SPECIFICATIE SISTEM

Suprafete libere sau sub izolatie: aplicat direct pe otel carbon sau otel inoxidabil avand temperatura de pana la 204°C
(400°F)
¢ AMERLOCK 400 GF / SIGMASHIELD 400 : 250 ym (10.0 mils) intr-un singur strat

Note:

- Daca este necesar, se pot aplica doua maini - 125 pm (5.0 mils) X 2 straturi

- Nu depasiti grosimea totala de 400 pm (16.0 mils)

- Pentru expunerea directa la lumina soarelui, este posibil sa fie necesar sa msi aplicati un strat final de protectie. Va rugam sa
consultati reprezentantul PPG pentru a va recomanda produsul potrivit.

- Pentru otel carbon, se recomanda ISO-Sa2%. or min. SSPC SP-6. Pentru lucrari de intretinere si reparatii, standardul minim
recomandat este SSPC SP-15 (St 3 cu o rugozitate minima a profilului de 25um)

- Pentru aplicarea pe substrat fierbinte, de la 66°C (150°F) la 150°C (300°F), va rugam sa consultati "HOT APPLY EPOXIES"
INFORMATION SHEET

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Raportul de amestec volumic: baza la intaritor 50:50 (1:1

e Temperatura amestecului baza siintaritor trebuie, de preferat, sa fie mai mare de 15°C (59°F), altfel s-ar putea sa fie
necesar sa se adauge diluant suplimentar pentru a se obtine vascozitatea de aplicare

¢ Daca se adauga diluant prea mult, se reduce rezistenta la scursuri si scade viteza de uscare

e Este esentiala o foarte buna mixare mecanica a bazei cu intaritorul

¢ Diluantul se adauga dupa mixarea componentelor

¢ Filtrele trebuie indepartate din echipamentul de pulverizare

Timp de utilizare amestec
2 ore la 20°C (68°F)

Nota: Vedeti DATE ADITIONALE - Timp de utilizare amestec
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

Vopsire cu aer

Diluant recomandat
THINNER 21-06 or THINNER 91-92

Volum diluant
6 - 10%, iIn functie de grosimea de strat si conditiile de aplicare

Orificiu duza
1.5-2.0 mm (aprox. 0.060 - 0.079 in)

Presiune duza
0,3-0,4 MPa (aprox. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)

Vopsire la pistol fara aer

Diluant recomandat
THINNER 21-06 or THINNER 91-92

Volum diluant
0-5%

Orificiu duza
Aprox. 0.53 - 0.79 mm (0.021-0.031in)

Presiune duza
19,0 - 22,5 MPa (aprox. 190 - 225 bar; 2756 - 3264 p.s.i.)

Aplicare la pensula sau trafalet

¢ Folositi pensule de cea mai buna calitate, cu peri naturali. Asigurati-va ca pensula este bine incarcata cu vopsea pentru a
evita inglobarea bulelor de aer. Aplicarea la pensula trebuie limitata la remedierea unor zone mici, de céativa centimetri
patrati.

e Datorita tixotropiei, este dificil sa se obtina un strat fin, uniform prin aplicarea la pensula chiar daca aceasta nuii
afecteaza performanta

Diluant recomandat
THINNER 21-06 or THINNER 91-92

Nota: Cand trebuie vopsite la trafalet suprafete mari, ce vor fi expuse la temperaturi ridicate, utilizati 5-10% Thinner 21-06 or 91-
92 pentru a obtine 100-150 pym pe strat. Trebuie verificat cu mare atentie ca filmul sa fie inchis. Datorita neregularitatilor
straturilor aplicate la trafalet, se recomanda sa se aplice la grosimea maxima permisa. Pentru suprafete fierbinti, nu se
recomanda aplicarea la pensula sau trafalet.

Diluant pentru curatare
THINNER 90-58
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AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

DATE ADITIONALE

DFT Rata de acoperire teoretica
200 pm (8,0 mils) 4,4 m?/| (174 ft*/US gal)

750 pm (30,0 mils) 1,2 m¥/1 (47 f2/US gal)

Intervalul de reacoperire pentru grosimi de pana la 400 uym (12,0 mils)

Acoperire cu... Interval 10°C (50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)

Cu diverse produse Minimum 36 ore 16 ore 10 ore 8 ore

epoxidice bicomponente | y4yimum 3 luni 3 luni 3 luni 1luna

Cu poliuretan Minimum 36 ore 16 ore 10 ore 8 ore
Maximum Tluna Tluna 14 zile 7 zile

Note:
- Suprafata trebuie sa fie uscata si necontaminata
- Trebuie mentinuta o ventilare corespunzatoare in timpul aplicarii si intaririi (vezi fisele {1433} si {1434})

Timpul de uscare pentru grosimi pana la 300 uym (12,0 mils)

Temperatura substrat |Uscare la atingere |[Uscarela Uscare totala
manipulare

10°C (50°F) 24 ore 48 ore 21zile

20°C (68°F) 6 ore 20 ore 8 zile

30°C (86°F) 4 ore 12 ore 4 zile

Nota: Pe timpul aplicarii si uscarii, trebuie asigurata o ventilatie adecvata (va rugam, consultati FISELE DE INFORMATII 1433 si
1434)

Timp de utilizare amestec (la vascozitatea de

aplicare)
Temperatura amestec Timp de utilizare
amestec
10°C (50°F) 3ore
20°C (68°F) 2 ore
30°C (86°F) 1ora
MASURI DE SIGURANTA
¢ Pentru vopsea si diluantii recomandati, consultati FISELE DE INFORMATII 1430, 1431 si FISELE DE SECURITATE
corespunzatoare.

Aceasta este o0 vopsea pe baza de solventi si trebuie avut grija sa se evite inhalarea de ceata de pulverizare sau vapori
precum si contactul dintre vopseaua umeda si piele sau ochi

Ref. 7745 Pagina 5/6



FISA CU DATE PRODUS 24 iulie 2020 (Revizie ed. 17 iulie 2020)

AMERLOCK® 400 GF / SIGMASHIELD™ 400

DISPONIBILITATE PE GLOB

Scopul PPG Protective and Marine Coatings este de a furniza intotdeauna, acelasi produs, in toata lumea. Cu toate acestea, o
usoard modificare a produsului este uneori necesara pentru a respecta normele/circumstantele locale sau nationale. in aceste
situatii se foloseste o alta fisa tehnica a produsului

REFERINTE

e TABELE DE CONVERSIE FISA DE INFORMATII 1410

o EXPLICATII LA FISELE TEHNICE DE PRODUS FISA DE INFORMATII 1411

« INDICATII DE SIGURANTA FISA DE INFORMATII 1430

» NORME DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL IN SPATII INCHISE, CU RISC DE FISA DE INFORMATII 1431
EXPLOZIE $I CU RISC TOXIC

e LUCRULIN SIGURANTA TN SPATII FISA DE INFORMATII 1433

e INSTRUCTIUNI DE VENTILARE FISA DE INFORMATII 1434

e CURATAREA OTELULUI SI INDEPARTAREA RUGINEI FISA DE INFORMATII 1490

e SPECIFICATII PENTRU ABRAZIVI MINERALI FISA DE INFORMATII 1491

e UMIDITATEA RELATIVA - TEMPERATURA SUPORTULUI - TEMPERATURA AERULUI FISA DE INFORMATII 1650

GARANTIE

PPG garanteaza (i) ca este proprietara pr i, (i) cali p i este conforma cu specificatiile PPG pentru produsul ivin vig la icatiei si (iii) p va filivrat liber de orice

drept legitim al oricarui tert pentru incalcarea oricarui brevet american existent cu privire la produs. ACESTEA SUNT SINGURELE GARANTII PE CARE LE OFERA PPG S| ORICE ALTE GARANTII EXPRESE SAU
IMPLICITE, DE NATURA STATUTARA SAU CARE REZULTA IN ALT MOD DIN LEGE, DIN CONDUITA ANTERIOARA IN AFACERI SAU UZANTA COMERCIALA, INCLUSIV, FARA A SE LIMITA LA ORICE ALTA GARANTIE
CU PRIVIRE LA CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI, SUNT EXCLUSE DE PPG. Cumpara vatr ite orice p tie acoperita de prezenta garantie catre PPGin scrisin

termen de cinci (5) zile de la lacare C aratorul a def insain niciun caz dupa expirarea termenului de valabilitate aplicabil pentru produs sau dupa un an de la data livrarii
pi i catre Cump: oricare data survine mai devreme. in cazul in care C aratorul nu a PPG i conform cerint din p fisa, dreptul C ara ide p
conform p i tii se va p

PPG NU VA RASPUNDE IN NICIUN CAZ IN BAZA NICIUNUI SISTEM DE RECUPERARE (FIE BAZAT PE NEGLIJENTA DE ORICE NATURA, RASPUNDEREA OBIECTIVA SAU RASPUNDEREA CIVILA DELICTUALA) PENTRU
DAUNE INDIRECTE, SPECIALE, INCIDENTALE SAU DE CONSECINTA SUB NICIO FORMA REFERITOARE LA, REIESIND SAU REZULTAND DIN ORICE UTILIZARE A PRODUSULUI. Informatiile din prezenta fisa au

exclusiv caracter orientativ si se a pe teste de despre care PPG idera ca prezinta si ta. PPG poate modifica informatiile din pi fisain orice drept intaa

lao ita solici de

si arii i apr . Toater arile sau sugestiile referitoare la utilizarea produsului PPG, fie incluse in documentatia tehnicj, fie oferite drept

informatii sau oferite in alt mod se bazeaz pe date fiabile conform intelor de care di PPG.P si informatiile aferente sunt create pentru utilizatorii care dispun de cunostintele absolut necesare

si abilitatile industriale sieste ilitatea i final sa determine ul al pr i pentru propria utilizare

asiseva i cas-ap laacest

de catre Cumparator, din proprie initiativa si pe riscul sau. PPG nu are control nici asupra calitatii, nici asupra starii substratului, nici asupra ilor factori care a utilizarea si aplicarea produsului. Prin
urmare PPG nu recunoaste niciun fel de raspundere ce rezulta din orice prejudiciu, vatamare corporala sau dauna de consecinta a unei astfel de utilizari sau a continutului prezentelor informatii (cu exceptia
cazuluiin care exista acorduri scrise ce stipuleaza contrariul). Abaterile cu privire la mediul de aplicare, modificarile in legatura cu procedurile de utilizare sau extrapolarea datelor pot duce la rezultate
nesatisfacatoare. Prezenta fisa de date inlocuieste toate versiunile anterioare si este responsabilitatea Cumparatorului sa se asigure ca prezentele informatii sunt actuale inainte de a utiliza produsul. Fise

pentru toate p PPGP ive & Marine Coati sunt di ibile pe www. .com. Textul in limba a din pi fisa va p asupra oricarei traduceri a acestuia.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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