PRODUCT DATA SHEET 21 czerwca 2023 (Rewizja wydania z 13 lutego 2023)

STEELGUARD® 951

OPIS

Dwusktadnikowa, 100% czesci statych, farba epoksydowa do pasywnej ochrony przeciwpozarowej konstrukciji stalowych przed
pozarem celulozowym

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

e Zapewnia ochrone do 180 minut przed dziataniem oddziatywaniem pozaru celulozowego

¢ Bardzo wytrzymata epoksydowa powtoko odpowiednia do uzycia na zewnatrz i wewnatrz

¢ Doskonata ochrona antykorozyjna bez powtoki nawierzchniowej w sSrodowisku X wg EAD 350402-00-1106

¢ Doskonata ochrona antykorozyjna bez powtoki nawierzchniowej w srodowisku C5 wg ISO 12944

¢ Doskonata ochrona antykorozyjna bez powtoki gruntujacej i nawierzchniowej w srodowisku C3 wg ISO 12944

¢ Aplikacja za pomoca prostego aparatu 2K do aplikacji farb dwukomponentowych; wiekszego, ogrzewanego aparatu do
aplikacji farb dwukomponentowych lub aparatu z jednym ssakiem do farb dwusktadnikowych

¢ Wysokiej jakosci wykornczenie

¢ Nie jest wymagana siatka wzmacniajgca

¢ Grubosc¢ suche warstwy pojedynczej powtoki DFT do 3500 mikrondéw

e Szybkie utwardzanie i krétki czas przemalowania

¢ Mata zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych / wyptywa na LEED

¢ Niezaleznie testowane i zaaprobowane przez krajowe i miedzynarodowe standardy antykorozyjne i ogniowe wtgczajac:
EN13381-8; BS476; 1ISO12944; GB14907

¢ Produkt ze znakiem CE, ETA 22/0790

KOLOR I POLYSK

e Jasnoszary
¢ Matowy
¢ Odpowiedni do przemalowania réznego rodzaju farbami nawierzchniowymi o réznym kolorze i potysku

DANE PODSTAWOWE
llos¢ sktadnikow dwa
Gestosc 1,27 kg/1 (10,60 Ib/US gal)
Zawartos¢ substanciji statych 100%
VOC (dostarczane) EUR Dyrektywa: 2004/42/11A(i)(500) O g/1)
EPA Metoda 24: 41,0 g/Itr (0,3 Ib/USgal)
Zalecana grubos¢ powtoki suchej 300 - 3500 um (12,0 - 140,0 mils) w jednej warstwie
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STEELGUARD® 951

Dane dla wymieszanych komponentow

Okres przechowywania (chtodne i Baza: co najmniej 12 mies. przechowywana w suchych i chtodnych warunkach
suche miejsce) Utwardzacz: co najmniej 12 mies. gdy przechowywany w suchych i chtodnych
warunkach
Notatki:

- Materiat powinien by¢ sktadowany w suchych warunkach, w temperaturze powyzej 0°C (32°F) i ponizej 30°C (85°F), poza bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych.

- Zaaplikowana gestos¢ zalezy od wielu, roznych czynnikow takich jak temperatura, metoda badania, metoda aplikaciji i sprzet

- Wymagana grubosc¢ suchej powtoki musi by¢ zgodna z wymogami zaaprobowanych certyfikatow ogniowych

- Nalezy uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik strat aplikacyjnych.

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

e Zaaprobowany grunt musi by¢ w dobrej kondycji, suchy, wolny od wszelkich zanieczyszczen a powierzchnia powinna by¢
przygotowana zgodnie z STEELGUARD 951 APPLICATION GUIDELINES
¢ Odpowiedni dla stali ocynkowanej zgodnie z wytycznymi STEELGUARD 951 APPLICATION GUIDELINES

Temperatura podtoza i warunki aplikaciji

e Spowolnione utwardzanie w temperaturze ponizej 10°C (50°F) i utwardzanie moze zatrzymac sie, gdy temperatura spadnie
ponizej 5°C (41°F)

e Temperatura podtoza podczas aplikacji i utwardzania powinna by¢ pomiedzy 5°C (41°F) a 40°C (104°F)

e Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy

¢ Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania nie powinna przekraczac¢ 85%

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

¢ Aplikacja powinna by¢ wykonana scisle z STEELGUARD 951 APPLICATION GUIDELINES
e Przez minimum 24 godziny przed uzyciem pojedyncze sktadniki muszg by¢ przechowywane w temperaturze 20-25°C
e Mieszac¢ doktadnie sktadniki do uzyskania jednolitej i wolnej od grudek cieczy

Proporcje mieszania
¢ Objetosciowo: Baza do utwardzacza 3:1(75.0:25.0)
e Wagowo: baza do utwardzacza 3.56:1 kg (78.07:21.93)

Notatki:
- tolerancja +/- 5%.
- w przypadku aplikacji aparatem z jednym ssakiem lub aplikacji szpachla, zaleca sie wymieszanie petnego kompletu

Przydatnos¢ mieszaniny do stosowania
35 min. w 20°C (68°F)
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Natrysk bezpowietrzny - Preferowany aparat do aplikacji produktéw dwukomponentowych 2K

Zalecany rozcienczalnik
Rozcienczalnik nie powinien by¢ dodawany

Kat dyszy
40° dla duzych, ptaskich powierzchni

Srednica dyszy
Ok. 0.53-0.64 mm (0.021-0.025in)

Cisnienie na dyszy
23,0 MPa (ok 230 bar; 3336 p.s.i.)

Notatki:

- Wszelkie szczegoty - patrz STEELGUARD 951 APPLICATION GUIDELINES

- Przez minimum 24 godziny przed uzyciem pojedyncze sktadniki musza by¢ przechowywane w temperaturze 20-25°C

- W zaleznosci od warunkéw otoczenia mogg by¢ wymagane odpowiednio izolowane i podgrzewane weze

- Uproszczony aparat do aplikacji farb dwusktadnikowych z nalewakiem lub ogrzewany aparat do aplikacji farb dwusktadnikowych ze
zbiornikiem cisnieniowym moga by¢ uzywane

Natrysk hydrodynamiczny - pompa jednokomorowa

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-92

Objetos¢ rozcienczalnika
0-7%

Kat dyszy
40° dla duzych, ptaskich powierzchni

Srednica dyszy
Ok. 0.53-0.64 mm (0.021-0.025in)

Cisnienie na dyszy
35,0 MPa (ok 350 bar; 5077 p.s.i.)

Notatki:

- Temperatura zmieszanego materiatu musi wynosi¢, minimum 20°C (68°F) i nie wiecej niz 45°C (80°F)

- Maksymalna dtugos¢ wezy nie powinna przekraczac 15 m (49.2 ft)

- Zalecany jest sprzet malarski o przetozeniu 70:1

- Wszelkie szczegoty - patrz STEELGUARD 951 APPLICATION GUIDELINES

- Maksimum WFT 2000 mikrondw jest osiggalne przy rozcienczeniu do 7% objetosciowo uzywajagc THINNER 91-92 o temperaturze 23°C
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Aplikacja szpachlg (paca)

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-92

Objetos¢ rozcienczalnika
0-1%

Notatki:

- Zalecane tylko gdy petne komplety sa mieszane i aplikowane ( aby zachowac¢ odpowiednie proporcje mieszania nalezy unikac dzielenia
kompletéw na mniejsze)

- Zalecany tylko dla matych obszaréw i napraw

- Wszelkie szczegoty - Patrz STEELGUARD 951 APPLICATION GUIDELINES

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
THINNER 91-92

DANE DODATKOWE

Czasy przemalowania miedzy poszczegolnymi warstwami STEELGUARD 951

Czasy przemalowania dla maksymalnej grubosci suchej powtoki DFT 3500 um (138 mils ) . Produkt nierozcienczony

Przemalowanie farba... |Przerwa 5°C (41°F) 10°C (50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F) (40°C (104°F)

tg sama farbg minimum 17 godz. 11,5 godz. 5,5 godz. 2,5 godz. 1godz.
maksimum 3 mies. 3 mies. 2 mies. 2 mies. 1mies.

Dla przemalowywania minimum 27 godz. 17 godz. 8 godz. 3 godz. 2 godz.

przy .uzyC|u Innych maksimum 3 mies. 3 mies. 2 mies. 2 mies. 1 mies.

zatwierdzonych farb

nawierzchniowych

Uwaga: Dla rozciernczonego produktu prosimy odnies¢ sie do STEELGUARD 951 Application Guide
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Czasy utwardzania dla aplikacji farby bez rozpuszczalnika

Temperatura podtoza |Sucha nadotyk Wstepne Petne utwardzenie
utwardzenie

5°C (41°F) 17 godz. 27 godz. 6 dni

10°C (50°F) 11 godz. 17 godz. 4.5 dni

15°C (59°F) 8 godz. 11 godz. 3,5 dni

20°C (68°F) 5 godz. 7 godz. 60 godz.

25°C (77°F) 3,5 godz. 4.5 godz. 48 godz.

30°C (86°F) 2,5 godz. 3 godz. 36 godz.

40°C (104°F) 1godz. 2 godz. 24 godz.

Notatki:

- Odpowiednia wentylacja musi by¢ zapewniona podczas aplikacji i utwardzania

- Czasy utwardzania moga sie rozni¢ w zaleznosci od podtoza, temperatury otoczenia i temperatury materiatu malarskiego;

- Czasy schniecia/utwardzania i czasy przemalowania nastepna warstwa sg podane dla nierozcienczonego materiatu/ Rozciericzenie
materiatu wydtuza te czasy

- Dlarozcienczonego produktu prosimy odnies¢ sie do STEELGUARD 951 Application Guide

BHP

¢ Dla farb i rozcienczalnikow sprawdzi¢ Karte Informacyjng 1411 i Karty Charakterystyki Substanciji Niebezpiecznych
e Mimo, ze farba jest wyrobem bezrozpuszczalnikowym, nalezy unika¢ wdychania mgty natryskowej, a takze jej kontaktu z
oczami i skéra

ODNIESIENIA

e STEELGUARD 951 APPLICATION GUIDELINE ARKUSZ INFORMACYJNY 1223

e STEELGUARD zakwalifikowane farby gruntujace ARKUSZ INFORMACYJNY 1224

e STEELGUARD zakwalifikowane powtoki nawierzchniowe ARKUSZ INFORMACYJNY 1226

» Systemy STEELGUARD i srodowiska ARKUSZ INFORMACYJNY 1228

¢ Objasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY 141

GWARANCJA

PPG gwarantuje, ze (l) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos¢ tego wyrobu zgodna jestze specyflkaclaml PPG obowigzujacymi dla tego wyrobu w czasie jego produkciji i (iii) wyrob zostanie dostarczony w stanie
od galny 1 osoby trzeciej o nar i amery y tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI

SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI
HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WLACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG

WYKLUCZONE. W ini Yy moze wnosic¢ ia wobec PPG wyta ie w formie pi j w ciggu pieciu (5) dni od daty odkrycia pr i j wady, j ze nie pézniej niz
zdwoéch ji terminow: termin uptywu okresu przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do ywcy. Jezeli Y nie i i PPG o ni
wyrobu w trybie powyzej, wy y to mozliwosé uzy ia przez ywce iana P "
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OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB
WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja

jedynie charakter wskazéwek i oparte s3 o préby laboratoryjne uznawane przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacji na p y y i
rezultatow ciggtego rozwoju wyrobu. i ia lub ie dotyczace ia niniej wyrobu, ionew ji i j lub sfor w iedzina $
zapytania, opieraja si¢ o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG s3 wiarygodne. Zaréwno wyrdb, jak i powigzane z nim informacje sadlauzy ikow dy ji y wiedza 3i
kwalifikacjami zowymi. To na uzy i U ym spoczy iedzi S¢ za zweryfil i Sci wyrobu do przez siebie i imuje sig, ze y juz
takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie i zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan podtoza badz na szereg innych ikow determinuj ie wyrobu i proces jego
aplikaciji. Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub ia wynikte z taki ia wyrobu badz z informacji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze

3 umowy ig il j). Ni j efekty aplikacji wyrobu moga ikac ze zmianw iu, w ktérym wyréb jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych badz z
ekst ji danych. Niniejsza karta j i ie jej wersje, a igzki ywcy przed iem wyrobu jest ienie sig, czy zawarte tu informacje s nadal aktualne. Na witrynie
www. .com opublik s3 karty i i y 6w PPG do 1 ychidla i Wersja i iniej: j karty bedzie miec¢ charakter nadrzedny wobec

wszelkich jej ttumaczeri.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.

Ref. P619 Str 6/6



