FISA CU DATE PRODUS 16 decembrie 2021 (Revizie ed. 22 noiembrie 2018)

SIGMAWELD™ 199

DESCRIERE

Grund pasivant zinc (etil) silicat, bi-component, cu continut scazut de zinc, cu mecanism de uscare pe baza de umiditate

CARACTERISTICI PRINCIPALE

e Adecvat pentru aplicare automata pe table de otel sablate cu alice

e Capacitate de uscare rapida

e Comportare buna la debitare si proprietati excelente la sudare, inclusiv sudarea MIG/MAG in diverse pozitii (automata
sau manuala)

¢ Asigura cordoane de sudura regulate si netede

¢ Degaja cantitati reduse de fum in timpul lucrarilor de sudura si debitare

¢ Stropii de sudura nu adera pe suprafetele pasivate adiacente

» Stabilitatea termica excelentd micsoreaza arsurile in datorate procedurilor de lucru la cald

e Poate fi utilizat ca prim strat in diverse sisteme de vopsire

e Adecvat pentru imersia in apa de mare in combinatie cu sisteme controlate de protectie catodica

¢ Aprobat de societatile de clasificare majore, precum Lloyd's Register si DNV-GL pentru a fi folosit ca grund pasivant de
pre-cosntructie.

CULOARE $I LUCIU

e Brun-roscat (gri la cerere)
e Mat

DATE GENERALE LA 20°C (68°F)

Date despre produsul mixat

Numar de componenti Doi

Densitate 1,3 kg/I (10,8 Ib/US gal)

Volum de solide 25+ 2%

COV (Livrat) Directive 2010/75/EU, SED: max. 521,0 g/kg

max. 676,0 g/l (approx. 5,6 Ib/gal)

Grosime pelicula uscata recomandata (18 uym (0,7 mils)

Rata de acoperire teoretica 13,9 m?%/I pentru 18 um (573 ft>/US gal pentru 0,7 mils)
Uscat pentru manipulare 6 minute
Interval de reacoperire Minimum: 3 zile

Maximum: 6 luni

Uscare totala dupa 3zile
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FISA CU DATE PRODUS 16 decembrie 2021 (Revizie ed. 22 noiembrie 2018)

SIGMAWELD™ 199

Date despre produsul mixat

Timp de valabilitate Liant: cel putin 9 luni cand este depozitat intr-un loc racoros si uscat
Paste: at least 12 luni when stored cool and dry

Note:

- Vedeti DATE ADITIONALE - Timpi de uscare

- Sunt permise si intervale de reacoperire mai lungi daca grundul este in conditie buna

- Timpul de uscare totala pentru umiditatea relativa (RH) > 50 %

- Uzinarea foilor de tabla grunduite (indoire, sudura, etc.) si revopsirea sunt recomandate numai dupa uscarea completa

- Mai multe detalii despre aplicare, manipularea si depozitarea foilor de tabla sunt date in procedura de lucru SIGMAWELD 199 Working
Procedure

CONDITII S| TEMPERATURI RECOMANDATE PENTRU SUPORT

Conditii pentru suport
¢ Otel: sablat cu alice la ISO-Sa2';, profil sablare 30 - 75 uym (1,2 - 3 mils)

¢ Pentru otelul sablat avand orugozitate mai mare decét cea indicata mai sus, grosimea recomandata de 18 pm (0.7 mil),
corespunde unei grosimi de 22 um (0.9 mil) masurate pe mostre de tabla lisa

¢ Grosimea minima pentru a se obtine o pelicula inchisa este de 15 pm (0,6 mil) si se va masura pe un panou de testare
neted

¢ Cantitatea de praf de pe suprafata ce urmeaza a fi vopsita nu trebuie sa depaseasca gradul 1 pentru clasele de marime a
particulelor "3", "4" or "5" (ISO 8502-3-2017). Clasele de marime mai mici (“1” si/sau “2") trebuie indepartate daca sunt
vizibile cu ochiul liber

Conditii de aplicare si temperaturi recomandate pentru suport
e Pentru aplicarea automata, temperatura substratului trebuie sa fie intre 25°C (77°F) si 35°C (95°F)

« Intimpul aplicarii si uscarii, temperatura suportului trebuie sa fie cu cel putin 3°C (5°F) deasupra punctului de roua
¢ Ambient temperature during application should be at least 5°C (41°F)

Nota: Temperatura substratului mai mare de > 35 °C (95 °F) pe timpul aplicarii mareste riscul de pulbere de vopsea uscata si,
de aceea, nu este recomandata

PREGATIREA SECUNDARA A SUPRAFETEI

e Pe timpul depozitarii si al constructiei, trebuie limitata contaminarea grundului pasivant

* Defectele de substrat ca apar in urma fabricatiei, se vor remedia conform schemei de mai jos:

 1ncazulin care sunt indicate doud metode de pregatirea suprafetei, alegerea metodei se face in functie de locul unde se
aplica si de sistemul care urmeaza sa fie aplicat (a se vedea tabelul de mai jos)

e Este indicat standardul de pregatire primara a suprafetei recomandat pentru a se obtine rezultate optime; alte posibilitati
sunt indicate In paranteze
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SIGMAWELD™ 199

16 decembrie 2021 (Revizie ed. 22 noiembrie 2018)

Pregatirea secundara a suprafetei

Suprafata

Conditii de expunere in
imersie

Conditiile de expunere
atmosferica

Contaminare

A se indeparta

A se indeparta

Cordoane de sudura

ISO 8501-3 grad P2 si

SPSS-Pt2

sablare la SO Sa2 Y.
(SPSS-Pt3)

ISO 8501-3 grad P2 si
sablare lalSO Sa 2 Y.
(SPSS-Pt3)

ISO 8501-3 grad P2 si
sablare laISO Sa 2 Y.
(SPSS-Pt3)

ISO 8501-3 grad P2 si
sablare laISO Sa 2 Y.
(SPSS-Pt3)

Zone arse SPSS-Ss (SPSS-Pt2)

Zone deteriorate si
ruginite

SPSS-Ss (SPSS-Pt2)

Rugina alba (oxizi de zinc) SPSS-ID Pt1 (SCAP)

Note:

- Curatare cu hartie abraziva cu carbura de siliciu

- Cantitatea de praf grad "1” pentru categoria de marime "3", "4" sau "5", categoriile de marime mai mici vizibile cu ochiul liber trebuie
ndepartate de pe suprafata ce urmeaza a fi vopsita (ISO 8502-3:1992)

- Atentie: pe spatele tablelor sudate pot apare decolorari (in special la tablele la care s-au facut suduri de colt); acest lucru nu trebuie
confundat cu zonele arse si necesita un tratament special.

- Pot sa apara zone arse pe fata opusa (in special cand se sudeaza table de otel cu grosime mica) si acestea trebuie tratate conform
indicatiilor de mai sus pentru "zone arse"

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Raportul de amestec volumic: liantul cu pasta 66.7:33.3 (2:1

e Temperatura amestecului de liant si pasta trebuie sa fie, de preferinta, de peste 15°C (59°F)

e Amestecati bine pasta inainte de a adauga liantul

e Adaugati treptat o treime din liant peste pasta de pigment

¢ Amestecati bine pana ce se omogenizeaza

e Adaugati restul de liant si amestecati continuu pana ce amestecul devine omogen

e Strecurati amestecul printr-o sitda de 30 - 60 mesh

e \opseaua mixata se poate utiliza imediat

¢ Poate fi necesar sa se aduge diluant (THINNER 90-53) in functie de fluxul de productie, viteza de vopsire a statiei si
temperatura otelului

e Agitati continuu in timpul aplicarii

Timp de utilizare amestec
24 ore la 20°C (68°F)
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SIGMAWELD™ 199

Vopsire cu aer

Diluant recomandat
THINNER 90-53

Volum diluant
0-5%

Orificiu duza
1.0 - 1.5 mm (aprox. 0.040 - 0.060 in)

Presiune duza
0,3 MPa (aprox. 3 Bar; 44 p.s.i.)

Vopsire la pistol fara aer

Diluant recomandat
THINNER 90-53

Volum diluant
0-5%

Orificiu duza
Aprox. 0.43 - 0.53 mm (0.017 - 0.021in)

Presiune duza

8,0 -12,0 MPa (aprox. 80 - 120 bar; 1161 - 1741 p.s.i.)

Diluant pentru curatare
THINNER 90-53

DATE ADITIONALE

Timpul de uscare pentru grosimi pana la 18 pm (0,7 mil)

Temperatura substrat |Uscare la manipulare Uscare totala
20°C (68°F) 6 minute 3zile

30°C (86°F) 4 minute 48 ore

Note:

- Timpii de uscare totala sunt valizi pentru o umiditate relativa (RH) > 50 %

- Umiditatea relativa (RH) < 50 %, va reduce viteza de uscare si va mari timpul de uscare totala

- Latemperaturi mai mici de 5 °C (41 °F), uscarea va fi limitata si timpul de uscare totala se va mari

- Lagrosimi de strat mari siin cazul conditiilor atmosferice nefavorabile, vor fi necesari timpi de uscare mai mari

- Uzinarea (deformare plastica, sudura, etc.) si aplicarea straturilor urmatoare de vopsea este recomandat sa se faca atunci cand
SIGMAWELD 199 este complet uscat. Gradul de uscare poate fi verificat prin frecare cu o carpa imbibata in metil-etil cetona (MEK Test)
(ASTM 4752). Uscarea completa este atinsa atunci cand suprafata nu este afectata de catre solvent.
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SIGMAWELD™ 199

MASURI DE SIGURANTA

¢ Pentru vopsea si diluantii recomandati, consultati FISELE DE INFORMATII 1430, 1431 si FISELE DE SECURITATE
corespunzatoare.

e Aceasta este o0 vopsea pe baza de solventi si trebuie avut grija sa se evite inhalarea de ceata de pulverizare sau vapori
precum si contactul dintre vopseaua umeda si piele sau ochi

DISPONIBILITATE PE GLOB

Scopul PPG Protective and Marine Coatings este de a furniza intotdeauna, acelasi produs, in toata lumea. Cu toate acestea, o
usoard modificare a produsului este uneori necesara pentru a respecta normele/circumstantele locale sau nationale. in aceste
situatii se foloseste o alta fisa tehnica a produsului

REFERINTE

e TABELE DE CONVERSIE FISA DE INFORMATII 1410

o EXPLICATII LA FISELE TEHNICE DE PRODUS FISA DE INFORMATII 1411

 INDICATII DE SIGURANTA FISA DE INFORMATII 1430

» NORME DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL IN SPATII INCHISE, CU RISC DE FISA DE INFORMATII 1431
EXPLOZIE $1 CU RISC TOXIC

e CURATAREA OTELULUI SI INDEPARTAREA RUGINEI FISA DE INFORMATII 1490

e SPECIFICATII PENTRU ABRAZIVI MINERALI FISA DE INFORMATII 1491

e UMIDITATEA RELATIVA - TEMPERATURA SUPORTULUI - TEMPERATURA AERULUI FISA DE INFORMATII 1650

GARANTIE

PPG garanteaza (i) ca este proprietara pr i, (ii) cali p i este conforma cu specificatiile PPG pentru produsul ivin vig la icatiei si (iii) p vafi livrat liber de orice

drept legitim al oricarui tert pentru incalcarea oricarui brevet american existent cu privire la produs. ACESTEA SUNT SINGURELE GARANTII PE CARE LE OFERA PPG $1 ORICE ALTE GARANTII EXPRESE SAU
IVMPLICITE, DE NATURA STATUTARA SAU CARE REZULTA IN ALT MOD DIN LEGE, DIN CONDUITA ANTERIOARA IN AFACERI SAU UZANTA COMERCIALA, INCLUSIV, FARA A SE LIMITA LA ORICE ALTA GARANTIE

CU PRIVIRE LA CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI, SUNT EXCLUSE DE PPG. Ct ara va ite orice p! tie acoperita de prezenta garantie catre PPGin scrisin
termen de cinci (5) zile de la la care Ci aratorul a def 1 insain niciun caz dupa expirarea ter ide il i il pentru produs sau dupa un an de la data livrarii
p! i catre Ci ara oricare data survine mai devreme. in cazul in care C aratorul nu a PPG i conform int din pl fisa, dreptul Ci ara ide P

conform prezentei garantii se va prescrie.

LIMITARE A RASPUNDERII

PPG NU VA RASPUNDE IN NICIUN CAZ IN BAZA NICIUNUI SISTEM DE RECUPERARE (FIE BAZAT PE NEGLIJENTA DE ORICE NATURA, RASPUNDEREA OBIECTIVA SAU RASPUNDEREA CIVILA DELICTUALA) PENTRU
DAUNE INDIRECTE, SPECIALE, INCIDENTALE SAU DE CONSECINTA SUB NICIO FORMA REFERITOARE LA, REIESIND SAU REZULTAND DIN ORICE UTILIZARE A PRODUSULUL. Informatiile din prezenta fisa au

exclusiv caracter orientativ si se a pe teste de despre care PPG idera ca prezinta si ta. PPG poate modifica informatiile din p fisain orice drept intaa
si arii i apr . Toater arile sau sugestiile referitoare la utilizarea produsului PPG, fie incluse in documentatia tehnici, fie oferite drept ra lao ita ici de
informatii sau oferite in alt mod se bazeaza pe date fiabile conform int de care di PPG. si informatiile aferente sunt create pentru utilizatorii care dispun de
si abilitatile industriale sieste bilitatea i final sa determine ul ad al pr i pentru propria utilizare ifica siseva i cas-ap dat la acest di
de catre Cumparator, din proprie initiativa si pe riscul sau. PPG nu are control nici asupra calitatii, nici asupra stérii substratului, nici asupra ilor factori care a utilizarea si aplicarea produsului. Prin

urmare PPG nu recunoaste niciun fel de raspundere ce rezulta din orice prejudiciu, vatamare corporala sau dauna de consecinta a unei astfel de utilizari sau a continutului prezentelor informatii (cu exceptia
cazuluiin care exista acorduri scrise ce stipuleaza contrariul). Abaterile cu privire la mediul de aplicare, modificarile in legatura cu procedurile de utilizare sau extrapolarea datelor pot duce la rezultate

nesatisfacatoare. Prezenta fisa de date inlocuieste toate versiunile anterioare si este responsabilitatea Cumparatorului sa se asigure ca prezentele informatii sunt actuale inainte de a utiliza produsul. Fise

pentru toate p PPGP ive & Marine Coati sunt di ibile pe www. .com. Textul in limba a din pi fisa va p! asupra oricarei ia

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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