FISA CU DATE PRODUS 31 octombrie 2022 (Revizie ed. 31 octombrie 2022)

PSX® 700

DESCRIERE

Produs siloxanic performant, bi-component

CARACTERISTICI PRINCIPALE

¢ Solutie unica, ce nu contine izocianati, foarte lucios

* Poate fi aplicat direct peste grunduri pe baza zinc silicati anorganici

¢ Retentie excelenta a culorii si luciului

e Rezistent la graffiti

¢ Volum de solide ridicat, COV conform normelor in vigoare

e Se poate aplica cu pensula, trafaletul sau cu pompa, fara a se dilua

¢ Rezistenta buna la stropire si scurgeri de produse chimice.

e Poate fi aplicat un singur strat, direct pe metal, pentru medii moderat corozive (ISO 12944 C1-C3)

CULOARE $I LUCIU

¢ Gama completa de culori
e Foarte lucios

DATE GENERALE LA 20°C (68°F)

Date despre produsul mixat

Numar de componenti Doi

Densitate 1,4 kg/I (11,7 Ib/US gal)

Volum de solide 90 + 2%

COV (Livrat) Directive 2010/75/EU, SED: max. 119,0 g/kg

max. 164,0 g/I (approx. 1,4 Ib/gal)
0,7 Ib/gal (83,9 g/Itr) (by EPA Method 24)
China GB 30981-2020 (tested) 71,0 g/l (approx. 0,6 Ib/gal)

Rezistenta la temperatura (Continua) |To 120°C (250°F)

Grosime pelicula uscata recomandata |75 -175 um (3,0 - 7,0 mils) pe strat

Rata de acoperire teoretica 7,2 m?/1 pentru 125 um (289 t>/US gal pentru 5,0 mils)
Timp de uscare la atingere 2 ore
Interval de reacoperire Minimum: 3 ore

Maxim: Nelimitat

Timp de valabilitate Baza: minim 36 luni cand e pastrata la loc racoros si uscat
Tntaritor: minim 24 luni cand e pastrat la loc ricoros si uscat

Note:

- Vedeti DATE ADITIONALE - Rata de acoperire si grosimea de strat

- Vedeti DATE ADITIONALE - Intervale de reacoperire

- Vedeti DATE ADITIONALE - Timpi de uscare

- Cand se aplica mai mult de un strat, se recomanda ca grosimea totala sa nu depaseasca 250 pm (10.0 mils)
- Culorile se modifica la temperaturi ridicate
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PSX® 700

CONDITII $S| TEMPERATURI RECOMANDATE PENTRU SUPORT

e Performanta sistemului de vopsire este proportionala cu gradul de pregatire a suprafetei

Conditii pentru suport
¢ Otel: Gradul de pregatire a suprafetei sa fie de minim ISO-Sa2 (SSPC SP-6) sau mai mult, cu o rugozitate a sablarii de 25

=75 um (1.0 - 3.0 mils)

¢ Pentru remedieri si reparatii, este acceptabila pregatirea mecanica a suprafetei conform SSPC SP-11

e Otel galvanizat: sablare usoara (sweep blasting) pentru a asperiza suprafata si indeparta orice posibile urme de saruri de
zinc, SSPC SP-16 cu o rugozitate a sablarii de 40 - 75 uym (1.5 - 3.0 mils)

e Otel inoxidabil si metale neferoase: degresare si sablare usoara, SSPC SP-16 cu o rugozitate de 40 - 100 uym (1.5 - 4.0
mils)

e Beton/ Zidarie: folositi grunduri specifice

¢ Stratul anterior trebuie sa fie compatibil si lipsit de orice contaminare

e Cand se aplica peste grunduri pe baza de zinc silicat, este necesar sa se foloseasca tehnica de "pulverizare in ceatd”
inainte de a aplica stratul propriu zis. Se recomanda o dilutie de 15%.

* Sistemele de vopsire vechi cu care este compatibil ar putea sa necesite o asperizare usoara inainte de aplicare. Surafata
trebuie sa fie uscata si necontaminata.

e Zonele deteriorate se pregatesc conform specificatiilor de vopsire initiale iar marginile zonelor, cu vopsea intactg, se
tesesc

Temperatura substrat

* Tn timpul aplicarii si uscarii, temperatura suportului trebuie sa fie mai mare de 0°C (32°F)

« Intimpul aplicarii si uscérii, temperatura suportului trebuie s fie cu cel putin 3°C (5°F) deasupra punctului de roua
¢ Umiditatea relativa pe timpul aplicarii si uscarii trebuie sa fie intre 40% si 80%

Nota: Se recomanda ca intaritorul FD sa fie utilizat cand temperatura mediului ambiant scade sub 5°C (40°F)

SPECIFICATIE SISTEM

e Grunduri: Direct pe substrat, seria DIMETCOTE, seria AMERCOAT 68, seria AMERLOCK 400 / 2, seria SIGMAZINC,
vopsele epoxidice AMERCOAT si SIGMA

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Raportul de amestec volumic: baza la intaritor 80:20 (4:1

e Folositi un mixer pneumatic sau un mixer electric anti-ex

Timp de inductie
Nu

Ref. 7546 Pagina 2/6



FISA CU DATE PRODUS 31 octombrie 2022 (Revizie ed. 31 octombrie 2022)

PSX® 700

Timp de utilizare amestec
4 ore la 20°C (68°F)

Nota: Vedeti DATE ADITIONALE - Timp de utilizare amestec

Vopsire cu aer

Diluant recomandat
THINNER 60-12 (AMERCOAT 911) sau THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) la nivel global, THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) este
recomandat pentru temperaturi de peste 90°F (32°C), doar in SUA

Volum diluant
5-10%, in functie de grosimea de strat si conditiile de aplicare

Orificiu duza
1.5 -2.0 mm (aprox. 0.060 - 0.079 in)

Presiune duza
0,3-0,4 MPa (aprox. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)

Vopsire la pistol fara aer

Diluant recomandat
THINNER 60-12 (AMERCOAT 911) sau THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) la nivel global, THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) este
recomandat pentru temperaturi de peste 90°F (32°C), doar in SUA

Volum diluant
0 - 5%, in functie de grosimea de strat si conditiile de aplicare

Orificiu duza
Aprox. 0.38 - 0.48 mm (0.015 - 0.019 in)

Presiune duza
20,0 MPa (aprox. 200 bar; 2901 p.s.i.)

Aplicare la pensula sau trafalet

¢ Grosimea specificata nu se poate obtine dintr-un singur strat

» Folositi pensule de calitate cu peri naturali si / sau trafaleti cu peri scurti, rezistenti la solventi. Asigurati-va ca pensula /
trafaletul sunt bine incarcati cu vopsea pentrua evita sa se inglobeze bule de aer

* Pentru o obtine un aspect uniform, asigurati-va ca marginea suprafetei proaspat vopsite e acoperita inainte de a se usca

Diluant pentru curatare
THINNER 90-53, THINNER 90-58 (AMERCOAT 12) or THINNER 60-12 (AMERCOAT 911)
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DATE ADITIONALE

Rata de acoperire si grosimea de strat

DFT Rata de acoperire teoretica

75 um (3,0 mils)

12,0 m%/I (481 ft/US gal)

125 pym (5,0 mils)

7,2 m%/1 (289 ft¥/US gal)

175 um (7,0 mils)

5,1m?/1 (206 ft%/US gal)

Intervalul de reacoperire pentru grosimi de pana la 1775 pm (7.0 mils) la o umiditate relativa de minim RH 40%

Acoperire cu... Interval 0°C (32°F) |[5°C (41°F) 10°C (50°F) (20°C (68°F) |30°C (86°F)
sine insusi (cand se Minimum N/A 20 ore 9ore 4,5 ore 3ore
foloseste PSX 700) Maximum N/A Nelimitat ~ |Nelimitat  |Nelimitat  |Nelimitat
sine insusi (cand se Minimum 20 ore 12 ore 7 ore 3ore 2 ore
foloseste PSX700FD) | paximum Nelimitat  |Nelimitat  |Nelimitat  |Nelimitat  |Nelimitat
Note:

- Suprafata trebuie sa fie uscata si necontaminata

- Cand reacoperirea se face intr-un interval de 7 zile de la uscarea completa (dry through), suprafata trebie stearsa cu oricare dintre

diluantii recomandati pentru PSX 700, hainte de a se aplica al doilea strat
- Intaritorul fabricat in Europa este pentru uscare rapida (fast drying) doar dac este denumit "PSX 700 FDE Hardener"

Timpul de uscare pentru intaritor standard, pentru grosimi de pana la 175 pm (7.0 mils) la

o umiditate relativa RH 40% sau mai mare

Temperatura substrat |Uscare la atingere Uscare la manipulare
5°C (41°F) 9 ore 24 ore

10°C (50°F) 6 ore 1 ore

20°C (68°F) 3 ore 6 ore

30°C (86°F) 1,5 ore 4 ore

Timpul de uscare pentru intaritor FD (uscare rapida), pentru grosimi de panala175 ym

(7.0 mils) la o umiditate relativa RH 40% sau mai mare

Temperatura substrat |Uscare la atingere Uscare la manipulare
0°C (32°F) 9 ore 24 ore

5°C (41°F) 7 ore 16 ore

10°C (50°F) 4.5 ore 8,5 ore

20°C (68°F) 2 ore 4,5 ore

30°C (86°F) 1ora 3ore

Note:

- Intimpul aplicarii si uscarii, trebuie sa se asigure ventilarea corespunzatoare
- Intaritorul fabricat in Europa este pentru versiune cu intarire rapida numai daca are denumirea de "PSX 700 FDE Hardener"
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PSX® 700

Timp de utilizare amestec (la vascozitatea de
aplicare)

Temperatura amestec Timp de utilizare
amestec

10°C (50°F) 6,5 ore

20°C (68°F) 4 ore

30°C (86°F) 1,5 ore

Nota: Timpul de utilizare al amestecului (pot life) este acelasi, atat pentru intaritorul normal cat si pentru intaritorul FD

Certificari

e SSPC Paint 36 Level 3 Performance

¢ NFPA Class A Flame Spread

e Certificari ISO 12944 C5, in cadrul mai multor sisteme de vopsire

¢ Calificat pentru NORSOK M501 Rev.6 System 11n cadrul mai multor sisteme de vopsire
 Imdeplineste cerintele ANSI N5.12 si ale ASTM D5144 pentru Coating Service Level Il

MASURI DE SIGURANTA

¢ Consultati Fisele Tehnice de Securitate si eticheta produsului pentru a lua nota de cerintele privind protectia muncii
* Aceasta este o vopsea pe baza de solventi si trebuie avut grija sa se evite inhalarea de ceata de pulverizare sau vapori
precum si contactul dintre vopseaua umeda si piele sau ochi

DISPONIBILITATE PE GLOB

Scopul PPG Protective and Marine Coatings este de a furniza intotdeauna, acelasi produs, in toata lumea. Cu toate acestea, o
usoara modificare a produsului este uneori necesara pentru a respecta normele/circumstantele locale sau nationale. in aceste
situatii se foloseste o alta fisa tehnica a produsului

REFERINTE

e EXPLICATII LA FISELE TEHNICE DE PRODUS FISA DE INFORMATII 141
GARANTIE

PPG garanteaza (i) ca este proprietara pr i, (ii) cali p i este conforma cu specificatiile PPG pentru p ivin vig la fabricatiei si (iii) produsul va fi livrat liber de orice

drept legitim al oricarui tert pentru incalcarea oricarui brevet american existent cu privire la produs. ACESTEA SUNT SINGURELE GARANTII PE CARE LE OFERA PPG S ORICE ALTE GARANTII EXPRESE SAU
IMPLICITE, DE NATURA STATUTARA SAU CARE REZULTAIN ALT MOD DIN LEGE, DIN CONDUITA ANTERIOARA IN AFACERI SAU UZANTA COMERCIALA, INCLUSIV, FARA A SE LIMITA LA ORICE ALTA GARANTIE

CU PRIVIRE LA CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI, SUNT EXCLUSE DE PPG. C ara vatr ite orice pi tie acoperita de prezenta garantie catre PPG in scris in
termen de cinci (5) zile de la lacare C aratorul a def I insain niciun caz dupa expirarea termenului de valabilitate aplicabil pentru produs sau dupa un an de la data livrarii

p i catre C arator, oricare data survine mai devreme. in cazul in care C aratorul nu aPPG i conform cerintelor din p fisa, dreptul C ara ide

conform p i tii se va p
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PSX® 700

LIMITARE A RASPUNDERII

PPG NU VA RASPUNDE IN NICIUN CAZ IN BAZA NICIUNUI SISTEM DE RECUPERARE (FIE BAZAT PE NEGLIJENTA DE ORICE NATURA, RASPUNDEREA OBIECTIVA SAU RASPUNDEREA CIVILA DELICTUALA) PENTRU
DAUNE INDIRECTE, SPECIALE, INCIDENTALE SAU DE CONSECINTA SUB NICIO FORMA REFERITOARE LA, REIESIND SAU REZULTAND DIN ORICE UTILIZARE A PRODUSULUL. Informatiile din prezenta fisa au

exclusiv caracter orientativ si se a pe teste de despre care PPG idera ca prezinta si ta. PPG poate modifica informatiile din p! fisain orice drept intaa ientei
lao ita solici de

si i i apl .Toater arile sau sugestiile referitoare la utilizarea produsului PPG, fie incluse in documentatia tehnicj, fie oferite drept

informatii sau oferite in alt mod se bazeaza pe date fiabile conform i de care di PPG.F si informatiile aferente sunt create pentru utilizatorii care dispun de cunostintele absolut necesare

si abilitatile industriale sieste ilitatea i final sa determine ul al pr i pentru propria utilizare specifica si se va i cas-ap laacest

de catre Cumparator, din proprie initiativa si pe riscul sau. PPG nu are control nici asupra calitatii, nici asupra starii substratului, nici asupra ilor factori care a utilizarea si aplicarea produsului. Prin
urmare PPG nu recunoaste niciun fel de raspundere ce rezulta din orice prejudiciu, vatamare corporala sau dauna de consecinta a unei astfel de utilizari sau a continutului prezentelor informatii (cu exceptia

cazuluiin care exista acorduri scrise ce stipuleaza contrariul). Abaterile cu privire la mediul de aplicare, modificarile in legatura cu procedurile de utilizare sau extrapolarea datelor pot duce la rezultate

nesatisfacatoare. Prezenta fisa de date inlocuieste toate versiunile anterioare si este ilitatea Ci ara i sa se asig capi informatii sunt actuale inainte de a utiliza produsul. Fise
pentru toate pi PPGPF ive & Marine Coatings sunt di ibile pe www.ppgpmc.com. Textulin limba adin pi fisavap asupra oricarei traduceri a acestuia.
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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