FICHA DE PRODUTO 1dezembro, 2022 (Revis3o de 14 outubro, 2021)

SIGMACOVER™ 380

DESCRICAO

Primario universal epoxi, anti-corrosivo, a base de tecnologia epoxi pura.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

¢ Sistema universal de primario epoxi puro adaptado para tanques de lastro, decks, conveés, super estruturas e costado
e Boaresisténcia a abrasdo em areas de aplicacao dedicadas

e Adequado para servigo de imersao (tanques de lastro e costado)

e Boas propriedades anticorrosivas e resisténcia a agua

¢ Boa flexibilidade

¢ Resistente a protecao catddica bem desengada

¢ Boas propriedades de secagem e cura

e Adaptado para aplicacdo em constru¢do nova e manutencao

CORES E BRILHO

e cinzento, verde, verde/amarelado, cinzento claro
¢ Meio brilho

DADOS BASICOS A 20°C (68°F)

Dados para o produto misturado

Numero de componentes Dois

Densidade 1,4 kg/I (11,7 Ib/US gal)

Volume de sélidos 80 £ 2%

VOC (Fornecido) Diretiva 2010/75/EU, SED: max. 161,0 g/kg

max.226,0 g/l (aprox. 1,9 Ib/gal)
China GB 38469-2019 (tested) 169,0 g/l (approx. 1,4 Ib/gal)

Espessura de pelicula seca 125 - 200 pm (4,9 - 7,9 mils) depending on system
recomendada
Rendimento teodrico 6,4 m?/| para 125 um (257 ft*/US gal para 5,0 mils)
Seco ao tato 3 horas
Intervalo de repintura Minimo: 8 horas
Maximo: 28 dias
Cura total 7 dias
Estabilidade do produto Base: minimo 24 meses se armazenado em lugar fresco e seco.

Endurecedor: minimo 24 meses se armazenado em lugar fresco e seco

Notas:

- Ver DADOS SUPLEMENTARES - Rendimento tedrico e espessura
- Ver DADOS ADICIONAIS - Intervalo de repintura

- Ver DADOS ADICIONAIS - Tempo de cura
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CONDICOES RECOMENDADAS PARA O SUBSTRATO E TEMPERATURA

Exposicao submerso

e Aco ou aco com primario shop primer de silicato de zinco nao aprovado: Decapagem de acordo com ISO-Sa2Y2, perfil de
decapagem 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils)

e Aco com primario shop primer de silicato de zinco aprovado; soldaduras e areas danificadas ou falhas no primario shop
primer devem ser decapadas a ISO-Sa2V:, perfil de decapagem 30 - 75 uym (1,2 - 3,0 mils) ou tratamento a SPSS-Pt3

¢ Aco pintado; decapagem a jato de agua a VIS WJ2L (perfil de decapagem 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils))

e A demao anterior tem que estar seca e isenta de qualquer contaminacao

IMO-MSC.215(82) Requisitos para os tanques de lastro

e Aco; ISO 8501-3: 2006 grau P2, com todos os cantos tratados e arredondados até um raio minimo de 2 mm (0,0789 pol.)
ou passando trés vezes com disco de mola

e Aco ou aco com primario shop primer de silicato de zinco nao aprovado: Decapagem de acordo com ISO-Sa2Ys, perfil de
decapagem 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils)

e Aco com primario shop primer de silicato de zinco aprovado; soldaduras e areas danificadas ou falhas no primario shop
primer devem ser decapadas a ISO-Sa2¥s, perfil de decapagem 30 - 75 pm (1,2 - 3,0 mils): [1] Para primario shop primer
com aprovacgao IMO; nao tem outros requisitos; [2] Para primario shop primer sem aprovac¢ao IMO; decapar a ISO-Sa2
removendo no minimo 70% do primario shop primer, perfil de decapagem 30 - 75 um (1.2 - 3.0 mils)

¢ Danos até 2% da area total do tanque podem ser tratados com ISO-St3. Danos maiores de 2% da area total do tanque
ou danos contiguos acima de 25 m? (269 ft?) devem ser decapados a ISO-Sa2s.

¢ Classificacdo de quantidade de poeira "1" para tamanho de p6 classes "3", "4" ou "5". Classes de tamanho de p6 mais
baixas devem ser removidas se forem visiveis na superficie a pintar sem apliacao (ISO 8502-3:1992)

e A demao anterior tem que estar seca e isenta de qualquer contaminag¢ao

Condicoes de exposicao atmosférica

e Aco; preparado de preferéncia a ISO-Sa2l, perfil de decapagem 30 a 75 um (1,2 a 3,0 mils) ou de acordo com ISO-St3

e Aco com primario de pre-fabricacao; limpeza mecanica segundo SPSS-Pt3

¢ Aco galvanizado tem que ser isento de gordura, sal e qualquer outra contaminacao

e Aco galvanizado tem que ser ligeiramente decapado ou tratado de qualquer outro processo para atingir uma leve
rugosidade

e Aco pintado; decapagem a jato de agua a VIS WJ2L (perfil de decapagem 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils))

¢ A demao anterior tem que estar seca e isenta de qualquer contaminacao

Condicoes para aplicacao e temperatura do substrato
¢ Atemperatura da superficie durante a aplicacao e cura deve ser superior a 5°C (41°F)

¢ Durante a aplicacao e cura a temperatura da superficie deve estar 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho
¢ A humidade relativa durante a aplicagcéo e a cura, ndo deve ser superior a 85%

INSTRUCOES PARA USO
Relacao da mistura em volume: base para endurecedor 80 : 20 (4:1)

e Atemperatura da mistura da base e endurecedor deve ser de preferéncia superior a 15°C (59°F), senao pode ser
necessario diluente extra para se obter a viscosidade certa para aplicacao

¢ Adicionando demasiado diluente resulta numa resisténcia reduzida ao escorrimento e uma cura mais lenta

¢ QO diluente deve ser adicionado apos a mistura dos componentes
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Tempo de inducao
Nenhum

Tempo de vida da mistura
4 horas a 20°C (68°F)

Nota: Ver DADOS ADICIONAIS- Tempo de vida util da mistura

PISTOLA SEM AR (AIRLESS SPRAY)

Diluente recomendado
DILUENTE 91-92

Volume de diluente
0 -10%, depende da espessura desejada e condicdes de aplicacdo

Diametro do bico
Approx. 0.46 - 0.53 mm (0.018 - 0.021in)

Pressao do bico

20,0 - 25,0 MPa (aprox. 200 - 250 bar; 2901 - 3626 p.s.i.)

TRINCHA/ROLO
e Trincha: unicamente para pintar cantos, angulos, retoques, etc.

DILUENTE DE LIMPEZA
Diluente 90-53

1dezembro, 2022 (Revisao de 14 outubro, 2021)

DADOS ADICIONAIS

Espessura seca (DFT) Rendimento tedrico
125 pm (5,0 mils) 6,4 m¥/1 (257 ft/US gal)
160 um (6,3 mils) 5,0 m?/I (204 ft?>/US gal)
200 pm (8,0 mils) 4,0 m?/1 (160 ft>/US gal)

Nota: DFT maximo em areas criticas, aplicado em duas camadas iguais: 1500 um (60,0 mils)
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Intervalo de repintura para espessuras até 160 pm (6.3 mils)

1dezembro, 2022 (Revisao de 14 outubro, 2021)

Repintura com... Intervalo 5°C (41°F) 10°C (50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)
Consigo mesmo e com Minimo 48 horas 24 horas 8 horas 4 horas 2 horas
varias tintas epoxi de dois | \4yimq 28 dias 28 dias 28 dias 28 dias 21dias
componentes

SIGMADUR e produtos Minimo 48 horas 24 horas 12 horas 6 horas 3 horas
mono componentes, Maximo 14 dias 14 dias 14 dias 14 dias 7 dias

como acrilicos e

alquidicos

Nota: A superficie deve estar seca e isenta de contaminag¢des

Tempo de cura para espessuras até 160 uym (6.3 mils)

Temperatura do Seco ao tato Secagem para usar |Curacompleta
substrato

5°C (41°F) 24 horas 48 horas 20 dias

10°C (50°F) 12 horas 24 horas 14 dias

20°C (68°F) 3 horas 8 horas 7 dias

30°C (86°F) 2 horas 6 horas 4 dias

40°C (104°F) 1hora 4 horas 3 dias

Nota: Ventilacdo adequada tem que ser mantida durante a aplicac&o e o tempo de cura (consultar FICHA DE INFORMACAO

1433 e 1434)

Tempo da vida da mistura (a viscosidade certa para

aplicacao)

Temperatura do produtoja |Tempo de vidada
misturado mistura

15°C (59°F) 6 horas

20°C (68°F) 4 horas

30°C (86°F) 2 horas

40°C (104°F) 1hora

PRECAUCOES DE SEGURANCA

e Para produtos e diluentes recomendados, ver fichas de seguranca {1430}, {1431} e ficha de seguranca do produto
¢ Sendo um produto a base de solvente, deve-se evitar a inalagao do spray ou vapor, assim como o contacto com o
produto humido com a pele e olhos
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DISPONIBILIDADE MUNDIAL

E o objetivo da PPG Protective and Marine Coatings de fornecer sempre o mesmo produto em todo o mundo. No entanto, as
vezes sao necessarias ligeiras modificacdes do produto para cumprir com as regras / circunstancias nacionais ou locais. Em
casos semelhantes, deve-se usar uma ficha técnica alternativa.

REFERENCIAS
e Explicacao de fichas técnicas de produtos FICHA DE INFORMACAO 1411
e Precaucdes de seguranca FICHA DE INFORMACAO 1430
e Seguranca para a salide em espacos confinados Perigos de exposicao e toxicidade FICHA DE INFORMACAO 1431
e Seguranca do trabalho em espacos reduzidos FICHA DE INFORMACAO 1433
¢ Directrizes para o uso da ventilagao FICHA DE INFORMACAO 1434
e Preparacao das superficies FICHA DE INFORMACAO 1490
¢ PPG Protective & Marine Coatings Procedimento para tanques de lastre em nova

construcao
GARANTIA
PPG garante (i) que é titular do pi , (i) que a i dop esta em conformi comas ificacdes da PPG para tal produto em vigor no momento da fabricacgao e (jii) que o produto sera entregue
livre de ivindi o iti de il por vi do de i nos EUA que cubram o produto. ESTAS SAO AS UNICAS GARANTIAS DADAS PELA PPG, E A PPG REJEITA TODAS AS
DEMAIS GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS, SOB ESTATUTO OU DECORRENTE DE OUTRA FORMA DA LEI, DE UMA NEGOCIACAO EM CURSO OU USO COMERCIAL, INCLUINDO SEM LIMITAGAO QUALQUER
OUTRA GARANTIA DE ADEQUACAO PARA UM DETERMINADO FIM OU USO. Q i 4o sob esta ia deve ser feita pelo Comprador a PPG, por escrito, no prazo de cinco (5) dias apés a descoberta
pelo Comprador do alegado defeito, mas em nenhum caso apés a expiracdo do prazo de vali plicavel do pi , ou de um ano a partir da data de ga do pi ao C , O que ocorrer primeiro.
Se o comprador néo notificar PPG de tais na i como aqui exigido, o Comp n3o tera direito a qualquer recuperacéo sob esta garantia.

LIMITE DE RESPONSABILIDADE

EM HIPOTESE ALGUMA A PPG SERA RESPONSAVEL, SOB QUALQUER TEORIA DE RECUPERACAO (SEJA COM BASE EM QUALQUER TIPO DE NEGLIGENCIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA OU PREJUIZO) POR
QUAISQUER DANOS INDIRETOS, ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU DANOS SUBSEQUENTES DE QUALQUER FORMA RELACIONADOS A, DECORRENTES OU RESULTANTES DE QUALQUER UTILIZAGAO DO PRODUTO.

As infor co neste il i apenas para orientar, e i emtestes de orio que a PPG acredita serem confiaveis. A PPG pode modificar as informacgdes aqui contidas a
comor da experiéncia pratica e do i inuo de pi Todas as des ou des em relacéo a utilizacao do produto PPG, quer em documentos
querem auma perg ifica, ou de outra forma, sdao baseadas em dados que a PPG acredita serem fiaveis. O p easi coesr i s30 proj para utilizadores que
tém o conhecimento e as habilidades industriais arios na industria, e é da ilidade do utilizador final inar a dodop para o seu préprio uso particular, e supde-se que o

Comprador o tenha feito, a seu proprio critério e risco. A PPG ndo tem controlo sobre a qualidade ou condigcdo do substrato, ou sobre os varios fatores que afetam o uso e a aplicacao do produto. Por isso, a PPG

ndo aceita qualquer responsabilidade decorrente de quaisquer perdas, lesées ou danos resultantes de tal uso ou o ido destas i Ses (a menos que haja acordos escritos que estipulem o contrario).
iacdes nas icoés de apli a nos pi i de uso, ou cédo de dados podem causar i i orios. Este i itui todas as versoes anteriores e é de
ilidade do Comp verificar se estas informacdes so as mais atuais antes de utilizar o p Podem ser fichas i sobre todos os Produtos PPG Protective & Marine
Coatil em www. com.|O texto em Inglés deste im p I sobre a
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Cadigo do Cor Referéncia

artigo

250041 verde 4100002200 (00250040 base, 00250044
endurecedor)

250043 cinzento 5100002200 (00250042 base, 00250044
endurecedor)

330731 verde/amarelado 4200002200 (00330709 base, 00250044
endurecedor)

383417 cinzento 5000002200 (00383416 base, 00250044
endurecedor)

388013 cinzento claro 5177052200 (00388012 base, 00250044
endurecedor)

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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