FISA CU DATE PRODUS 26 noiembrie 2019 (Revizie ed. 1 noiembrie 2019)

SIGMAPRIME® 700 LT

DESCRIERE

Grund bicomponent epoxidic, cu utilizare universald, bazat pe tehnologia pur epoxi

CARACTERISTICI PRINCIPALE

e Grund universal, pur-epoxi adecvat pentru tancuri de balast, punti, opera moarta, suprastructura si corpul navei

e Rezistenta buna la abraziune; se poate aplica pe suprafete expuse la abraziune

¢ Aderenta buna la otel, otel galvanizat si metale neferoase

* Proprietati bune de curgere si umectare

¢ Rezistenta buna la apa si coroziune

e Seintareste la temperaturi de pana la -10°C (14°F)

e Adecvat pentru remedieri (completari de strat) la cordoane de sudura si remedierea sistemelor de vopsire epoxidice
deteriorate in timpul constructiei

¢ Reacoperire excelenta

* Poate fi reacoperit cu majoritatea vopselelor alichidice, clor-cauciuc, vinilice, epoxidice si poliuretanice bi-componente

e Compatibil cu sistemele de protectie catodica bine proiectate

e Adecvat pentru substrat (in stare umeda sau uscata) curatat prin sablare umeda

¢ Adecvat pentru sistemele de vopsea antivegetativa cu din gama SIGMAGLIDE

CULOARE SI LUCIU

e Gri,brun-roscat,galben/verzui,verde
e Coajadeou

DATE GENERALE LA 10°C (50°F)

Date despre produs

Numar de componenti Doi

Densitate 1,4 kg/I (11,7 Ib/US gal)

Volum de solide 70 = 2%

COV (Livrat) max. 233,0 g/kg (Directive 1999/13/EC, SED)

max. 317,0 g/l (approx. 2,6 Ib/gal)

Grosime pelicula uscata recomandata |100 - 250 um (3,9 - 9,8 mils) depending on system

Rata de acoperire teoretica 7,0 m¥/I pentru 100 pm (281 ft?/US gal pentru 4,0 mils)
3,5 m%/I pentru 200 um (140 ft?/US gal pentru 8,0 mils)

Timp de uscare la atingere 4 ore

Uscare totala dupa 7 zile
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SIGMAPRIME® 700 LT

Date despre produs

Timp de valabilitate Baza: minim 12 luni cand e pastrata la loc racoros si uscat
Intaritor: minim 24 luni cand e pastrat la loc ricoros si uscat

Note:

- Densitatea de masa (kg/l); Baza: 1,46 - 1,56; Intaritor: 0,91 - 0,99; Set: 1,35 - 1,45
- Vedeti DATE ADITIONALE - Intervale de reacoperire

- Vedeti DATE ADITIONALE - Timpi de uscare

- Vedeti DATE ADITIONALE - Rata de acoperire si grosimea de strat

CONDITII $S| TEMPERATURI RECOMANDATE PENTRU SUPORT

Pentru conditii de imersie

¢ Otel sau otel cu grund de pre-constructie cu zinc silicat, neaprobat: sablat la ISO-Sa2Y2, rugozitatea sablarii 30 - 75 ym
(1,2 - 3,0 mils)

¢ Otel cu grund de pre-constructie cu zinc silicat aprobat: cordoanele de sudura si zonele unde grundul de pre-constructie
este deteriorat trebuie sablate la ISO-Sa2Y%, rugozitatea sablarii 30 - 75 pm (1,2 - 3,0 mils) sau curatate mecanic la SPSS-
Pt3.

e Stratul anterior trebuie sa fie aderent, uscat si lipsit de orice contaminare

e Latemperaturi de inghet, pe suprafata nu trebuie sa fie gheata

produse petrollere (Cargo tanks of Crude Oil Tankers), numai pentru zonele specificate (specified areas only)

e Otel: ISO 8501-3:2006 grad P2, cu toate muchiile rotunjite la o raza de minimum 2 mm (0.079 in) sau peste care s-a
trecut de trei ori cu polizorul sau prin orice procedeu echivalent, inainte de vopsire

¢ Otel sau otel cu grund de pre-constructie cu zinc silicat, neaprobat: sablat la ISO-Sa2Y2, rugozitatea sablarii 30 - 75 ym
(1,2 - 3,0 mils)

¢ Otel cu grund de pre-constructie cu zinc silicat aprobat; cordoanele de sudura si zonele unde grundul de pre-constructie
este deteriorat trebuie sablate la ISO-Sa2Y,, rugozitatea sablarii 30 - 75 ym (1,2 - 3,0 mils): [1] Pentru grund de pre-
constructie cu certificare IMO; nu sunt cerinte aditionale; [2] Pentru grund de pre-constructie fara certificare IMO;
sablarea la ISO-Sa2Y: si indepartarea a cel putin 70% din grundul de pre-constructie existent, rugozitatea sablarii de 30 -
75 um (1.2 - 3.0 mils)

* Cantitatea de praf de pe suprafata ce urmeaza a fi vopsita nu trebuie sa depaseasca gradul 1 pentru clasele de marime a
particulelor "3", "4" or "5" (ISO 8502-3-2017). Clasele de marime mai mici (“1” si/sau “2") trebuie indepartate daca sunt
vizibile cu ochiul liber

e Stratul anterior trebuie sa fie aderent, uscat si lipsit de orice contaminare

e Latemperaturi de inghet, pe suprafata nu trebuie sa fie gheata

Pentru conditii de expunere atmosferica
e Otel: sablat la ISO-Sa2Y2, rugozitatea sablarii 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils) sau curatat mecanic la ISO-St3

¢ Otel cu grund de pre-constructie; pregatit la SPSS-Pt3

e Otelul galvanizat trebuie sa fie lipsit de grasimi, saruri si orice alt contaminant
¢ Otelul galvanizat trebuie sablat usor sau asperizat prin alte metode

e Stratul anterior trebuie sa fie aderent, uscat si lipsit de orice contaminare

e Latemperaturi de inghet, pe suprafata nu trebuie sa fie gheata
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SIGMAPRIME® 700 LT

Conditii de aplicare si temperaturi recomandate pentru suport

« Tn timpul aplicarii si uscarii, temperatura suportului trebuie sa fie mai mare de -10°C (14°F)

e During application and curing a substrate temperature down to -10°C (14°F) is possible, but curing to hardness takes
longer and complete resistance will be reached when temperature increases

« Intimpul aplicarii si uscarii, temperatura suportului trebuie s fie cu cel putin 3°C (5°F) deasupra punctului de roua

e Umiditatea relativa in timpul aplicarii si uscarii nu trebuie sa depaseasca 85%

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Raportul de amestec volumic: baza la intaritor 80:20 (4:1

e Temperatura vopselei mixate trebuie sa fie, preferabil, mai mare de 5°C (41°F), altfel s-ar putea sa fie necesara adaugarea
de diluant suplimentar pentru a se obtine vascozitatea de aplicare

e Daca se adauga prea mult diluant, scade rezistenta la scurgere.

e Diluantul se adauga dupa mixarea componentelor

Timp de inductie
Nu

Timp de utilizare amestec
7 ore la10°C (50°F)

Nota: Vedeti DATE ADITIONALE - Timp de utilizare amestec

Vopsire cu aer

Diluant recomandat
THINNER 91-92

Volum diluant
0 -10%, in functie de grosimea de strat si conditiile de aplicare

Orificiu duza
1.5-2.0 mm (aprox. 0.060 - 0.079 in)

Presiune duza
0,3-0,4 MPa (aprox. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)
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SIGMAPRIME® 700 LT

Vopsire la pistol fara aer

Diluant recomandat
THINNER 91-92

Volum diluant
0 -15%, In functie de grosimea de strat si conditiile de aplicare

Orificiu duza
Aprox. 0.53 - 0.74 mm (0.021-0.029 in)

Presiune duza
15,0 MPa (aprox. 150 bar; 2176 p.s.i.)

Aplicare la pensula sau trafalet

Diluant recomandat
Nu este nevoie de diluant suplimentar

Volum diluant

Daca este necesar, se pot adauga pana la 5% de THINNER 91-92

Diluant pentru curatare
THINNER 90-53

26 noiembrie 2019 (Revizie ed. 1 noiembrie 2019)

DATE ADITIONALE

DFT Rata de acoperire teoretica
100 pm (4,0 mils) 7,0 m%/1 (281 ft*/US gal)

125 pm (5,0 mils) 5,6 m%/1 (225 ft*/US gal)

160 um (6,3 mils) 4,4 m?/| (178 ft?/US gal)

200 pm (8,0 mils) 3,5 m%/I (140 ft*/US gal)

Nota: Tn zone minore, in care nu se pot evita aplicari multiple (de exemplu colturi, decupari de trecere, cuplari, etc.), pot s&
aparé, ocazional, grosimi de pana la 2000 ym (80.0 mils). In cazul in care grosimea de strat depaseste aceste valori, trebui

consultat reprezentantul PPG.
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SIGMAPRIME® 700 LT

Intervalul de reacoperire pentru grosimi de panala 160 pm (6,3 mils)

Acoperire cu... Interval 5°C (41°F) 10°C (50°F) |15°C (59°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)
Cu SIGMAGLIDE 790 Minimum 24 ore 16 ore 12 ore 8 ore 0 secunde O |0 secunde O
secunde secunde
Maximum 5 zile 4 zile 3zile 3zile 0 secunde O |0 secunde O
secunde secunde

Nota: Pentru temperaturi intre 5°C (41°F) si 20°C (68°F), se recomanda sa se utilizeze SIGMAPRIME 700 LT. Pentru temperaturi
de peste 20°C (68°F), se recomanda sa se utilizeze SIGMAPRIME 700.

Intervalul de reacoperire pentru grosimi de pana la160 pym (6,3 mils)

Acoperire cu... Interval -10°C (14°F) (-5°C(23°F) |(0°C(32°F) |[5°C(41°F) |[15°C (59°F)

Cu diverse produse Minimum 48 ore 28 ore 21ore 12 ore 6 ore

epoxidice bicomponente Maximum expunere 2 luni 2 luni 2 luni 1luna 1luna

directa la soare

Maximum FARA expunere |3 luni 3 luni 3 luni 2 luni 1luna
directa la soare

Timpul de uscare pentru grosimi panala160 pm (6.3 mils)

Temperatura substrat |Uscare la atingere |Uscarela Uscare totala
manipulare

-10°C (14°F) 24 ore 48 ore 21zile

-5°C (23°F) 12 ore 36 ore 14 zile

0°C (32°F) 8 ore 24 ore 12 zile

5°C (41°F) 6 ore 15 ore 9 zile

10°C (50°F) 4 ore 10 ore 7 zile

15°C (59°F) 3 ore 8 ore 5 zile

Note:

- Petimpul aplicarii si uscarii, trebuie asigurata o ventilatie adecvata (va rugam, consultati FISELE DE INFORMATII 1433 si 1434)

- In cazuri exceptionale, SIGMAPRIME 700 LT poate fi aplicat la temperaturi joase ale substratului, (de pana la -15°C (5°F)) cu conditia ca
suprafata sa nu prezinte urme de gheat sau alt contaminant. In astfel de cazuri speciale, trebuie evitat s se aplice grosimi mari de
strat deoarece aceasta poate duce la apritia de crapaturi superficiale fine (checking/crazing) sau la retentie de solvent (solvent
entrapment). Aplicarea la temperaturi joase impune adaugarea unei cantitati mai mari de diluant pentru a se obtine o vascozitate ce
permite aplicarea dar acest lucru va afecta rezistenta la scursuri (sag resistance) si poate induce retentie de solvent. Uscarea optima si
atingerea proprietatilor produsului se va face numai atunci cand se va atinge/ asigura temperatura minima recomandata a substratului.

Timp de utilizare amestec (la vascozitatea de
aplicare)

Temperatura amestec Timp de utilizare
amestec

5°C (41°F) 10 ore

10°C (50°F) 7 ore
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SIGMAPRIME® 700 LT

MASURI DE SIGURANTA
¢ Pentru vopsea si diluantii recomandati, consultati FISELE DE INFORMATII 1430, 1431 si FISELE DE SECURITATE
corespunzatoare.

e Aceasta este o0 vopsea pe baza de solventi si trebuie avut grija sa se evite inhalarea de ceata de pulverizare sau vapori
precum si contactul dintre vopseaua umeda si piele sau ochi

DISPONIBILITATE PE GLOB

Scopul PPG Protective and Marine Coatings este de a furniza intotdeauna, acelasi produs, in toata lumea. Cu toate acestea, o
usoard modificare a produsului este uneori necesara pentru a respecta normele/circumstantele locale sau nationale. in aceste
situatii se foloseste o alta fisa tehnica a produsului

REFERINTE

e EXPLICATII LA FISELE TEHNICE DE PRODUS FISA DE INFORMATII 1411
 INDICATII DE SIGURANTA FISA DE INFORMATII 1430
» NORME DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL IN SPATII INCHISE, CU RISC DE FISA DE INFORMATII 1431

EXPLOZIE $I CU RISC TOXIC

e LUCRULIN SIGURANTA TN SPATII FISA DE INFORMATII 1433
e INSTRUCTIUNI DE VENTILARE FISA DE INFORMATII 1434
e CURATAREA OTELULUI SI INDEPARTAREA RUGINEI FISA DE INFORMATII 1490

e Procedura de lucru PPG Protective & Marine Coatings pentru tancuri de balast -
constructii noi

GARANTIE

PPG garanteaza (i) ca este proprietara pr i, (ii) cali pl i este conforma cu specificatiile PPG pentru p ivin vig la icatiei si (iii) p vafilivrat liber de orice
drept legitim al oricarui tert pentru incalcarea oricarui brevet american existent cu privire la produs. ACESTEA SUNT SINGURELE GARANTII PE CARE LE OFERA PPG S| ORICE ALTE GARANTII EXPRESE SAU
IMPLICITE, DE NATURA STATUTARA SAU CARE REZULTA IN ALT MOD DIN LEGE, DIN CONDUITA ANTERIOARA IN AFACERI SAU UZANTA COMERCIALA, INCLUSIV, FARA A SE LIMITA LA ORICE ALTA GARANTIE
CU PRIVIRE LA CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI, SUNT EXCLUSE DE PPG. C ara vatr ite orice p ie acoperita de prezenta garantie catre PPG in scrisin

termen de cinci (5) zile de la la care Ci aratorul a insain niciun caz dupa expirarea termenului de valabilitate aplicabil pentru produs sau dupa un an de la data livrarii
p! i catre Ci ara oricare data survine mai devreme. in cazul in care C aratorul nu aPPG i conform i din p fisa, dreptul C ara ide
conform p i tiisevap

PPG NU VA RASPUNDE IN NICIUN CAZ IN BAZA NICIUNUI SISTEM DE RECUPERARE (FIE BAZAT PE NEGLIJENTA DE ORICE NATURA, RASPUNDEREA OBIECTIVA SAU RASPUNDEREA CIVILA DELICTUALA) PENTRU
DAUNE INDIRECTE, SPECIALE, INCIDENTALE SAU DE CONSECINTA SUB NICIO FORMA REFERITOARE LA, REIESIND SAU REZULTAND DIN ORICE UTILIZARE A PRODUSULUL. Informatiile din prezenta fisa au

exclusiv caracter orientativ si se a pe teste de lab despre care PPG idera ca prezinta si a. PPG poate modifica informatiile din p fisain orice drept intaa
si arii i apr . Toater arile sau sugestiile referitoare la utilizarea produsului PPG, fie incluse in documentatia tehnic3, fie oferite drept ra lao ita ici de
informatii sau oferite in alt mod se bazeaza pe date fiabile conform il de care di PPG. Prod | si informatiile aferente sunt create pentru utilizatorii care dispun de
si abilitatile industriale sieste ilitatea i final sa determine ul al pr i pentru propria utilizare specifica si se va i cas-ap laacest
de catre C arator, din proprie initiativa si pe riscul sau. PPG nu are control nici asupra calitatii, nici asupra starii substratului, nici asupra numerosilor factori care afecteaza utilizarea si aplicarea produsului. Prin

urmare PPG nu recunoaste niciun fel de raspundere ce rezulta din orice prejudiciu, vatamare corporala sau dauna de consecinta a unei astfel de utilizari sau a continutului prezentelor informatii (cu exceptia
cazuluiin care exista acorduri scrise ce stipuleaza contrariul). Abaterile cu privire la mediul de aplicare, modificarile in legatura cu procedurile de utilizare sau extrapolarea datelor pot duce la rezultate

nesatisfacatoare. Prezenta fisa de date inlocuieste toate versiunile anterioare si este responsabilitatea Cumparatorului sa se asigure ca prezentele informatii sunt actuale inainte de a utiliza produsul. Fise

pentru toate prodi le PPG F ive & Marine Coati sunt di ibile pe www.ppgpmc.com. Textul in limba adin pi fisavap la asupra oricarei traduceri a acestuia.
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SIGMAPRIME® 700 LT

In functie de tara in care se aplica, sunt disponibile urméatoarele versiuni:

Article code |Culoare Referinta
247334 maron-roscat 2008002150 (245345 base, 245360 hardener)
250190 grey 9515052150 (245344 base, 245360 hardener)
321761 green 4000002150 (321758 base, 245360 hardener)
267770 maron-roscat 2008002200 (267439 base, 267768 hardener)
267769 grey 5000002200 (267438 base, 267768 hardener)
322682 yellow/green 4009002200 (269713 base, 267768 hardener)
317129 maron-roscat 2008002200 (317121 base, 317125 hardener)
317130 grey 5000002200 (317122 base, 317125 hardener)
317131 yellow/green 4009002200 (317123 base, 317125 hardener)
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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