PRODUCT DATA SHEET 05 luty 2026 (Rewizja wydania z 18 kwiecien 2024)

PPG STEELGUARD® 651

OPIS

Jednosktadnikowa, cienkopowtokowa, wodorozcierczalna, peczniejgca farba ogniochronna do konstrukcji stalowych

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

e Zapewnia ochrone przed pozarem celulozowym do 120 minut

e Aplikacja na budowie

e Osiggana grubos¢ suchej powtoki do 700 um (28,0 mils) w jednej warstwie

e Odpowiednia dla srodowisk C1, C2 i C3 (ekspozycja wewnatrz ) wg ISO 12944, dla srodowiska suchego, wewnatrz
pomieszczen (C1), farba nawierzchniowa nie jest wymagana

e Testowana i oceniana wg standardéw EN13381-8, BS476-20/21i GB14907

e Produkt oznaczony znakiem CE, wg normy ETA 22/0050

e Oceniono na EAD 350402-00-1106 dla Z1, Z2iY

KOLOR | POLYSK

e Biaty
e Mat

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentéow

llos¢ sktadnikow jeden
Gestosé 1,41 kg/I (11,77 1b/US gal)
Zawartos¢ substanciji statych 70 + 3%
VOC (dostarczane) max. 0,2 g/kg (Dyrektywa 1999/13/EC, SED)

EUR Dyrektywa: 2004/42/11A(i)(140) 3 g/1)
Zalecana grubos¢ powtoki suchej 200 - 700 um (8,0 - 28,0 mils) w jednej warstwie
Wydajnos¢ teoretyczna 1,00 m¥I dla 700 um (40 ft>/US gal dla 28,0 mils)
Suchosé dotykowa 2 godziny

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych Minimum: 16 godz.

powiok Maksimum: Nielimitowany

Okres przechowywania (chtodne i suche | Co najmniej 12 mies. przechowywane w chtodnych i suchych
miejsce) warunkach

Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - Wydajnosc teoretyczna a grubosé¢ powtoki

- Patrz DANE DODATKOWE - Czas przemalowania

- Patrz DANE DODATKOWE - Czas utwardzania

- Wymagana grubos¢ DFT musi by¢ zgodna z zatwierdzonymi certyfikatami

- Materiat powinien by¢ magazynowany w suchych warunkach , z dala od bezposredniego storica, w temperaturze
miedzy 0°C (50°F) a 30°C (86°F). Czas przydatnosci do uzycia moze ulec skréceniu przy magazynowaniu w niskich
temperaturach, materiat nie moze by¢ zamarzniety.
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PPG STEELGUARD® 651

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

e Zaaprobowany grunt musi by¢ w dobrej kondycji, suchy i wolny od wszelkich zanieczyszczen

T l Hozai ki aplikacii

o Zakres tempeatury powierzchni podczas aplikacji i utwardzania powinien wynosic¢ od 10°C (50°F) do 40°C (104°F)
e Temperatura powierzchni podczas aplikacji i utwardzania powinna by¢ przynajmniej 3°C (5°F) powyzej punktu rosy
e Zakres temperatur otoczenia podczas aplikacji i utwardzania powinien wynosi¢ od 10°C (50°F) do 40°C (104°F)

e Wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji oraz utwardzania nie powinna przekracza¢ 80%

Uwaga:

- Aplikacja zbyt duzych grubosci wydtuza czasy schniecia/utwardzania. Nalezy zwracac¢ uwage na przejscia potka/
srodnik, gdzie z powodu zbyt duzych grubosci moga powstac¢ wtoskowate pekniecia. Takie pekniecia nie wptywaja
na zabezpieczenie ogniochronne materiatu.

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

e Doktadnie wymieszac¢ do jednorodnej konsystencji, bez grudek

e Dodanie zbyt duzej ilosci wody skutkuje mniejszg odpornoscig na tworzenie zaciekéw oraz wydtuzonym czasem
utwardzania

e Musi by¢ zabezpieczona przed zamarzaniem w czasie magazynowania i transportu

Natrysk bezpowietrzn
Zalecany rozcienczalnik

Woda kranowa (w normalnych warunkach rozcienczalnik nie jest wymagany)
Objetosc¢ rozcienczalnika

0-5%

Kat dyszy

20° - 50°, w zaleznosci od ksztattu elementow stalowych

Srednica dyszy

Ok. 0,43 - 0,53 mm (0,017 - 0,021 in)
Cisnienie na dyszy

20,0 MPa (ok 200 bar; 2901 p.s.i.)

Notatki:

- Zaleca sie zewnetrzny filtr na ssaniu farby
- Usunac filtry na ssaniu i z pistoletu
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Pedzlem/watkiem

e Tylko mate obszary (zaprawki i naprawy)

Zalecany rozcienczalnik

Rozcienczalnik nie powinien by¢ dodawany

& Inik d .

e Czystawoda

DANE DODATKOWE
Wydajnosc¢ i grubosé powtoki
DFT Wydajnosc¢ teoretyczna

200 pm (8.0 mils) 3.50 m?¥I (140 ft*/US gal)

400 pm (16.0 mils) 1.75 m?/1 (70 ft?/US gal)

500 pm (20.0 mils) 1.40 m?/I (56 ft*/US gal)

700 pm (28.0 mils) 1.00 m%/1 (40 ft>/US gal)

Uwaga:

- Maksymalna grubos¢ powtoki DFT przy malowaniu pedzlem: 300 um (12,0 mils)

Czas przemalowania dla grubosci warstwy suchej do 700 pm (28,0 mils)

Przemalowanie Przerwa 10°C (50°F) | 15°C (59°F) |20°C (68°F) | 30°C (86°F)

farba...

tg sama farbg Minimum 24 godziny 20 godziny 16 godziny 12 godziny
Maksimum nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany

zatwierdzonych farb [ Minimum 24 godziny 20 godziny 18 godziny 14 godziny

nawierzchniowych Maksimum nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany

Notatki:

- Wszystkie czasy przemalowania byty mierzone dla filmu mokrego 1000um (ok. 700um grubos¢ suchej powtoki DFT)
w warunkach kontrolowanej temperatury i wilgotnosci wzglednej ponizej 80 %. Wieksza grubosc¢ wiagze sie z
dtuzszym czasem schnigecia

- System powinien by¢ suchy w dotyku, a miernik grubosci powtoki nie powinien pozostawia¢ wgniecen na
powierzchni przed natozeniem kolejnych warstw. Czas schniecia/przerwy miedzy warstwami moze by¢ wydtuzony
przy wiekszej grubosci powtoki na mokro i/lub w przypadku zmiany warunkéw srodowiskowych.

- Przed natozeniem powtoki nawierzchniowej, osoba aplikujgca musi upewnic sie, ze powtoka peczniejgca uzyskata
wymagana grubosc¢ warstwy suchej
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Czas utwardzania dla grubosci warstwy suchej do

700 pm (28,0 mils)

05 luty 2026 (Rewizja wydania z 18 kwiecien 2024)

Temperatura podtoza Sucha na dotyk

10°C (50°F) 4 godziny

15°C (59°F) 3 godziny

20°C (68°F) 2 godziny

30°C (86°F) 1godzina
Uwaga:

- Czasy utwardzania zostaty mierzone przy ognistej grubosci powtoki mokrej (WFT) wynoszacej 1000 um (okoto 700
um DFT) w kontrolowanej temperaturze i przy wilgotnosci wzglednej ponizej 80%. Wieksze grubosci beda
wymagaty dtuzszego czasu utwardzania.

BHP

e Przed uzyciem nalezy zapoznac sie ze wszystkimi informacjami umieszczonymi na etykiecie oraz w karcie
charakterystyki (SDS)

e Chociaz jest to farba wodorozcienczalna, nalezy zabezpieczy¢ sie przed wdychaniem opardéw lub mgty natryskowej
a takze unikac kontaktu farby ze skoérg i oczami

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective & Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom
identyczny wyréb niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie
drobnych modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz
wynikajgce z konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzystac z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

e Guide | PPG STEELGUARD | Application guidelines

e System sheet | PPG STEELGUARD | Approved primers

e System sheet | PPG STEELGUARD | Approved topcoats

¢ Information sheet | Explanation of product data sheets

e System sheet | PPG STEELGUARD | Systems and environments
e Information sheet | PPG Steelguard | FAQ's

e Guide | PPG STEELGUARD | Application guidelines

GWARANCJA

PPG gwarantuje, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos¢ tego wyrobu zgodna |est ze specyﬂkaclaml PPG oboquu]acyml dla tego wyrobu w czasie jego p ji i (iii) wyrob

y w stanie od i i osoby iej o nar amery tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA
JEDYNYMI GWARANCJAMI SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW
PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH WLACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB

ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG WYKLUCZONE. W moze wnosié ia wobec PPG wytacznie w formie pi: j w ciagu pieciu (5) dni
od daty odkrycia i j wady, j ze nie pozniej niz wczesniejszy z dwoéch nastepu]acych terminéw: termin uptywu okresu przydamoscl wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy
wyrobu do ywcy. Jezeli y nie i i PPG o ni Sci wyrobu w trybie powyzej, wy y to zliwos y ia przez ywce na

niniejszej gwaranciji.
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OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE
LUB WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w

iejszej karcie maja jedynie charakter wskazowek i oparte s3 o proby laboratoryjne uznawane przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacji na

prakty y it i ju wyrobu. ia lub i yczg iej wyrobu, i w
lub sfor w i ina 3 zapytania, opieraja sie o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG sa wiarygodne. Zaré6wno wyraéb, jak i powigzane z nim informacje przeznaczone s3 dla
zy ikow d ji y wiedza i kwalifil jami zowymi. To na uzy il 1] y P y d| i i $¢ za zweryfil ie przy Sci wyrobu do
przez siebie i imuje sig, ze y juz takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie posi zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan
podtoza badz na szereg innych czynnikéw determinuj ie wyrobu i proces jego aplikacji. Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub
ia wynikte z takis ia wyrobu badz z informacji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze $ i umowy iqi j). Ni ji efekty aplikacji wyrobu
mog3a wynikaé ze zmian w iu, w ktorym wyrob jest stosowany, z modyfikacji procedur aplil ji badzz lacji danych. Niniej: karta i dnie jej wersje, a
i i ywcy przed i wyrobu jest upewnienie sig, czy zawarte tu informacje sg nadal Na witrynie www. .com opublik s3 karty i
yrobéw PPG do i ychidla i Wersja angi iniejszej karty bedzie mie¢ wobec ich jej i

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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