FICHA DE PRODUTO julho 17 2024 (Revisao de junho 27 2024)

PPG HI-TEMP 1027

DESCRICAO

Tinta de matrix inerte multipolimérica/ revestimento ceramico monocomponente de alta espessura resistente ao
calor

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

e Projetado para evitar a corrosédo sob isolamento (CUI) de aco carbono e aco inoxidavel

e Previne a fissuracao por corrosao sob tensao externa (ESCC) de aco inoxidavel austenitico e duplex

e Resistente ao choque térmico / imersao ciclica e intermitente e agua fervente

e Resisténcia a temperatura continua de 650°C (1200°F) e resisténcia a temperatura intermitente a 760°C (1400°F)
e Resisténcia a temperatura ciclica de -196°C (-320°F) a 540°C (1000°F)

e Tolerante a superficie e estavel contra radiacao UV

e Pode ser usado como primer para acabamentos coloridos resistentes ao calor da familia PPG HI-TEMP

e Em conformidade com a NACE SP0198 para acos inoxidaveis e acos de carbono sob isolamento térmico

COR E BRILHO

e Preto, cinza e cinza claro
e Fosco

Notas:

- Pequenas diferencas de cor podem ocorrer devido a variacdo de lote e de exposicao, porém a protecao contra a
Ccorrosao nao sera comprometida
- Para melhores resultados, use a cor preta ou cinza como primeira demao

DADOS BASICOS A 20°C (68°F)

Dados do Produto Misturado

Numero de Componentes Um

Densidade 1.9 kg/1 (16.0 Ib/US gal)

Volume de solidos 72 + 2%

VOC (Fornecido) Directive 2010/75/EU, SED: max. 210,0 g/kg

max. 420,0 g/l (aprox. 3,5 Ib/gal)
EPA Método 24: 390,0 g/Itr (3,3 Ib/USgal)

Espessura Recomendada do Filme Seco | 125 - 250 pm (5,0 - 10,0 mils) dependendo dos requisitos

Rendimento teérico 5,8 m?/I para 125 pm (231 ft?/US gal para 5,0 mils)
2,9 m?¥/I para 250 ym (115 ft/US gal para 10,0 mils)
Seco para manipular 24 horas
Intervalo de repintura Minimo: 6 horas
Estabilidade do produto Minimo de 24 meses quando estocado em ambiente fresco e seco
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PPG HI-TEMP 1027

Notas:

- Dados de VOC pelo Método 24 da EPA: considere DMC (Dimetil Carbonato) como isento
- Ver DADOS ADICIONAIS - Rendimento e espessura do filme

- Ver DADOS ADICIONAIS - Intervalos de repintura

- Ver DADOS ADICIONAIS - Tempo de Cura

CONDICOES E TEMPERATURA RECOMENDADAS PARA O SUBSTRATO

A A - . ~

e Precisa estar livre de 6leos, sujeiras, graxas e outros contaminantes, especialmente sais

e Finalize todas as soldas e bordas afiadas. Retire respingos de solda

o Erecomendado jateamento abrasivo seco limpeza para SSPC-SP 6, "Explosdo Comercial" (ISO-Sa 2) com um 25 a
50 mm (1,0 a 2,0 mils) perfil

¢ Métodos alternativos para limpeza por jateamento abrasivo incluem: ISO-St2 (SSPC-SP-2), ISO-St3 (SSPC-SP-3),
SSPC-SP-15 ou SSPC-SP WJ-2 ou WJ-3 com superficie seca

e Para aplicacdo em servico criogénico e para aplicagao sobre zinco inorganico (I0Z), consulte o Guia de Aplicacao
do PPG 1027 HI-TEMP

e Para servicos que ndo excedam 150°C (300°F), entre em contato com o representante da PPG

e As classes de aco inoxidavel austenitico adequadas para PPG HI-TEMP 1027 sdo 304, 316 e 410. Para outras
classes de aco inoxidavel, entre em contato com o Suporte Técnico da PPG

e Precisa estar livre de dleos, sujeiras, graxas e outros contaminantes, especialmente sais

e Finalize todas as soldas e bordas afiadas. Retire respingos de solda

¢ Jateamento levemente abrasivo de acordo com os requisitos da SSPC SP-16 ou de outra forma lixar a superficie
para garantir um perfil de superficie uniforme e denso de pelo menos 25 pym (1,0 mil)

e Temperatura ndo deve exceder 540°C (1000°F) sob condic¢des ciclicas

Temperatur trat ndico li a

e Atemperatura do substrato durante a aplicagdo deve estar entre 10°C (50°F) e 66°C (151°F)

e Atemperatura do substrato durante a aplicacao deve ser pelo menos 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho
e A umidade relativa durante a aplicagao nao deve exceder 85% e € necessaria uma boa ventilagao

e Aplicacao em substrato quente: deve estar acima de 66°C (151°F) e abaixo de 316°C (600°F)

Notas:

- Para aplicagdo em substratos acima de 200°C (392°F) a 316°C (600°F), um representante da PPG precisa ser
consultado

- Se atemperatura do ar cair abaixo de 10°C (50°F) durante a secagem, o tempo de secagem deve ser estendido

¢ Quando revestido com acabamento e para evitar qualquer formacao de bolhas devido a retencao de solvente, a
temperatura do substrato deve ser aumentou lentamente a uma taxa de 1- 2°C por minuto até 177°C - 204°C
(350°F - 400°F) e mantido por 2 horas
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PPG HI-TEMP 1027

ESPECIFICACAO DO SISTEMA

e Opcao 1para servigo de isolamento:

e PPG HI-TEMP 1027: aplicacao continua DFT minima de 250 um (10 mils) usando multiplas passagens de
pulverizacdo. Consulte o guia de aplicacao para obter detalhes adicionais

e Opcao 2 para servico de isolamento (sistema de duas camadas):

e PPG HI-TEMP 1027: 75 a 100 um (3,0 to 4,0 mils) DFT

e PPG HI-TEMP 1027:175 a 200 um (7,0 to 8,0 mils) DFT

e Opcao 3 para condicao de alta corrosao (C4-C5) sem acabamento e quando o transporte maritimo é necessario:

e PPG DIMETCOTE 9: 50 até 75 pm (2,0 até 3,0 mils) EFS

e PPG HI-TEMP 1027: 200 até 250 um (8,0 até 10,0 mils) EFS

Notas:

- PPG HI-TEMP 1027: 200 a 250 um (8,0 a 10,0 mils) DFT
- Sistemas com PPG DIMETCOTE 9 como primer podem suportar temperaturas de servigo de até 650°C (1200°F),
desde que a EFS para PPG DIMETCOTE 9 esteja compreendida entre 50 a 63,5 um (2,0 a 2,5 mils)

e PPG HI-TEMP 1027:150 a 250 pm (6,0 a 10,0 mils) DFT aplicagcdo continua com multiplas passagens de
pulverizagcao

e PPG HI-TEMP 1027:175 a 200 um (7,0 to 8,0 mils) DFT
e Acabamentos PPG HI-TEMP compativeis com suas respectivas temperaturas maximas de servico: PPG HI-TEMP
500 ou PPG HI-TEMP 1000. Consulte um representante PPG para aplicacdo em substratos quentes.

INSTRUCOES PARA USO

e PPG HI-TEMP 1027 € um material denso; utilizar a agitacdo mecanica para misturar imediatamente antes da
aplicacao e durante a aplicacao, conforme necessario. Certifique-se de quaisquer sélidos depositados sdo
incorporados durante a mistura. Se a diluicao for necessaria, utilizar apenas diluentes PPG e de acordo com os
regulamentos aplicaveis. Agitacdo necessaria durante a aplicacao.

e Para aplicacdo em superficies quentes, aplicar multiplas camadas do PPG HI-TEMP 1027. Processo similar ao mist
coating ira prevenir as fervuras e também permite a saida dos solventes. Se forem observados fervuras, com uma
escova de aco escovar imediatamente e remover as fervuras antes da secagem.

o Erecomendada aplicacdo por spray, porém quando isto nZo é possivel, pode ser aplicado utilizando pincel ou rolo.
Para obter instrucdes mais especificas relativas a aplicagao a rolo e pincel, consulte o Guia de Aplicacdo do PPG
1027 HI-TEMP.
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PPG HI-TEMP 1027

AIR SPRAY

¢ Nenhum diluente é recomendado

Orificio do bico

1,8 - 2,2 mm (aprox. 0,070 - 0,087 pol)

Pressao do bico

0,4 - 0,6 MPa (aprox. 4 - 6 bar; 58 - 87 psi)

AIRLESS SPRAY

¢ Nenhum diluente é recomendado

Orificio do bico

Aprox. 0,48 mm (0,019 in)

Pressao do bico

12,0 - 16,0 MPa (aprox. 120 - 160 bar; 1741 - 2321 p.s.i.)

Nota:

- Use a pressao de pulverizacao mais baixa possivel para evitar pulverizagao a seco

TRINCHA/ROLO

Diluente recomendado

Aplicacdo em substrato abaixo de 66°C (150°F): THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Aplicacdo em substrato quente a 66°C (150°F) até 260°C (500°F): THINNER 21-25 (AMERCOAT 101); Uso de outros
diluentes podem produzir risco de incéndio

Volume de diluente

Até 5% de Diluente pode ser adicionado se desejado

Nota:

- Devido a natureza tixotropica da tinta, a obtencao de uma pelicula suave quando aplicado a trincha é dificil, apesar
de isto ndo afeta o desempenho

SOLVENTE DE LIMPEZA

e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
o THINNER 21-25 (AMERCOAT 101)
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PPG HI-TEMP 1027

DADOS ADICIONAIS

Rendimento e espessura do filme

julho 17 2024 (Reviséo de junho 27 2024)

EFS

Rendimento tedrico

125 pm (5.0 mils)

5.8 m?/1 (231 ft*/US gal)

150 pm (6.0 mils)

4.8 m?/1 (192 ft/US gal)

200 pum (8.0 mils)

3.6 m?/| (144 ft*/US gal)

250 pm (10.0 mils)

2.9 m%/I1 (115 ft*/US gal)

300 pm (12.0 mils)

2.4 m¥/1 (96 ft¥/US gal)

Intervalo de repintura para DFT até 250 pm (10,0 mils)

Repintura com... Intervalo 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 38°C (100°F) | 150°C (302°F)

Com ele mesmo Minimo 24 horas 8 horas 5 horas 15 minutos
Maximo llimitado llimitado llimitado llimitado

PPG HI-TEMP 500 Minimo 24 horas 8 horas 5 horas 15 minutos

?(;‘OZPG HI-TEMP | \aximo limitado | llimitado | llimitado | llimitado

Tempo de cura para DFT até 250 pm (10,0 mils)

Temperatura do Repintura / Acabamento | Secagem para Secagem para isolar
substrato manuseio
10°C (50°F) 16 - 24 horas 36 horas 3 dias
20°C (68°F) 6 - 8 horas 24 horas 48 horas
38°C (100°F) 4 - 6 horas 16 horas 36 horas
150°C (302°F) 15 minutos N/A N/A
Notas:

- Para oisolamento, os tempos de secagem tem de ser duplicados para seco ao toque para garantir a suficiente
evaporacao do solvente

- Ostempos de secagem podem variar de acordo com as condi¢des ambientais e do substrato. Ndo exceda as
recomendagdes maximas espessura seca, pois isso pode afetar os tempos de secagem

- Quando a temperatura de operacao € inferior a 150°C (300°F), o revestimento é resistente e duravel. PPG HI-TEMP
1027 aumentara e mantera uma dureza de 2H quando aquecido a mais de 150°C (300°F)
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PPG HI-TEMP 1027

PRECAUCOES DE SEGURANCA

e Este produto é para uso somente por aplicadores profissionais em conformidade com as informacdes neste
boletim técnico e a ficha de seguranca aplicaveis (FISPQ). Consulte as FISPQ apropriados antes de usar este
material. Todo o uso e aplicagcao deste produto deve ser realizado em conformidade com todas normas federal,
estadual e local, saude, segurancga e regulamentos ambientais ou de acordo com todas as regulamentacdes
locais, regionais e nacionais pertinentes, bem como as boas praticas de seguranca para a pintura, e em
conformidade com as recomendag¢des em SSPC PA 1", Loja, campo e pintura Manutencéo de Aco."

DISPONIBILIDADE MUNDIAL

E o objetivo da PPG Protective & Marine Coatings sempre fornecer o mesmo produto em todo o mundo. No entanto,
as vezes sado necessarias ligeiras modificagcdes do produto para cumprir com as regras / circunstancias nacionais ou
locais. | Em casos semelhantes, deve-se utilizar um boletim técnico alternativo.

REFERENCIAS

e Information sheet | Explanation of product data sheets
e Guide | PPG HI-TEMP 1027 | Application guidelines

GARANTIA
PPG garante (i) que é titular do produto, (ii) que a qualidade do produto esta em conformi comas ificacoes da PPG para tal produto em vigor no momento da fabricacao e (jii) que o produto
sera entregue livre de i i oes legitimas de iros por vi ao de i nos EUA que cubram o produto. ESTAS SAO AS UNICAS GARANTIAS DADAS PELA PPG, E A
PGG REJEITA TODAS AS DEMAIS GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS, SOB ESTATUTO OU DECORRENTE DE OUTRA FORMA DA LEI, DE UMA NEGOCIACAO EM CURSO OU USO COMERCIAL,
INCLUINDO SEM LIMITAGAO QUALQUER OUTRA GARANTIA DE ADEQUACAO PARA UM DETERMINADO FIM OU USO. Q i ao sob esta ia deve ser feita pelo Comprador a PPG,
por escrito, no prazo de cinco (5) dias apés a descoberta pelo Comprador do alegado defeito, mas em caso apos a iracdo do prazo de validade aplicavel do produto, ou de um ano a partir
da data de entrega do produto ao Comprador, o que ocorrer primeiro. Se o comprador nao notificar PPG de tais na i como aqui exigido, o Comp nao tera direito a qualquer

ao sob esta

LIMITACOES DE RESPONSABILIDADE

EM HIPOTESE ALGUMA A PPG SERA RESPONSAVEL, SOB QUALQUER TEORIA DE RECUPERACAO (SEJA COM BASE EM QUALQUER TIPO DE NEGLIGENCIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA OU
PREJUIZO) POR QUAISQUER DANOS INDIRETOS, ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU DANOS SUBSEQUENTES DE QUALQUER FORMA RELACIONADOS A, DECORRENTES OU RESULTANTES DE

QUALQUER UTILIZAGAO DO PRODUTO. As informacd i neste i para orientar, e baselam -se em testes de laboratdrio que a PPG acredita serem confiaveis. A
PPG pode modificar as informagdes aqui contidas a como da experiéncia pratica e do inuo de pi Todas as Gesou o
em relac&o a utilizacdo do produto PPG, quer em écni querem auma especifica, ou de outra forma, sdo baseadas em dados que a PPG acredita serem fiaveis. O
p e as infor o i s@o proj para arios que tém o i e as habilidades industriais necessarios na industria, e é de responsabilidade do usuario final

determinar a adequacéo do produto para o seu proprio uso particular, e supde-se que o Comprador o tenha feito, a seu proprio critério e risco. A PPG ndo tem controlo sobre a qualidade ou condicdao
do substrato, ou sobre os varios fatores que afetam o uso e a aplicacao do produto. Por isso, a PPG nao aceita qualquer responsabilidade decorrente de qualsquer perdas, lesées ou danos

resultantes de tal usoou o ido destas infor 6 (a menos que haja acordos escritos que estipulem o contrario). Variagées no i de nos pr i de uso,
ou extrapolacdo de dados podem causar i orios. Este il itui todas as Oes anteriores e é de ilidade do C verificar se estas informacodes sdo as
mais atuais antes de utilizar o produto Podem ser fichas i sobre todos osF PPG P ive & Marine Coati em www. com .|O texto em Inglés desta ficha
p sobre

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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