FICHE TECHNIQUE 03 février 2025 (Révision du 03 février 2025)

PPG HI-TEMP™ 500

DESCRIPTION

Couche de finition une composante silicone acrylique universelle, résistante a la chaleur, pour utilisation dans les
systemes a température élevée. Remplace la série HI-TEMP 500 V/VS/VHA

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

e Couche de finition thermorésistante mono composante a base de silicone et d’acrylique a stabilité thermique et
pigmentation inorganique

e Rétention supérieure de la couleur a des températures jusqu’a 426°C (800°F) pour le noir et aluminium - retention
supérieure de la couleur a des températures jusqu’a 260°C (500°F) pour toute autre couleur

e Seéche rapidement a l'air

e Peut étre appliqué a des températures de surface - de 10 a 150°C (50 a 300°F)

e Possede d'excellentes propriétés d’'application au pistolet et résistant aux filages

e Facile a utiliser, posséde d’excellentes caractéristiques d’application au pinceau ou au rouleau

e Excellente résistance aux intempéries et a la corrosion lorsqu'il est appliqué sur PPG HI-TEMP 1027, apprét
inorganique au zinc (série Dimetcote) ou autres appréts approuvés

¢ Ne se ramollit pas en service cyclage thermique

COULEURET LUSTRE

e Couleurs standards et sur mesures, incluant I'aluminium
e Mat

Note:

- Certaines couleurs personnalisées peuvent se décolorer en dessous de 260°C (500°F)

DONNEES DE BASE A 20°C (68°F)

Données pour produits mélangés

Nombre de composants Un

Masse volumique 1.4 kg/1 (11.8 Ib/US gal)

Extrait sec en volume 40 £ 2%

COV (fournis) EPA Method 24: 2540 g/Itr (2,1 Ib/USgal)

Résistance a la chaleur (continu) Jusqu'a 260°C (500°F)

Résistance alatempérature Jusqu'a 426°C (800°F)

(intermittent)

Epaisseur recommandée du film sec 1,0 - 2,0 mils (25 - 50 pm)

Rendement théorique 642 ft2/US gal pour 1,0 mils (16,0 m¥I pour 25 um)

Sec au toucher 1heure

Sec avant manipulation 24 heures

Stabilité au stockage Minimum 24 mois conservé au frais et au sec
Note:
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PPG HI-TEMP™ 500

- Données sur les COV selon la méthode 24 de I'EPA: le DMC (carbonate de diméthyle) est considéré comme
exempt

- Voir DONNEES SUPPLEMENTAIRES - Temps de durcissement

- Voir DONNEES SUPPLEMENTAIRES - Taux d'étalement et feuil sec

CONDITIONS ET TEMPERATURES DU SUBSTRAT RECOMMANDEES

Surfaces neuves ou corrodées

e Pour un service résistant a la corrosion, l'utilisation d'un apprét résistant a la corrosion approuvée est nécessaire.
Les surfaces a revétir avec I'apprét PPG HI-TEMP 1027 ou Zinc Inorganique Zinc (série Dimetcote) doivent étre
préparées et apprétées conformément a la fiche technique du produit approprié. Consulter un représentant PPG
pour les appréts alternatifs et approuveés, et si approuveés, préparer la surface et appliquer I'apprét conformément a
la fiche technique du produit pour l'apprét approuvé. Laisser le temps de séchage approprié. Appliquer une couche
de finition PPG HI-TEMP 500 a 25-50 pym (1.0 - 2.0 mils)

e Pour le service cosmétique seulement, un apprét résistant a la corrosion approuvée est recommandé, mais pas
nécessaire. Un sablage au jet d’abrasif selon la norme abrasive SSPC-SP 6 "Commercial" (ISO-Sa2) avec un profil
de 25 a 38 um (1.0 a 1.5 mils) ou lavage sous pression a un équivalent au SSPC-SP6. Les surfaces a revétir doivent
étre séches et exemptes de sels, d'éclaboussures de soudure, d'huile, de saleté, de graisse et de tout autre
contaminant. Arrondir toutes les soudures rugueuses et les arétes vives. Appliquer deux couches de la couche de
finition PPG HI-TEMP 500 a une DFT de 38 2 50 uym (1.5 a 2.0 mils) par couche pour un total de 75 a 100 um (3-4
mils) EFS

Surf 6ia peintes et en bon état

e Sile vieux revétement est intact et qu'il n'y a aucun signe de fissuration, de fracturation et/ou de délaminage,
nettoyez la surface pour enlever tous les sels, I'huile, la graisse et les contaminants et appliquez une couche de
PPG HI-TEMP 500 a 25 - 50 um (1.0 a2 2.0 mils) EFS

Surf 614 peint is état et X I .

e Silancien revétement montre des signes de fissuration, de fracture, de délamination et/ou de corrosion, suivez les
directives de préparation de la surface pour l'acier neuf. S'il n'y a aucun signe de fissuration, de fracture ou de
délamination, juste de petites zones de corrosion (moins de 10% de la surface a recouvrir), nettoyez 'ensemble de
la structure en enlevant tous les sels, huiles, graisses et autres contaminants. Une fois sec, effectuer la préparation
de la surface et appliquer le PPG HI-TEMP 1027 conformément a la fiche technique du produit sur toutes les zones
ou la peinture existante a été enlevée. Une fois que ces zones sont apprétées et séchées, appliquer une couche de
PPG HI-TEMP 500 a une EFS de 25 a 50 um (1.0 a 2.0 mils) sur toute la surface

Note:

- Avant d'appliquer la couche de finition PPG HI-TEMP 500 sur un revétement existant, faites une application témoin
et tester 'adhérence
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PPG HI-TEMP™ 500

Températur trat

e Latempérature du substrat pendant l'application doit étre comprise entre 10°C (50°F) et 93°C (200°F)
e Latempérature du substrat pendant I'application doit étre au moins 3°C (5°F) au-dessus du point de rosée
e Application sur substrat chaud : doit étre supérieure a 93°C (200°F) et inférieure a 150°C (300°F)

SYSTEME

Aci is0lé - Option 1

o PPG HI-TEMP 1027: 125 2150 pm (5,0 & 6,0 mils) EFS
e PPG HI-TEMP 500 : 25 to 50 um (1.0 & 2.0 mils) EFS

Aci isolé - Option 2

e Zinc inorganique (I0Z) ou autre apprét approuveé (voir fiche de données du produit correspondant pour EFS)
e PPG HI-TEMP 500 : 25 to 50 um (1.0 a 2.0 mils) EFS

MODE D’EMPLOI

e Utilisez la procédure suivante pour l'application sur des températures de surface allant de 93°C (200°F) a 150°C
(300°F)

e Diluer PPG HI-TEMP 500 5% en volume avec le diluant recommandé et appliquer en fines passes. Ceci aide le
solvant a s'échapper du revétement sans laisser de trous microscopique derriére. Cette application est similaire a
une couche en voile

¢ Ne pas appliquer de couche épaisse sur une surface chaude, car il y a un risque de cloquage. Si cela se produit,
prenez immédiatement un pinceau (utilisez exclusivement un pinceau en soies pures, ne pas utiliser de pinceau a
soies synthétiques), et brossez le cloquage avant qu'il ne prenne.

e L'application sur des surfaces chaudes peut entrainer une pulvérisation séche. Pour éviter la pulvérisation séche,
appliquez les revétements sans trop s'éloigner de la surface.

Note:

- Ne diluez pas avec un solvant autre que ceux recommandés ci-dessus. Un risque d'incendie peut survenir si vous
utilisez un solvant différent. Une pulvérisation a sec et de mauvaises caractéristiques du feuil peuvent également
se produire.

Ref. P636 Page 3/6



FICHE TECHNIQUE 03 février 2025 (Révision du 03 février 2025)

PPG HI-TEMP™ 500

Pistolet 3 air comprimé

Diluant recommandé
Application sur substrat ambiant & moins de 93°C (200°F) : DILUANT 21-06 (AMERCOAT 65) ou DILUANT 91-10

(conforme aux CQOV)

Application sur substrat chaud de 93°C (200°F) & 150°C (300°F): DILUANT 21-25 (AMERCOAT 101) ou DILUANT 21-06
(AMERCOAT 65)

Volume du diluant

0 - 5%, en fonction de I'épaisseur nécessaire et des conditions d’application

Orifice de la buse

1,8 - 2,2 mm (approx. 0,070 - 0,087 po)

Pression de la buse

0,4 - 0,6 MPa (approx. 4 - 6 bar; 58 - 87 p.s.i.)

Pistolet .
Diluant recommandé
Application sur substrat ambiant a moins de 93°C (200°F) : DILUANT 21-06 (AMERCOAT 65) ou DILUANT 91-10

(conforme aux COV)

Application sur substrat chaud de 93°C (200°F) a 150°C (300°F): DILUANT 21-25 (AMERCOAT 101) ou DILUANT 21-06
(AMERCOAT 65)

Volume du diluant

0 - 5%, en fonction de I'épaisseur nécessaire et des conditions d’application

Orifice de la buse

Env. 0,43 - 0,53 mm (0,017 - 0,021 po)

Pression de la buse

20,7 MPa (approx. 207 bar; 3003 p.s.i.)
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PPG HI-TEMP™ 500

Pin / roul
Diluant recommandé
Application sur substrat ambiant & moins de 93°C (200°F) : DILUANT 21-06 (AMERCOAT 65) ou DILUANT 91-10

(conforme aux CQOV)

Application sur substrat chaud de 93°C (200°F) a 150°C (300°F): DILUANT 21-25 (AMERCOAT 101) ou DILUANT 21-06
(AMERCOAT 65)
Volume du diluant

Si désiré, un maximum de 5% de diluant peut étre ajouté

Note:

- Une application au pistolet est recommandée, mais lorsque cela n'est pas possible, un pinceau ou un rouleau peut
étre utilisé. Le revétement doit étre appliqué avec un pinceau convenable ou un rouleau a poil court.

Nett nt diluant

e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e DILUANT 91-10 pour une conformité COV seulement

DONNEES SUPPLEMENTAIRES

Taux d’étalement et épaisseur de feuil sec

EFS Rendement théorique
25 um (1.0 mils) 16.0 m?/1 (642 ft*/US gal)
50 um (2.0 mils) 8.0 m?%/I (321 ft>/US gal)

Temps de séchage pour une EFS maximale de 50 pm (2,0 mils)

Température du support | Sec autouché Sec pour recouvrir d’une | Sec pour la
couche de finition manipulation
10°C (50°F) 2 heures 8 heures 48 heures
20°C (68°F) 1 heure 6 heures 24 heures
32°C (90°F) 30 minutes 4 heures 16 heures
66°C (151°F) 20 minutes 2 heures 12 heures
149°C (300°F) N/A 30 minutes N/A
Note:

- Lorsque vous expédiez et manipulez des équipements revétus de PPG HI-TEMP 500, suivez les procédures
standard de l'industrie pour les revétements & couches minces. Evitez les dommages mécaniques et 'abrasion.
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PPG HI-TEMP™ 500

MESURES DE SECURITE

e Ce produit doit étre utilisé uniquement par des applicateurs professionnels, conformément aux renseignements de
cette fiche de données du produit et de la fiche signalétique applicable. Veuillez-vous reporter a la fiche
signalétique appropriée avant d'utiliser ce produit. Toutes les utilisations et applications de ce produit doivent étre
exécutées conformément a toutes les réglementations fédérales, de I'Etat, provinciales et locales en matiére de
santé, de sécurité et d’environnement, ou conformément a toutes les reglementations locales, régionales et
nationales, et en respectant les bonnes pratiques de sécurité en matiere de peinture et conformément aux
recommandations SSPC-PA 1"Shop, Field and Maintenance Painting of Steel " (Peinture de I'acier dans un atelier,
en chantier ou pour I'entretien).

DISPONIBILITE A LECHELLE MONDIALE

PPG Protective & Marine Coatings s'efforce en tout temps de fournir le méme produit partout dans le monde.
Cependant, il est parfois nécessaire de modifier Iégérement le produit par souci de conformité aux regles et aux
circonstances locales et nationales. Dans ce cas, une autre fiche de données du produit devra étre utilisée.

REFERENCE

¢ Information sheet | Explanation of product data sheets

DECLARATION DE GARANTIE

PPG garantit (i) qu’elle est propriétaire du prodult (||) que la qualité du produit est conforme aux spécifications établies par PPG pour ce produit et en vigueur au moment de la fabrication et (iii) que le
produit fourni est de toute i it d’une tierce partie pour vi ion d'un brevet éricain portant sur le produit. CES GARANTIES SONT LES SEULES OFFERTES PAR PPG, ET
PPG DECLINE TOUTE AUTRE GARANTIE, EXPRESSE OU IMPLICITE, DECOULANT D’UNE LOI OU AUTREMENT EN DROIT OU DANS LE COURS DE TRANSACTIONS OU D’'USAGES DU COMMERCE,
INCLUANT SANS TOUTEFOIS S’Y LIMITER, TOUTE AUTRE GARANTIE D’ADEQUATION A UN USAGE OU A UN BUT PARTICULIER OU DE QUALITE MARCHANDE. Toute réclamation en vertu de la
présente garantie doit étre faite par I'acheteur auprés de PPG par écrit dans les cing (5) jours suivant la découverte du défaut allégué par I' acheteur, mais en aucun cas plus tard qu’a I'expiration de la
durée de stockage applicable au produit, ou plus tard que un (1) an aprés la date de la livraison du produit a I' selonla p ie é. Tout défaut, de la part de 'acheteur, d’aviser PPG
d’une telle non-conformité, tel que requis par les présentes, annulera tout droit de recouvrement de Pacheteur en vertu de la présente garantie.

EXONERATION DE RESPONSABILITE

EN AUCUN CAS, PPG NE SERA TENUE RESPONSABLE D’'UN QUELCONQUE DOMMAGE INDIRECT, PARTICULIER, ACCESSOIRE OU CONSECUTIF RELATIF A, DECOULANT DE OU RESULTANT
AUTREMENT DE TOUTE UTILISATION DE CE PRODUIT, PEU IMPORTE LA THEORIE DE RECOUVREMENT (QU’ELLE SOIT FONDE SUR QUELQUE NEGLIGENCE QUE CE SOIT, LA RESPONSABILITE

STRICTE OU LA RESPONSABILITE CIVILE). Les informations contenues dans cette fiche ne sont ées qu'a titre indicatif et sont ées sur des tests de ire que PPG idere fiables.
PPG peut modifier les informati dans ce atout en raison de I'expérience ique etdu dé inu de ses pl its. Toutes les recommandations ou
suggestions relatives a l'utilisation du produit PPG, que ce soit dans la i i enrép aune ion spécifique ou autrement, sont fondées sur des données qui sont, ala
connaissance de PPG, fiables. Le produit et les informations connexes sont congus a I'il ion des utili: éd les i etles & par
I'industrie, et il incombe a l'utilisateur final la responsabilité de déterminer I'adéquation du produit a un usage particulier et I'acheteur sera réputé s’avoir acquitté de cette responsabilité, a sa seule
discrétion et a ses seuls risques. PPG n'a aucun contréle sur la qualité ou I'état du niles I'utilisation et I'application du produit. Par conséquent, PPG décline
toute responsabilité découlant de toute perte, préjudice ou é de l'utilisation du produit ou du delapré fiche i (sauf accord écrit contraire). Les variations de
I i d' ication, les aux p éd d'utilisationou I des d ges ri d’ iner des ré i i Lapreé fiche annule et remplace

toutes les versions précédentes, et il est de la responsabilité de I'acheteur de s'assurer que les informations sont a jour avant d'utiliser le produit.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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