HOJA DE PRODUCTO 19 febrero 2025 (Revision de 24 enero 2025)

NOVAGUARD™ 840

DESCRIPCION

Revestimiento epoxi fendlico novolaca, sin disolventes, de dos componentes curado con aminas.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

e Adecuado para ambientes de aguas residuales con alta carga de H2S

e Adecuado para su uso como imprimacion sobre acero imprimado o directamente al acero / hormigon / Albafiileria

e Buena visibilidad gracias al color claro

e Apariencia lisay brillante

e Reduce el riesgo de incendio y explosion

e Adecuado para almacenamiento de gasolinas sin plomo

e Buena resistencia a disolventes y a una amplia gama de productos quimicos

e Una version transparente (semi transparente) esta disponible para sistemas reforzados con fibra de vidrio
recortada o en manta

e Excelente resistencia al crudo hasta 120°C (250°F)

e Puede aplicarse mediante un equipo de pulverizacion de alta prestacion airless (60:1) y alimentacién unica

e Cumple los requerimientos de El 1541 2.2 (sistemas de revestimiento para gasolinas de aviacion en tanques de
almacenamiento y tuberias)

e Cumple con la norma NSF/ANSI Standard 61 para agua potable cuando se aplicay utiliza segun se describe en
http://info.nsf.org/

e Cumple con los criterios de la FDA 21 CFR 175.300 para el contacto con alimentos

COLORES Y BRILLO

e \erde, crema, transparente (Semi transparente)
e Brillante

DATOS BASICOS A 20°C (68°F)

Datos para el producto mezclado

Numero de componentes Dos

Densidad 1,3 kg/I (10,8 Ib/US gal)

Volumen de sdélidos 100%

COV (Suministrado) Directiva 2010/75/EU, SED: max. 106,0 g/kg

max. 142,0 g/l (aprox. 1,2 Ib/gal)
73,0 g/ltr (0,6 Ib/US gal) (por Método EPA 24)

Espesor de pelicula secarecomendado | 300 - 600 um (12,0 - 24,0 mils) dependiendo del sistema

Rendimiento tedrico 3,3 m?%I para 300 pm (134 ft*/US gal para 12,0 mils)
Seco al tacto 6 horas
Intervalo de repintado Minimo: 24 horas

Maximo: 2 meses

Curado total al cabo de 5 dias

Estabilidad del envase Base: al menos 24 meses cuando se almacena en lugar seco y
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NOVAGUARD™ 840

Datos para el producto mezclado

fresco
Endurecedor: al menos 24 meses cuando se almacena en lugar
secoy fresco

Notas:

- Ver DATOS ADICIONALES - Espesor de la pelicula seca y rendimiento tedrico
- Ver DATOS ADICIONALES - Intervalos de repintado
- Ver DATOS ADICIONALES - Tiempo de curado

CONDICIONES RECOMENDADAS DEL SUBSTRATO Y TEMPERATURAS

Acero al carbon

e Acero: Limpieza mediante chorro abrasivo a un grado minimo SSPC-SP10 ¢ ISO-Sa2Y-, perfil de chorro 50 - 125
um (2,0 - 5,0 mils)

e Acero conimprimacion adecuada (NOVAGUARD 260) debe estar seco y libre de cualquier contaminacion

Hormigs

e Eliminar la grasa, aceite y cualquier otro contaminante que pueda penetrar tal y como se indica en la ASTM D4258

e Lijar la superficie como se recomienda en ASTM D4259 para eliminar cualquier presencia de contaminante soélido
incluida las eflorescencias de color. Perfil de rugosidad- ICRICSP 3 a5

e NOVAGUARD 840 con el aditivo PPG 884 o AMERCOAT 114A puede ser usado para rellenar huecos en ciertas
aplicaciones. Consulte con el departamento técnico de PPG para asesorarse sobre la resistencia quimica.

e Latransmision maxima recomendada de humedad es 3 Ibs /1,000 ft2 / 24 horas medido segun el test de
transmision de humedad (ASTM F1869, test de cloruro calcico o por la ASTM D4263, test de la hoja de plastico)

e El contenido en humedad no excedera del 4% (medido segun ASTM D4944, método del carburo célcico gas)

Temperatur: trat ndicion li ion

e Latemperatura del substrato durante la aplicaciony el curado deberia estar por encima de 5°C (41°F)
e Latemperatura del substrato durante la aplicaciony el curado debera estar al menos 3°C (5°F) por encima del
punto de rocio

INSTRUCCIONES DE USO

e Latemperatura de la mezcla entre la base y el endurecedor debe estar preferentemente al menos a 20°C (68°F)
e Con unatemperatura inferior, la viscosidad sera demasiado alta para su aplicacion mediante pulverizacion

¢ No se debe afadir disolvente

e Instrucciones de aplicacion recomendadas: ver procedimiento de trabajo
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NOVAGUARD™ 840

Tiem in ion
0 minuto

Nota:

- No se requiere tiempo de induccion

Vida de la mezcla
1hora a 20°C (68°F)

Nota:

- Ver DATOS ADICIONALES - Vida de la mezcla

PISTOLA SIN AIRE
Disolvente recomendado

No se afladira disolvente
Orificio de boquilla

Aprox. 0,53 mm (0,021 pulg.)

Presion en boquilla

A 20°C (68°F) como temperatura de la pintura min. 28,0 MPa (aprox. 280 bar; 4061 p.s.i.). At 30°C (86°F) min. 22,0 MPa
(aprox. 220 bar; 3191 p.s.i.)

Nota:

- Usar equipos airless con ratio 60:1 como minimo y manguitos para alta presion

BROCHA/RODILLO

e Brocha: solamente para refuerzo en cantos vivos y soldaduras y pequefas reparaciones

Disolvente recomendado

No se afadira disolvente

DISOLVENTE DE LIMPIEZA

e THINNER 90-53 o THINNER 90-83
e La pintura dentro del equipo de pulverizacion debe eliminarse antes de que finalice el tiempo de vida de la mezcla
e Todos los equipos de la aplicacion deben de limpiarse inmeditamente después de utilizarse
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NOVAGUARD™ 840

DATOS ADICIONALES

Medicién del r licula hum

e Se pueden obstener diferencias entre el espesor humedo medido (WFT), el espesor humedo aplicado y el espesor
humedo real. Esto se debe a la trixotropia y la tension superficial de la pintura, que tarda un tiempo en liberar el aire

ocluido en la capa de pintura.
e Larecomendacion seria aplicar un espesor humedo igual al seco especificado mas 60 pm (2.4 mils)

Espesor de pelicula seca y rendimiento teérico

Espesor seco Rendimiento tedrico
300 um (12.0 mils) 3.3 m%/1 (134 ft>/US gal)
600 pm (24.0 mils) 1.7 m¥/I1 (67 ft*/US gal)

Tiempo de curado para espesores de pelicula seca de hasta 600 um (24,0 mils)

Repintado con... Intervalo 5°C (41°F) | 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F)
Consigo mismo Minimo 3.5 dias 36 horas 24 horas 16 horas
Maximo 3 meses |3 meses 2 meses 1mese
Nota:

- Lasuperficie debe estar secay sin contaminacion

Tiempo de curado para espesor seco hasta 600 pm

(24.0 mils)
Temperatura del Para inmersion en agua
substrato
5°C (41°F) 4 dias
10°C (50°F) 45 horas
20°C (68°F) 24 horas
30°C (86°F) 15 horas
40°C (104°F) 9 horas
Nota:

- Tiempo para el servicio- Para la inmersidn en agua se permite las pruebas de tanque con agua fresca, salobre o de
mar. Las disoluciones quimicas en agua (acidos, bases o fertilizantes por ejemplo) necesitaran el curado total
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NOVAGUARD™ 840

Tiempo de curado para espesor seco hasta 600 um (24.0 mils)

19 febrero 2025 (Revision de 24 enero 2025)

Temperatura del Seco para manipular Tiempo minimo de Tiempo minimo de

substrato curado para productos curado para el resto de
alifaticos derivados del productos
petréleo (ver nota)

5°C (41°F) 60 horas 6.5 dias 15 dias

10°C (50°F) 30 horas 3 dias 7 dias

20°C (68°F) 16 horas 40 horas 5 dias

30°C (86°F) 10 horas 25 horas 3 dias

40°C (104°F) 6 horas 15 horas 48 horas

Notas:

- Tiempos de curado para cargas de productos puramente alifaticos del petroleo, crudo, productos limpios del
petrdleo, Fueles y bio- diésel. Las mezclas de Gasolinas/alcoholes no estan incluidas entre los productos
puramente alifaticos del petrdleo. Por favor contacte con su representante de PPG para mas detalles.

- Se debera mantener una ventilacion adecuada durante la aplicacion y el curado

Tiempo de curado para espesor seco hasta 600 pum

(24.0 mils)

Temperatura del Seco para transitar
substrato
5°C (41°F) 3 dias
10°C (50°F) 36 horas
20°C (68°F) 20 horas
30°C (86°F) 12 horas
40°C (104°F) 8 horas
Nota:

- Dentro de el respeto del periodo de tiempo para que esté seco para poder caminar por encima se requiere incluso
no ejercer picos locales o presion estatica . Una ligera huella recuperable puede ser visible pero esto no afecta al

desempeno del revestimiento . El periodo de tiempo necesario para que esté seco para caminar por encima
permite la inspeccion del revestimiento incluyendo el test de porosidad.

Ref. 7468

Page 5/7




HOJA DE PRODUCTO 19 febrero 2025 (Revision de 24 enero 2025)

NOVAGUARD™ 840

Vida de la mezcla (a la viscosidad de aplicacion)

Temperatura del producto Vida de la mezcla
mezclado
10°C (50°F) 2 horas
20°C (68°F) 1hora
30°C (86°F) 45 minutos
Nota:

- Debido ala reaccion exotérmica, la temperatura durante y después de la mezcla puede aumentar

Certificaci el juct

e Certificado para ANSI/NSF Standard 61 (Agua potable). Para intrucciones de aplicacion de NSF, por favor visite el
siguiente sitio web: http:/www.nsf.org/certified-products-systems/
e Cumple los requerimientos de USDA para contactos esporadicos con alimentos

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

e Tiene que haber ventilacion en los espacios cerrados para que haya buena visibilidad

e Sise espera que los trabajadores puedan quedar expuestos a concentraciones superiores al limite de exposicion,
deberan utilizar equipo de proteccion personal adecuado (PPE)

e Aunqgue es una pintura sin disolvente, hay que tomar precauciones para evitar la inhalacion del nebulizado, al igual
que evitar el contacto de la pintura humeda con la piel y los ojos

DISPONIBILIDAD MUNDIAL

PPG Protective & Marine Coatings tiene siempre el objetivo de suministrar exactamente los mismos productos de
proteccion y recubrimiento en todo el mundo. Sin embargo, en ocasiones resulta necesario llevar a cabo ligeras
modificaciones de los productos para adaptarlos a la legislacion nacional o a las condiciones locales. En dichas
circunstancias, se utiliza una ficha de datos de producto alternativa.

REFERENCIAS

e Guide | NOVAGUARD 840 | Chemical resistance guide
e Guide | Tank maintenance | Our guide to the economical repair of corroded tank bottoms
e Information sheet | Explanation of product data sheets

GARANTIA

PPG Protective and Marine Coatings garantiza (i) que es titular del producto; (i) que la calidad del producto cumple las especificaciones de PPG en vigor en el momento de su produccién, y (iii) que el
producto se entrega libre de i i6 itima de porusoi ido de i i el pi ESTAS SON LAS UNICAS GARANTIAS QUE PPG

P ive and Marine C i OFRECE. PPG DECLINA CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA CONTEMPLADA POR LA LEY O POR LAS PRACTICAS COMERCIALES, LO QUE INCLUYE
DE FORMA NO EXHAUSTIVA CUALQUIER GARANTIA DE IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO O USO PARTICULAR. Ci i ion que se pi bajo esta ia debera ser pi por
el Comp i aPPG, i icacion escrita en un plazo maximo de cinco (5) dias desde la deteccion del defecto, pero en ningtin caso mas alla de la fecha de caducidad del
producto o, en todo caso, no mas tarde de un afio a contar desde lafecha de ga del p al C (tendra validez la opcién que sea mas temprana). El Comprador no podra hacer uso
de la garantia si no notifica la no conformidad a PPG del modo indicado.
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NOVAGUARD™ 840

LIMITACIONES DE RESPONSABILIDAD

PPG Protective and Marine Coatings NO SERA RESPONSABLE EN NINGUN CASO Y BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA (INCLUIDA NEGLIGENCIA DE CUALQUIER TIPO, RESPONSABILIDAD ESTRICTA
0 DANOS) DE CUALQUIER DANO INDIRECTO, ESPECIAL, CASUAL O CONSECUENTE RELACIONADO, DERIVADO O RESULTANTE DE CUALQUIER USO QUE SE DE AL PRODUCTO. La informacién que

contiene el presente d tiene a or ivoy estab: daen bas de lab io que PPG P ive and Marine Coatings considera fiables. PPG Protective and
Marine Coatings podra modificar la informacion contenida en el presente en i como de su experiencia practica y el desarrollo continuo del producto. Todas
las i o sug i i con el uso de los productos de PPG Protective and Marine Coatings, ya se emitan en forma de ion técnica, enr auna
especifica o de otra manera, se basan en datos que, segun el imi de PPG ive and Marine Coatings, son fiables. El pi y lainfor J estan disefi para
usuarios con los imi ios y la cualifi i0 igida por la industria. El usuario final es responsable de determinar la idoneidad del producto para su aplicacion concreta. Se
considera que el Comprador ha hecho las verificaciones oportunas por su cuenta y riesgo. PPG Protective and Marine Coatings no tiene control sobre la calidad o condicién del sustrato, o sobre
cualquier factor que afecte alusoy la i ion del p Por igui PPG Pr ive and Marine Coatii no acepta ni ilidad origi por ier pérdida, lesion o
daiio resultante del uso del produ odelapl i ion (salvo por escrito en contrario). Si existen variaciones en el entorno de apli i0 ios en los pr imi de uso
o extrapolacion de datos, los podrian seri i ios. Este d p I a sobre ier version ior. EI C debera asegurarse de que esta informacion se
mantiene vigente antes de utilizar el p\ La i6 i r atodos los p! de pr ion y recubrimi para aplicaci de PPG Pr ive and
Marine Coati se en www. .com. [La version inglesa de este p a sobre i ion de la misma.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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