PRODUCT DATA SHEET

15 Ocak 2021 (Degisiklikler/Duizeltmeler 7 Ekim 2019)

SIGMAZINC™ 68 SP

URUN TANIMI

iki komponentli, yiiksek kati maddeli, poliamin kiirlenmeli cinkoca zengin epoksi astar

BASLICA OZELLIKLER

¢ Agresif ortamlarda kullanilan boya sistemlerine astar olarak dizayn edilmistir

e Mikemmel antikorozif ozellikler

e Hizli kuruma, kisa bekleme sliresinden sonra lizerine uygulama yapilabilir

¢ Boya sistemlerinde yliksek katili epoksi ara katlar ile beraber ¢calismaya uygundur
e Cinko orani ISO 12944-5'e uygundur ve standardin gereksinimlerini karsilar

¢ Norsok M-501rev. 6, System 1 gerekliliklerini karsilar

RENK VE PARLAKLIK

e Kirmizimsi gri
e Yarimat

TEMEL VERILER - 20°C (68°F) iCIN

Uriin verileri (karisim icin)

Komponent sayisi

iki

Yogunluk

3,0 kg/l (25,0 Ib/US gal)

Hacimce kati madde orani

70 + 2%

Ucucu organik madde

En fazla 106,0 g/kg (Directive 1999/13/EC, SED)
En fazla 310,0 g/l (yaklasik 2,6 1b/US gal)
EPA Method 24: 300,0 g/ltr (2,5 Ib/USgal)

Tavsiye edilen kuru film kalinhigi

50 -100 um (2,0 - 4,0 mils) boya sistemine bagli olarak

Teorik yayilma orani

11,7 m/I - 60 um icin (468 ft2/US gal - 2,4 mils icin)

Dokunma kuruma siiresi

3 saat

Yeni kat uygulama siiresi

En az: 3 saat
En fazla: Katlar arasi bekleme stiresi tablosuna bakiniz

Tam kiirlenme

7 gln

Raf 6mrii

Boya: serin ve kuru bir yerde depolandiginda en az 24 ay
Sertlestirici: serin ve kuru bir yerde depolandiginda en az 24 ay

Notlar:

- EKBILGI'ye bakiniz - Yayilma orani ve film kalinhig
- EK BILGI'ye bakiniz - Katlar arasi bekleme siiresi

- EK BiLGi'ye bakiniz - Kiirlenme siiresi
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SIGMAZINC™ 68 SP

ONERILEN YUZEY KOSULLARI VE SICAKLIKLAR

Daldirma sartlari icin
¢ Celik; ISO-Sa2¥2 (SSPC SP-10) kademesinde kumlama, ytizey profili 40 - 70 um (1.6 - 2.8 mils)
¢ Onayl ¢inko silikat imalat astarl celik; ISO-Sal (SPSS-SP7) kademesinde temizlik

Atmosfere maruz kalma sartlan
¢ Celik; ISO-Sa2¥2 veya en az ISO-Sa2 (SSPC SP-6) kademesinde kumlama, yiizey profili 40 - 70 um (1.6 - 2.8 mils)

¢ Onayli ¢inko silikat imalat astarl ¢elik; ISO-Sa1 (SPSS-SP7) kademesinde temizlik veya ISO-St3 (SSPC SP3) kademesinde
motorlu el aletleri ile temizlik

Yiizey sicakhgi
¢ Ylizey sicakligl, uygulama ve kiirlenme sirasinda 5°C (41°F)'nin tizerinde olmalidir

¢ Yiizey sicakligl, uygulama ve kiirlenme sirasinda ciylenme noktasinin en az 3°C (5°F) lizerinde olmalidir

KULLANIM TALIMATLARI

Hacimsel olarak karisim orani: boya/sertlestirici 90:10 (9:1

¢ Boya sicakligi tercihen 15°C (59°F)'nin lizerinde olmalidir, aksi durumda uygulama viskozitenin elde edilmesi i¢in ekstra
tiner gerekli olabilir

e Gereginden fazla tiner ilave etmek sarkma direncini azaltir

¢ Tiner, komponentler karistirildiktan sonra eklenmelidir

On reaksiyon / bekleme siiresi

Yok
Karisim Omrii

8 saat - 20°C (68°F)'de

Havali sprey

Tavsiye edilen tiner
THINNER 91-92

Tiner miktan
0 - 5%, gerekli kalinlik ve uygulama kosullarina bagh olarak

Nozul capi
1.5 - 2.5 mm (yaklasik 0.060 - 0.100 in)

Nozul basinci
0,3 - 0,6 MPa (yaklasik 3 - 6 bar; 44 - 87 p.s.i.)
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Havasiz sprey (Airless)

Tavsiye edilen tiner
THINNER 91-92

Tiner miktari
0 - 5%, gerekli kalinlik ve uygulama kosullarina bagli olarak

Nozul capi
Yaklasik 0.43 - 0.48mm (0.017 - 0.019 in)

Nozul basinci
20,0 MPa (yaklasik 200 bar; 2901 p.s.i.)

Firca/rulo

Tavsiye edilen tiner
THINNER 91-92

Tiner miktan

0-5%

Temizlik tineri
THINNER 90-53

EK VERILER

Kuru Film Kalinhgi Teorik yayillma orani
60 pm (2,4 mils) 11,7 m?/1 (468 ft*/US gal)
100 um (4,0 mils) 7,0 m?/1 (281 ft*/US gal)

Katlar arasi bekleme siiresi - 100 pm (4.0 mils) kuru film kalinhigina kadar

... yeni kat ile Arahk 0°C(32°F) [10°C (50°F) [20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)
sonraki katlar Enaz 12 saat 6 saat 3 saat 2 saat 1saat

En ¢cok 3ay 3ay 3ay 3ay 3ay
Notlar:

- Cinkoca zengin astar ylzeylerinde ¢inko tuzlar olusabilir; tercihen yeni kat uygulamadan dnce uzun siire ac¢ik ortam sartlarinda
birakilmasi dnerilmez

- Yeni kat uygulamasindan 6nce, gozle goriinir derecedeki kirlilikler, yliksek basingli su temizligi, stipirme kumlama veya mekanik
yontemler ile temizlenmelidir
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Kiirlenme siiresi - 100 um (4.0 mils) kuru film kalinhigina kadar

15 Ocak 2021 (Degisiklikler/Duizeltmeler 7 Ekim 2019)

Yiizey sicakhgi Dokunma kuruma Sert kuruma Tam kiirlenme
0°C (32°F) 8 saat 10 saat 25 glin

10°C (50°F) 6 saat 8 saat 20 giin

15°C (59°F) 4 saat 5 saat 10 giin

20°C (68°F) 3 saat 4 saat 7 gln

30°C (86°F) 1,5 saat 2 saat 5 gin

Notlar:

- Uygulama ve kiirlenme sirasinda yeterli havalandirma saglanmalidir
- Hava veya yiizey sicakliginin 5°C'nin altinda uygulama yapilmasi durumunda, boya karigim sicakhginin 10°C'den (50°F) yliksek olmasi
onerilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

¢ Boya ve tavsiye edilen tinerler icin; bilgi foyleri 1430, 1431 ve ilgili malzeme emniyet bilgi bliltenlerine bakiniz
¢ Bu boya solvent bazli bir boyadir; boya buhari ya da zerreciklerinin solunulmasindan kaciniimali, viicudun acik kisimlarinin
veya gozlerin yas boya ile temas etmemesine dikkat edilmelidir

DUNYA CAPINDA ULASILABILIRLIK

PPG Protective and Marine Coatings'in amaci her zaman icin diinya genelinde ayni riini tedarik edebilmektir. Ancak, bazen
yerel veya ulusal kurallara/kosullara uygunluk amaciyla lriinde kii¢iik degisiklikler yapilmasi gerekebilir.| Bu kosullar altinda
alternatif bir trtin veri belgesi kullanilir

REFERANSLAR

o Uriin bilgi biiltenlerine iliskin agiklama BILGI FOYU 1411

* Emniyet gostergeleri BILGI FOYU 1430
e Sinirli alanlarda emniyet ve saglik emniyeti [Patlama tehlikesi-zehir tehlikesi BILGI FOYU 1431
 Sinirl alanlarda emniyetli calisma BILGI FOYU 1433
» Havalandirma pratigine iliskin talimatlar BILGI FOYU 1434
 Celik yiizeyin ve pas tabakasinin temizlenmesi BILGI FOYU 1490

HAK

PPG sunlan garanti etmektedir: (i) iiriin Gizerindeki sahipligini, (ii) Giriiniin kalitesinin PPG'nin iiriin Uiretildigi tarihte yiiriirliikte olan belirtimlerine uygunlugunu ve (iii) iiriinii kapsamina alan herhangi bir ABD
patentinin ihlali durumunda iigiincii bir sahsin yasal talebinde iiriiniin iicretsiz olarak gonderilecegini. BUNLAR YAZILI VEYA BELIRTILDiGi BASKA BiR HALIYLE, BELIRLi BIR AMAG VEYA KULLANIM iCiN TUM DIGER
GARANTI UYGUNLUKLARI DAHIL OLMAK UZERE BIR ANLASMAZLIGIN COZUMUNDEN TICARI KULLANIMINI IiCEREN ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAYAN SORUMLULUKLARIN PPG TARAFINDAN REDDEDILDIGI,
KANUN VE SAIR MEVZUATTA BELIRTILEN HUKUMLERE BAGLI OLARAK YALNIZCA PPG'NIN VERDIGI VE DIGER SAHIH VE ZIMNi GARANTILERI ICERMEKTEDIR. Bu garanti kapsamindaki tiim taleplerin bildiriminin,
itibaren PPG iiriiniiniin Alicisi

uriiniin gecerli raf mriiniin dolmasindan sonra veya Alic'nin iiriinii teslim aldigi tarihin izerinden bir yil gectikten sonra olmamak sartiyla, Alicr'nin iiriiniin

tarafindan yazili olarak bes (5) giin icinde yapilmasi gerekmektedir. Alici'nin bir uyusmazlik hususunda PPG'yi burada belirtildigi sekilde bilgilendirmemesi Alici'yi bu garanti kapsamindaki tazminattan men eder.
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SORUMLULUK SINIRLARI

URUNUN KULLANIMINDAN KAYNAKLI HICBIR DOLAYLI, OZEL VEYA ARIZi HASAR DURUMUNDA (HERHANGI BiR TUR IHMAL, KUSURSUZ ORUMLULUK VEYA HAKSIZ FiiL YUKUMLULUGUNE iSTINADEN DE OLSA)
PPG HICBIR SEKILDE MESUL DEGILDIR. Bu e inandigi laboratuvar testlerine . PPG burada iceril ilgileri kendi
in gelistirme siirecinin bir sonucu olarak degistirme iptir. PPG

bilgiler kilavuz iyeti ir ve PPG'nin giiven

r sorusturmanin yaniti olarak ya da baska sekilde

yonelik teknik belgelerdeki veya belil

deneyiminin ve siirekl

bilgiler kullanicilanin gerekli bilgileri ve ore 6zel bilgileri edii i icin tasar 5 Uriiniin kendi

olan tiim tavsiye ve éneriler, PPG’nin bilgisi dahilinde giivenilir verilere dayanmaktadir. Uriin ve il
belirledikleri la y gu nihai tiiketicini g ve Alicr'nin bunu kendi takdiriyle ve riskini alarak gerceklestirdigi addedilir. PPG temel kosullarin durumu veya kalitesi ve iir

in

ir zarar, tahribat veya hasar nedeniyle

ir. Bu nedenle, PPG herhangi bir veya bilgi icerigil y herhangi

veyauy ileyen bircok etken lizerinde kontrol sahi

(aksini ifade eden yazili g ) ortaya i higbir gu kabul etmez. Uy or i cesitlilikler, prosediirlerindeki degisiklikler veya verilerin bilinene dayanan
i ii y y Is] ilir. Bu belge tiim 6nceki versiy Inyerine ir ve bu bilgilerin iiriin once gecerli g bilinmesi Alicr'nin sorumlulugundadir.
Tiim PPG Protective & Marine Coatings Uriinlerinin gecerli belgeleri www.ppgpmec.com i .Bu in ingilizce orijinal metni tiim cevirilerin yerine gecmektedir.
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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