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Wytyczne dotyczgce stosowania
1. WPROWADZENIE

Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie zgodnego i prawidtowego stosowania (aplikacji) powtok peczniejgcych PPG
STEELGUARD. Dla zapewnienia bezpiecznej obstugi i stosowania produktow PPG STEELGUARD konieczne sg takze
odniesienia do najnowszych kart technicznych produktu i charakterystyki substancji niebezpiecznej.

Nalezy zauwazy¢, ze aplikowane i uzywane systemy powiok peczniejagcych PPG STEELGUARD mogg sie rozni¢ zaleznie od
zatozen projektu oraz wymagan certyfikatu lub normy.

Powtoki peczniejgce PPG STEELGUARD zostaty zbadane i otrzymaty certyfikaty na poziomie miedzynarodowym i cho¢
niniejsza instrukcja nie stanowi zrédfa informacji dla ustalenia kryteriow produktu PPG STEELGUARD lub innych kryteriow
specyfikaciji, informacje te sg udostepniane architektom i inzynierom na zyczenie.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg oparte na danych z niezaleznych testéw, kompleksowych badan
i doswiadczen praktycznych oraz uznawane za prawidiowe w momencie opublikowania. Tresci te beda jednak podlegaé
okresowej aktualizacji w zwigzku z naszg politykg ciggtego doskonalenia produktéw, procesow i ustug.

Seria PPG STEELGUARD obejmuje rozpuszczalnikowe i wodorozcienczalne jednosktadnikowe powtoki peczniejgce oraz
dwusktadnikowg epoksydowa powtoke peczniejgca do stosowania na terenie i poza terenem budowy.

11 Czym jest PPG STEELGUARD i gdzie jest stosowany?

Produkty serii PPG STEELGUARD sg uzywane do podnoszenia odpornosci ogniowej materiatdw konstrukcyjnych dzieki
powioce izolacyjnej, ktéra powstaje w wyniku reakcji chemicznej wywotywanej przez ogien. Izolacja ta zmniejsza szybkos$¢
wymiany ciepta i wydtuza czas odpornosci materiatu konstrukcyjnego na niszczgcy wptyw wysokich temperatur.

Bierna ochrona przeciwpozarowa jest stosowana gtéwnie, aby zabezpieczy¢ elementy ze stali konstrukcyjnej przed
uszkodzeniem lub zawaleniem sig, utrzymac¢ wiasciwosci nosne konstrukcji oraz umozliwi¢ przeprowadzenie ewakuacji i akciji
gasniczej.

Celem niniejszych wytycznych jest zapewnienie wykonawcom aplikacji powtok peczniejgcych PPG STEELGUARD istotnych
informaciji technicznych, ktére pomogg zapewni¢ przydatnos¢ wykonanych aplikacji zgodnie z ich przeznaczeniem.

Poniewaz defekt wyrobu moze zagraza¢ zyciu w przypadku pozaru, wykonawcy aplikacji nie moga odstepowac od niniejszych
wytycznych bez pisemnej zgody firmy PPG.

1.2  Zapewnianie jakosci produktu

Firma PPG stosuje systemy zarzgdzania jakoscig zgodne z normg ISO 9001. Wszystkie surowce podlegajg badaniom jakosci
przed przekazaniem do produkcji. Reprezentatywne partie produktow PPG STEELGUARD sg regularnie pobierane z produkcji

i przekazywane do Zaktadowej Kontroli Produkcji oraz poddawane certyfikacji zewnetrzne;.

1.3 Wsparcie techniczne

Firma PPG dysponuje nie majgcg sobie rownych w branzy, siecig wsparcia technicznego. Nasz dziat powtok ochronnych i
morskich zatrudnia inzynieréw, chemikow, bytych wykonawcow aplikacji i innych specjalistéw z branzy, ktérzy kierujg pierwszg
linig wsparcia technicznego i sprzedazy ze szczegdlnym uwzglednieniem linii produktéw PPG STEELGUARD. Wsparcie
klientom w terenie zapewnia doswiadczony personel serwisu terenowego, ktéry wspotpracuje ze specjalnym dziatem badan
ogniowych.
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2. PRZYGOTOWANIE | GRUNTOWANIE POWIERZCHNI

2.1 Stan konstrukciji stalowych przed wstepng obrébka powierzchni

Przed czyszczeniem strumieniowo-sciernym konstrukcje stalowe powinny by¢ przygotowane do stopnia P3 zgodnie z normg
ISO 8501-3.

2.2 Czyszczenie strumieniowo- scierne podtozy stalowych

Normg wymagang w przypadku czyszczenia strumieniowo- $ciernego jest ISO 8501-01. Najnizszy dopuszczalny stopien
bezposrednio przed malowaniem jest ISO Sa2'%. Profil chropowatosci (Rz) musi by¢ zgodny z zaleceniami zawartymi w karcie
systemu i/lub karcie technicznej produktu. Scierniwo powinno byé czyste, suche, ostrokatne, wolne od gliny, soli, oleju i innych
obcych wtragcen. Scierniwa inne niz $rut stalowy lub Zeliwny nie powinny byé poddawane recyklingowi. Scierniwa z recyklingu
nalezy wymieniac na tyle na ile to konieczne do utrzymania profilu ostrokgtnego w zakresie wskazanym dla produktu
naktadanego na oczyszczong powierzchnie. Zawarto$¢ wilgoci w $cierniwach dostarczanych w workach nie powinna
przekracza¢ 0,5% masy. Przewodnos$¢ Scierniw przed obrébka nie powinna przekracza¢ 300 uS/cm (zob. Karta Informacyjna
1491). Po oczyszczeniu i bezposrednio przed malowaniem pyt $cierny i $cierniwa powinny by¢ usuniete metodg przedmuchania
powietrzem o wysokim ci$nieniu, a nastepnie odkurzone.

2.3 Stal ocynkowana

Cynkowanie powinno by¢ uznawane za szczegdlny typ obrébki powierzchni, ktéry wymaga dodatkowej starannosci i uwagi
podczas przygotowania przed aplikacjg powtok peczniejgcych PPG STEELGUARD. Nalezy upewnic sig, ze powierzchnia jest
ocynkowana prawidtowo i przydatna do zastosowania.

Efektem procesu cynkowania stali konstrukcyjnej moze by¢ matowa, szara powierzchnia, najczestsza w przypadku elementéw
ciezkich, albo rzadziej ISnigca, metaliczna, srebrna powierzchnia z wysokim potyskiem w przypadku lekkich elementéw
stalowych. Po wystawieniu na dziatanie wilgoci / warunkéw atmosferycznych rozpocznie sig¢ proces powstawania soli cynku na
powierzchniach ocynkowanych, ktérego szybko$¢ bedzie zalezna od warunkoéw ekspozyciji i prowadzi do powstania twardej
warstwy o duzej przyczepnosci do warstwy ocynku. Po procesie cynkowania moze pozosta¢ takze olej/smar na powierzchni.
Wazne jest to, aby WSZYSTKIE zanieczyszczenia zostaty usuniete przed aplikacja jakiejkolwiek powtoki. Dlatego zalecamy
zastosowanie PPG PREP 88 uzywajgc myjek $ciernych, takich jak Scotchbrite, w celu usuniecia uporczywego, czesto
niewidocznego zanieczyszczenia solami, a nastepnie sptukanie powierzchni czysta stodkg wodg i zostawienie do wyschnigcia
przed podjeciem dalszych prac.

PPG rekomenduje jedynie lekkie czyszczenie Scierne (omiecenie) jako obrobke wstepng stali ocynkowanej przed aplikacjg
powtok peczniejgcych PPG STEELGUARD.

Po uzyskaniu czystego, suchego i solidnego podtoza:

e Oczysci¢c powierzchnie by uzyska¢ stosowang chropowatos¢é i usung¢ wszelkie dobrze przylegajgce
zanieczyszczenia - Uwaga: powierzchnia moze nie przypominac¢ jasnego srebra, ale mie¢ ciemniejszy odcien.
Zalecane jest uzgodnienie normy wizualnej przygotowania powierzchni przed rozpoczeciem prac.

o Natozy¢ warstwe doszczelniajgcg wybranego podkiadu (rozcienczonego objetosciowo 25-30%, rozcienczalnik
PPG THINNER 91-92) w celu wypetnienia powierzchni.

e Naltozy¢ metodg natrysku hydrodynamicznego petng warstwe podktadu PPG w celu uzyskania petnej grubosci
zgodnie z kartg techniczng podkfadu.
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2.4 Zeliwo

Choc¢ nie jest obecnie szeroko stosowane jako elementy konstrukcyjne, zeliwo mozna znalezé w wielu budynkach historycznych
podczas prac remontowych. W tym przypadku omoéwienie wszystkich scenariuszy przygotowania powierzchni jest niemozliwe,
dlatego kazda inwestycja musi zosta¢ przeanalizowana indywidualnie. Istnieje prawdopodobienstwo, ze zeliwo jest pokryte
wieloma warstwami réznych farb, z ktérych niektére moga zawiera¢ otéw, co wymaga odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa
podczas usuwania ich. Zeliwo jest materiatem porowatym, a pory prawdopodobnie bedg zanieczyszczone, na przyktad solami,
dlatego nalezy zachowac¢ szczegdlng starannosé.

Po uzyskaniu czystego, suchego i solidnego podioza Zeliwnego:

« Nalezy wykonac lekkie czyszczenie Scierne aby uzyskac stopien chropowatosci powierzchni i usungé wszelkie uporczywe
zanieczyszczenia, Uwaga: powierzchnia moze nie przypominac jasnego srebra, ale mie¢ ciemniejszy odcien. Zalecane jest
uzgodnienie normy wizualnej przygotowania powierzchni przed rozpoczeciem prac.

» Natozy¢ warstwe doszczelniajgcg wybranego podktadu (rozcienczonego objetosciowo 25-30%, rozcienczalnik PPG
THINNER 91-92) w celu wypetnienia powierzchni.

» Natozy¢ metodg natrysku hydrodynamicznego petng warstwe wybranego podktadu zgodnie z jego kartg techniczna.

2.5 Powtoki metalowe (cynkowe/aluminiowe) natryskiwane termicznie (zastosowanie tylko z rozpuszczalnikowymi
i epoksydowymi powtokami PPG STEELGUARD)

Powloki metalowe natryskiwane termicznie musza zosta¢ prawidtowo natozone w sposoéb opisany w normie 1ISO 2063. Powtoki
te sg porowate i wymagajg wypetnienia natychmiast po aplikacji. Wypetni¢ pory powtoki metalowej natryskiwanej termicznie
metodg natrysku hydrodynamicznego ,mist coat” podktadem PPG SIGMACOVER 280 (rozcienczonego objetosciowo 25-30%,
rozcienczalnik PPG THINNER 91-92). Po utwardzeniu warstwy doszczelniajgcej i odparowaniu rozpuszczalnika natozy¢ petng
powtoke PPG SIGMACOVER 280 w celu uzyskania grubosci warstwy suchej 60 um. Teraz powierzchnia jest gotowa do
natozenia powtok peczniejacych PPG STEELGUARD.
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3. Stosowanie

3.1 Przechowywanie materiatéw
Temperatura przechowywania materiatdw peczniejgcych PPG STEELGUARD powinna wynosi¢ od 5 do 40°C dla produktow
rozpuszczalnikowych i od 10 do 30°C dla produktow wodnych. Produkty wodorozcienczalne nalezy chroni¢ przed mrozem.

3.2 0Ogdlne warunki Srodowiskowe

Temperatura powierzchni powinna wynosi¢ od 5 do 40°C dla rozpuszczalnikowych i od 10 do 40°C dla wodnych produktéw
peczniejgcych oraz co najmniej 3°C powyzej punktu rosy. Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikacji i suszenia nie
powinna przekroczy¢ 85% dla rozpuszczalnikowych i epoksydowych oraz 80% dla wodnych produktéw peczniejgcych.
Informacje o stosowanych podktadach i powtokach nawierzchniowych mozna znalez¢ w odpowiednich kartach technicznych
produktow.

3.3 Wybér i aplikacja podkiadu

Wszystkie podktady stosowane w potgczeniu z powtokami peczniejgcymi MUSZA by¢ zatwierdzone przez firme PPG. Liste
podktadow zatwierdzonych przez firmge PPG mozna znalez¢ w Karcie Informacyjnej 1224, odpowiednim certyfikacie UL263 lub
Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych znaku CE. Informacje o zalecanym przygotowaniu powierzchni, warunkach aplikaciji i
przemalowania mozna znalez¢ w odpowiednich kartach danych produktow.

Jezeli podktad zostat dostarczony przez podmiot trzeci i nie jest wymieniony w Karcie Informacyjnej 1224, nalezy skontaktowac
sie z firmg PPG.

3.3.1 Zatwierdzenie podkiadu

Wszelkie niewymienione podkiady, ktére majg by¢ stosowane z powtokami peczniejagcymi PPG STEELGUARD muszg zostaé
zatwierdzone przez firme PPG. Do oceny wymagana bedzie co najmniej karta techniczna produktu i karta charakterystyki
substancji niebezpiecznych. W niektorych przypadkach wymagana bedzie takze mokra probka, ktéra umozliwi zbadanie
zgodnosci w laboratorium przed zatwierdzeniem.

3.4 Aplikacja powtoki peczniejacej
Przed aplikacja farby peczniejgcej powinny zostaé spetnione nastepujgce warunki:

» Podktad musi by¢ zatwierdzony zgodnie z odpowiednig kartg techniczng produktu.
» Podktad powinien by¢ we wskazanym czasie przemalowania.

» Podktad powinien by¢ nienaruszony oraz wolny od uszkodzen i degradaciji.

» Podktad powinien by¢ czysty, suchy i wolny od wszelkich zanieczyszczen.

Aplikacja powinna zosta¢ wykonana metodg natrysku hydrodynamicznego, zgodnie z odpowiednig kartg techniczng produktu.
Grubos$¢ wymaganej powtoki suchej zalezy od scenariuszu pozarowego, typow przekrojow stalowych i certyfikatu wskazanego
dla inwestycji. Do uzyskania konkretnej grubosci powtoki suchej moze by¢ wymagane natozenie wiecej niz jednej warstwy.

3.4.1 Aplikacja bez podktadu (systemy bez znaku UL263/CE)

W przypadku aplikacji produktéw PPG STEELGUARD 550, 701, 751, 801, 802, 803, 851 i 951, poza terenem budowy powioke
peczniejgcg mozna natozy¢ bezposrednio na stalowe podtoze przygotowane w sposéb opisany w akapicie 2, o ile grubosc
powtoki suchej przekroczy 350 um, a konstrukcja stalowa bedzie narazona wytgcznie na warunki suche wewngtrz pomieszczen
(C1, lub w przypadku PPG STEELGUARD 951 do C3).

3.4.2 Czas schniecia do suchosci dotykowej i czas do przemalowania
Wszystkie czasy schniecia i do przemalowania podane w tabelach dotyczg wytacznie wyrobu nierozcienczonego. Liczby te sg
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podane jedynie jako orientacyjne. Nalezy rowniez wzig¢ pod uwage czynniki takie jak ruch powietrza i wilgotnos¢.

Podczas korzystania z ponizszych tabel nalezy przyja¢ najwyzsza mierzong grubos¢ warstwy suchej (nie specyfikowang
grubos¢ warstwy suchej) do ustalania czasoéw schniecia i przerw do przemalowania.
Nadmierna grubos¢ warstwy suchej czesto wystepuje w obszarach naktadania sie, takich jak potgczenia srodnik / potka.

Tabela 1: PPG STEELGUARD 550, 701 i 751 — czas do osiggniecia suchosci dotykowej

Grubos¢ warstwy
suchej

Temperatura podtoza

5°C

10°C

15°C

20°C

30°C

Do 700 pm

120 minut

90 minut

60 minut

30 minut

20 minut

Uwaga! Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledna ponizej 85%.

Tabela 2: PPG STEELGUARD 801, 802, 803 i 851 — czas do osiagniecia suchosci dotykowej

Grubos¢ warstwy
suchej

Temperatura podtoza

5°C

10°C

15°C

20°C

30°C

Do 700 um

60 minut

45 minut

20 minut

15 minut

10 minut

Uwaga! Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledng ponizej 85%.

Tabela 3: PPG STEELGUARD 651 — czas do osiagniecia suchosci dotykowej

Grubos¢ warstwy
suchej

Temperatura podtoza

5°C

10°C

15°C

20°C

30°C

Do 700 um

Niezalecane

4 godziny

2 godziny

2 godziny

1 godzina

Uwaga! Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledna ponizej 80%.

Tabela 4: PPG STEELGUARD 550, 701 i 751-przerwy do przemalowania

Przemalowanie przy [Przerwa 5°C 10°C 15°C 20°C 30°C

uzyciu...

Tej samej farby Minimalnie 12 godzin 10 godzin 8 godzin 6 godzin 4 godziny
Maksymalnie  |Bez ograniczen |Bez ograniczen |Bez ograniczen |Bez ograniczen |Bez ograniczeh

Uwagi:

-Czasy minimalne podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledng ponizej 85%.

- Wtérna obrébka powierzchniowa moze by¢é wymagana do zapewnienia, ze powioka jest sucha, nienaruszona i pozbawiona
jakichkolwiek zanieczyszczen.

Tabela 5: PPG STEELGUARD 801, 802, 803 i 851 — przerwy do przemalowania

Przemalowanie przy |Przerwa 5°C 10°C 15°C 20°C 30°C

uzyciu...

Tej samej farby Minimalnie 10 godzin 8 godzin 6 godzin 4 godzin 3 godziny
Maksymalnie Bez ograniczen |Bez ograniczen |Bez ograniczen |Bez ograniczen [Bez ograniczen

Uwagi:

-Czasy minimalne podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledng ponizej 85%.

-Wtérna obrébka powierzchniowa moze by¢ wymagana do zapewnienia, ze powfoka jest sucha, nienaruszona i pozbawiona
jakichkolwiek zanieczyszczenh
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Tabela 6: PPG STEELGUARD 651 — przerwy do przemalowania

Pazdziernik 2023r. (aktualizacja wersji z wrzesnia 2020 r.)

Przemalowanie przy |[Przerwa 5°C 10°C 15°C 20°C 30°C

uzyciud...

Tej samej farby Minimalnie [Niezalecane 24 godziny 20 godzin 16 godzin 12 godzin
Maksymalnie |Bez ograniczen Bez ograniczen [Bez ograniczen |Bez ograniczen |Bez ograniczen

Uwagi:

-Czasy minimalne podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledng ponizej 80%.

-Wtdrna obrébka powierzchniowa moze by¢ wymagana do zapewnienia, ze powtoka jest sucha, nienaruszona i pozbawiona
jakichkolwiek zanieczyszczen

3.4.3 Ekspozycja powtok peczniejacych PPG STEELGUARD bez powtoki nawierzchniowej

Powtoki peczniejgce PPG STEELGUARD nie wymagajg zadnych powtok nawierzchniowych w okreslonych warunkach
narazenia wewnatrz pomieszczen, pomijajac wzgledy estetyczne — zob. Karta Informacyjna 1226, certyfikat UL263 lub DOP dla
produktow ze znakiem CE. Produkty PPG STEELGUARD 550, 701, 751, 801, 802, 803 i 851 moga by¢ narazone na dziatanie
czynnikOw atmosferycznych bez powifoki nawierzchniowej przez ograniczony okres czasu pod nastepujgcymi warunkami:

- Zastosowano odpowiedni podktad

» Natozono powtoke peczniejgcg o minimalnej grubosci warstwy suchej 170 um

» Powtoka peczniejgca nie jest narazona na oddziatywanie ptynacej lub stojgcej wody, gorgcego i wilgotnego klimatu, ciggtej
kondensacji lub zanurzenia.

PPG STEELGUARD 951 nie wymaga powtoki nawierzchniowej w zadnych warunkach ekspozyciji.

ozycja na warunki

Tabela 7: PPG STEELGUARD 550, 701 i 751 — minimalne czasy schniecia przed eks

Grubos¢ warstwy |Liczba warstw [5°C 10°C 15°C 20°C 30°C
suchej

<1000 ym 1 60 godzin 50 godzin 40 godzin 30 godzin 24 godziny
1001-1400 ym 2 72 godziny 60 godzin 48 godzin 36 godzin 30 godzin
1401-2100 um 3 84 godziny 72 godziny 60 godzin 48 godzin 36 godzin
> 2100 pm 4+ > 96 godzin > 84 godziny > 72 godziny > 60 godzin > 48 godzin
Uwagi:

— Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledng ponizej 85%.

Tabela 8: PPG STEELGUARD 801, 802, 803 i 851 — minimalne czasy schnigcia przed ekspozycja na warunki

zewnetrzne

Grubos¢ warstwy |Liczbawarstw |5°C 10°C 15°C 20°C 30°C

suchej

<1000 ym 1 40 godzin. 28 godzin 20 godzin 12 godzin 10 godzin
1001-1400 pm 2 48 godzin 36 godzin 24 godziny 16 godzin 12 godzin
1401-2100 pm 3 60 godzin 48 godzin 36 godzin 24 godziny 16 godzin

> 2100 ym 4+ > 72 godziny > 60 godzin > 48 godzin > 36 godzin. > 24 godziny
Uwagi:

— Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledna ponizej 85%.
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Tabela 9: Powloki peczniejace PPG STEELGUARD — maksymalny czas ekspozycji na warunki zewnetrzne

Czas narazenia
Nie dotyczy

Do 12 miesiecy
Nieograniczony

Produktowe

PPG STEELGUARD 651

PPG STEELGUARD 550, 701, 751, 801, 802, 803 i 851
PPG STEELGUARD 951

3.4.4  Aplikacja i wysychanie produktéw na bazie ksylenu (PPG STEELGUARD seria 700) w warunkach
tropikalnych/powyzej 25°C

Podczas aplikacji rozpuszczalnikowych peczniejgcych w ciggtych temperaturach powyzej 25°C nalezy unika¢ uwiezienia
rozpuszczalnika w wyniku powierzchniowego schniecia farby. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku grubosci

DFT >1000 mikronoéw. Aby uniknag¢ tego problemu, zaleca sie nakfadanie wielu ciehszych warstw o grubosci 750 mikronéw DFT
zamiast maksymalnej grubosci DFT/powtoki podanej w arkuszu danych produktu. Wymagany jest minimalny odstep do
przemalowania wynoszacy 24 godziny. Nalezy unika¢ bezposredniej ekspozycji na Swiatto stoneczne.

3.5 Wybér i aplikacja powtoki nawierzchniowej
Przed aplikacjg powtoki nawierzchniowej powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

» Powtoka peczniejgca musi by¢ zatwierdzona zgodnie z odpowiednig kartg techniczng produktu.

» Powtoka peczniejgca powinna by¢ we wskazanym czasie przemalowania kolejng warstwg w celu uzyskania maksymalnej
grubosci powtoki suchej na jednym elemencie.

» Powtoka peczniejgca musi by¢ natozona do wskazanej grubosci warstwy suchej, poniewaz grubosci powtoki peczniejgcej nie
mozna uzupetni¢ po natozeniu powtoki nawierzchniowe;.

» Powtoka peczniejgca powinna by¢ nienaruszona oraz wolna od uszkodzen i degradaciji.

» Powtoka peczniejgca powinna by¢ czysta, sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen.

Wszystkie powtoki nawierzchniowe naktadane na powtoki peczniejgce PPG STEELGUARD muszg by¢ zatwierdzone przez
firme PPG oraz stosowane zgodnie z odpowiednig kartg techniczng produktéw i w zatwierdzonym zakresie grubosci warstwy
suchej.

Liste powtok nawierzchniowych zatwierdzonych przez firmg¢ PPG mozna znalez¢ na Karcie Informacyjnej 1226, certyfikacie
UL263 lub Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych znaku CE.

Tabela 10: PPG STEELGUARD 550, 701 i 751 — minimalne czasy przemalowania PPG STEELGUARD 2458

Grubos¢ warstwy [Liczba warstw |5°C 10°C 15°C 20°C 30°C
suchej

<1000 pm 1 4 godziny 2 godziny 90 minut 60 minut 45 minut
1001-1400 pm 2 6 godzin 4 godziny 3 godziny 2 godziny 90 minut
1401-2100 pm 3 10 godzin 8 godzin 6 godzin 3 godziny 2 godziny
> 2100 ym 4+ > 20 godzin > 16 godzin > 8 godzin > 4 godziny > 3 godziny
Uwagi:

— Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotnos¢ wzgledna ponizej 85%.
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Tabela 11: PPG STEELGUARD 801, 802, 803 i 851 — minimalne czasy przemalowania PPG STEELGUARD 2458

Grubos¢ warstwy [Liczba warstw |5°C 10°C 15°C 20°C 30°C
suchej

<1000 um 1 2 godziny 90 minut 60 minut 30 minut 20 minut
1001-1400 pm 2 4 godziny 3 godziny 2 godziny 60 minut 45 minut
1401-2100 pm 3 8 godzin 6 godzin 4 godziny 2 godziny 90 minut

> 2100 um 4+ > 16 godzin > 8 godzin > 6 godzin > 3 godziny > 2 godziny
Uwagi:

- Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledng ponizej 85%.

Tabela 12: PPG STEELGUARD 550, 701 i 751 — minimalne czasy przemalowania innymi farbami nawierzchniowymi

zatwierdzonymi przez PPG

Grubos¢ warstwy |Liczba warstw |5°C 10°C 15°C 20°C 30°C
suchej

<1000 um 1 3 dni 3 dni 60 godzin 24 godziny 24 godziny
1001-1400 pm 2 12 dni 9 dni 5dni 3dni 48 godzin
1401-2100 pm 3 18 dni 12 dni 9 dni 7 dni 3dni

> 2100 pm 4+ > 24 dni > 21 dni > 12 dni > 7 dni > 5 dni
Uwagi:

- Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledng ponizej 85%.

Tabela 13: PPG STEELGUARD 801, 802, 803 i 851 — minimalne czasy przemalowania innymi farbami

nawierzchniowymi zatwierdzonymi przez PPG

Grubos¢ warstwy |Liczba warstw [5°C 10°C 15°C 20°C 30°C
suchej

<1000 pym 1 1 dzien 60 godzin 48 godzin 24 godziny 16 godzin
1001-1400 pm 2 7 dni 5dni 3dni 48 godzin 36 godzin
1401-2100 pm 3 9 dni 7 dni 5 dni 3dni 48 godzin
> 2100 pm 4+ > 12 dni > 9 dni > 7 dni > 5 dni > 4 dni
Uwagi:

— Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledna ponizej 85%.
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Tabela 14: PPG STEELGUARD 651 — minimalne czasy przemalowania innymi farbami nawierzchniowymi

zatwierdzonymi przez PPG

Grubos¢ warstwy Liczba warstw|5°C 10°C 15°C 20°C 30°C

suchej

<700 um 1 Niezalecane 24 godziny 20 godzin 18 godzin 14 godzin

701-1250 um 2 Niezalecane 24 godziny 20 godzin 18 godzin 14 godzin
Uwagi:

— Czasy podane powyzej majg charakter orientacyjny i zaktadajg dobrg wentylacje i wilgotno$¢ wzgledng ponizej 80%.

3.6 Potaczenia srubowe

Wiasciwe przygotowanie powierzchni wszystkich obszaréw przed malowaniem ma kluczowe znaczenie dla zapewnienia
dziatania systemu, a prawidtowe przygotowanie tbéw Srub nie stanowi wyjatku, jednak nalezy wzig¢ pod uwage, ze czyszczenie
strumieniowo-$cierne jest niepraktyczne. Wszystkie Sruby i tgczniki musza by¢ przygotowane zgodnie z wtasciwg specyfikacjg
powiok PPG. Zasadniczo $ruby / taczniki sg dostarczane w jednym z nastepujacych warunkow

Sruby stal czarna - $ruby stalowe bez dodatkowej powtoki
Sruby galwanizowane

Sruby ze stali ocynkowanej ogniowo

Sruby szerardyzowane

Ze wzgledu na zwiekszong mase stali wokot punktow potgczen temperatura tych obszaréw (podczas pozaru) zwykle jest nizsza
niz temperatura reszty ksztattownika. Grubos¢ warstwy suchej powtoki peczniejgcej PPG STEELGUARD naktadanej na te
powierzchnie potgczen powinna byc¢ taka sama jak dla catego ksztattownika.

Typ sruby Srodowisko Przygotowanie podioza i obrébka wstepna bezposrednio przed aplikacjg systemu

PPG STEELGUARD
Sruby stal czarna |(C1-C4 Przed malowaniem upewnic sie, ze powierzchnie przeznaczone do malowania sg
czyste, suche, wolne od zanieczyszczen. W ramach tego procesu nalezy zastosowacé
srodek do czyszczenia / odttuszczania PPG PREP 88.
Obrébka mechaniczna St 3 zgodnie ze standardem 1SO 8501-1.
Zastosowac odpowiedni zaaprobowany podkfad o grubosci powtoki suchej minimum
50 ym DFT przed natozeniem PFP

Sruby Cl-C4 Przed malowaniem upewnic¢ sie, ze powierzchnie przeznaczone do malowania sg
galwanizowane i czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. W ramach tego procesu nalezy zastosowac
szerardyzowane srodek do czyszczenia / odttuszczania PPG PREP 88.

Powtoki rozpuszczalnikowe PPG STEELGUARD mozna nastepnie naktadaé
bezposrednio na Sruby ocynkowane w warunkach C1 i C2 wewnatrz

W przypadku $rodowisk C2 na zewnatrz, C3 i C4 zastosowac¢ odpowiedni
zatwierdzony podktad o grubosci powtoki suchej minimum 50 ym przed
zastosowaniem PFP.

Powtoki wodorozcienczalne sg odpowiednie tylko dla warunkéw C1 / C2 wewnatrz,
jednak przed zastosowaniem PFP wymagany jest odpowiedni zatwierdzony podktad
0 grubosci powtoki suchej minimum 50 pm.

Sruby ze stali Cl-C4 Przed malowaniem upewnic sie, ze powierzchnie przeznaczone do malowania sg
ocynkowanej czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. W ramach tego procesu nalezy zastosowac
ogniowo srodek do czyszczenia / odttuszczania PPG PREP 88 uzywajgc ggbek sciernych,

takich jak Scotchbrite, w celu usuniecia uporczywego, czesto niewidocznego
zanieczyszczenia solami, a nastepnie sptuka¢ powierzchni czystg stodkg wodg i
zostawienie do wyschniecia przed podjeciem dalszych prac.

Kazda powtoka PPG STEELGUARD przed aplikacjg bedzie wymagata zastosowania
tie coat jak PPG SIGMACOVER 280 o grubosci powtoki suchej 50 pm
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3.7 taczniki sworzniowe
Pomijajgc wymagania estetyczne, nie ma potrzeby naprawiania uszkodzen spowodowanych przez prawidtowo zainstalowane
taczniki sworzniowe.

4. KONTROLA GRUBOSCI POWLOKI PECZNIEJACEJ

4.1 Pomiar grubosci warstwy mokrej

Pomiary grubosci warstwy mokrej (WFT) powinny by¢é wykonywane wedtug potrzeb podczas aplikacji przy uzyciu miernika
grubosci warstwy mokrej. Pomiary grubosci warstwy mokrej wskazujg grubos¢ poszczegoélnych warstw. W przypadku kolejnych
warstw farb jednosktadnikowych nalezy zachowaé staranno$é, poniewaz zatopienie miernika w rozmiekczonej wczes$niejszej
warstwie moze spowodowac mylgce odczyty. Dla PPG STEELGUARD 951, pomiar WFT bedzie taki sam jak pomiar DFT,
poniewaz wyréb ma 100% zawartosci czesci statych.

1.2 Pomiar grubosci warstwy suchej — 0g6ine wytyczne

Przyrzady do pomiaru grubosci warstwy suchej (DFT) wykorzystujg zasade indukcji magnetycznej. Powinny posiada¢ zakres
pomiaru odpowiedni dla wskazanej grubosci warstwy suchej i funkcje zapisu danych. Przyrzady powinny by¢ kalibrowane przed
uzyciem. Odczyty grubosci warstwy suchej powinny byé wykonywane, gdy powtoka peczniejgca bedzie wystarczajgco twarda i
sucha, aby sonda nie odciskata sie na powierzchni. Zalecane jest stosowanie podktadek do sprawdzania grubosci warstwy
suchej kolejnych powtok.

Ostateczna grubo$c¢ warstwy suchej powtoki (przy uwzglednieniu podktadu) powinna by¢ zgodna ze specyfikacja.
Odczyty nalezy wykonywa¢ w nastepujgcy sposob:

Dwuteowniki, teowniki i ceowniki

Srodniki dwa odczyty na metr dtugosci na kazdej powierzchni
potki zewnetrzne dwa odczyty na metr dlugosci na kazdej powierzchni
potki wewnetrzne jeden odczyt na metr dlugosci na kazdej powierzchni

Ksztattowniki zamkniete kwadratowe i kgtowniki
Dwa odczyty na metr diugosci na kazdej powierzchni

Ksztattowniki zamkniete okragte
osiem odczytdw na metr dlugosci, réwnomiernie roztozone na obwodzie ksztattownika

Zadne odczyty wykonane w zakresie 25 mm od krawedzi pétki lub potgczenia $rodnik-pétka nie sg adekwatne do oceny.

W przypadku ksztattownikéw o dtugosci mniejszej niz 2 m powinny zosta¢ wykonane trzy serie odczytéw — po jednym na
kazdym koncu i na srodku ksztattownika. Kazda seria powinna obejmowac odpowiedniag, podang wyzej ilo$¢ odczytéw na
kazdej powierzchni.
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4.3  Kryteria odbioru grubosci warstwy suchej

Kryteria odbioru, przy zatozeniu, ze wskazana grubos$¢ warstwy suchej jest wartoscig nominalng, sg nastepujace:

a) Srednia grubo$é warstwy suchej na kazdym elemencie jest wieksza lub réwna wskazanej wartosci nominalne;.

b) Srednia mierzona grubo$¢ warstwy suchej na kazdej powierzchni kazdego ksztattownika jest nie mniejsza niz 80% wskazane;
wartosci nominalnej.

c¢) Wartosci grubosci warstwy suchej ponizej 80% wskazanej warto$ci znamionowej sg dopuszczalne pod warunkiem, ze sg
odosobnione i nie wigcej niz 10% odczytdw na danym ksztattowniku wynosi mniej niz 80% wskazanej warto$ci nominaine;.
Jezeli jeden odczyt grubosci wyniesie ponizej 80% wskazanej wartosci nominalnej, kolejne dwa, lub w miare mozliwosci trzy,
odczyty zostang wykonane w odlegtosci od 150 do 300 mm od niskiego odczytu. Pierwszy odczyt moze zosta¢ uznany za
odosobniony, jezeli dodatkowe odczyty wyniosg co najmniej 80% wskazanej wartosci nominalnej. Jezeli co najmniej jeden
z dodatkowych odczytdw wyniesie ponizej 80% wskazanej wartosci nominalnej, zostang wykonane kolejne odczyty w celu
ustalenia wielkosci powierzchni niedostatecznej grubosci. W takich przypadkach wykryte powierzchnie niedostatecznej
grubosci powinny zosta¢ doprowadzone do wymaganej grubosci przed rozpoczeciem kolejnego etapu aplikaciji.

d) Wszystkie grubosci warstwy suchej wynoszg co najmniej 50% warto$ci nominaine;.

e) Srednia mierzona grubo$é warstwy suchej dowolnej powierzchni dowolnego ksztattownika nie powinna przekraczaé
certyfikowanej grubosci maksymailnej dla danego ksztattu i ustawienia ksztattownika.

f) W przypadku produktéw ze znakiem CE dozwolong grubos¢ podkiadu i powtoki nawierzchniowej mozna znalez¢ w deklaracji
wihasciwosci uzytkowych konkretnego produktu.

4.4 Kontrola jakosci
Wszystkie dokumenty powinny okresla¢ kontrolowane powierzchnie w odniesieniu do odpowiednich rysunkéw oraz zawieraé:
a) Warunki srodowiskowe — temperatura powietrza i podfoza, wilgotno$¢ wzgledna i punkt rosy.
b) Grubos¢ warstwy suchej kazdej powtoki i petnego systemu ogniochronnego dla kazdego elementu konstrukcji.
Pomiary powinny uwzglednia¢ nastepujgce dane:
- Znak identyfikacyjny ksztattownika
- Liczba wykonanych odczytow
- Zmierzona maksymalna grubos¢ powtoki
- Zmierzona minimalna grubos¢ powtoki
- Srednia grubo$é powtoki
- Wszelkie dodatkowe odczyty wykonane w celu ustalenia, czy niskie odczyty (ponizej 80% specyfikacji) sg ograniczone
i odosobnione.
¢) Zmiany, dziatania naprawcze lub ustepstwa zastosowane w odniesieniu do warunkéw $rodowiskowych lub grubosci warstwy
suchej.
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5. POSTEPOWANIE Z POWLEKANYMI KSZTALTOWNIKAMI STALOWYMI — PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT |
MONTAZ

W przypadku powtok peczniejgcych przeznaczonych do aplikacji poza terenem budowy nalezy zastosowac¢ nastepujgce srodki
ostroznosci:

5.1 Postepowanie
W celu ograniczenia uszkodzen nalezy stosowac¢ uprzeze, zawiesia nylonowe, pasy parciane itp.
Uwaga: Nie wolno stosowac¢ petli drucianych ani tancuchow.

5.2 Przechowywanie i transport

Podczas transportu powinny by¢ stosowane separatory zapobiegajgce stykaniu sie stali odpowiednie do zamierzonego
zastosowania. Czyste i gtadkie elementy drewniane byly z powodzeniem stosowane przy poprzednich inwestycjach. Dodatkowe
stosowanie paséw grubej membrany odpornej na wilgo¢ typu Visqueen moze poméc w ograniczeniu uszkodzen w punktach
styku.

Z zastrzezeniem wymogow bezpieczenstwa podczas transportu powinny by¢ stosowane mocowania ograniczajgce do minimum
uszkodzenia. Nalezy stosowac zawiesia specjalne, zawiesia nylonowe, pasy parciane itd., aby rozktadaé¢ obcigzenia na wiekszg
powierzchnie i ograniczy¢ uszkodzenia powtok.

Podczas transportu powierzchnie z powtokami peczniejgcymi nie powinny byé umieszczane w bezposrednim kontakcie ze sobg
lub z niepowlekanymi powierzchniami stalowymi.

Systemy powlok peczniejagcych muszg by¢ zawsze chronione przed stojgca woda.

5.3 Ukladanie w stosy
llos¢ warstw w stosie powinna by¢ ograniczona do maksymalnie trzech. Dolna warstwa powinna by¢ utozona na separatorach
powyzej poziomu podtoza i strefy zachlapywania.

Podczas ukfadania w stosy powierzchnie z powtokami peczniejgcymi nie powinny by¢ umieszczane w bezposrednim kontakcie
ze sobg lub z niepowlekanymi powierzchniami stalowymi.

W odpowiednich przypadkach podczas uktadania w stosy powlekanych konstrukcji stalowych powinny by¢ stosowane
odpowiednie przekrycia ograniczajgce do minimum narazenie na niekorzystne warunki pogodowe.

System powtok peczniejacych musi by¢ zawsze chroniony przed stojacg wod3.

54 Montaz
W celu ograniczenia uszkodzeh nalezy stosowac uprzeze, zawiesia nylonowe, pasy parciane itp.
Uwaga: Nie wolno stosowaé petli drucianych ani tancuchéw.
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PPG STEELGUARD ™
Wytyczne dotyczgce stosowania

6. ZAPRAWKI I NAPRAWY

6.1 Uszkodzenia do golej stali

a) Wycigé system powtok w promieniu 10-20 mm od uszkodzonej powierzchni, we wszystkich kierunkach.

b) Przygotowac¢ stal zgodnie z normg ISO 8501-1 St3. Podioze powinno by¢ suche, nienaruszone i wolne od wszelkich
zanieczyszczen oraz o odpowiedniej chropowatosci dla wskazanego podkiadu.

c¢) Natozy¢ podktad do wskazanej grubosci warstwy suchej. Podktad musi byé zatwierdzony do stosowania pod powtoki
peczniejgce PPG STEELGUARD oraz przeznaczony do podtozy stalowych z przygotowaniem St3.

d) Po utwardzeniu podktadu delikatnie zeszlifowa¢ 25-30 mm otaczajgcego nienaruszonego systemu powtok, aby usunagé
istniejgcg powtoke nawierzchniowsg.

e) Przywrdci¢ wskazang grubos¢ warstwy suchej powtoki peczniejgcej przy uzyciu oryginalnego produktu PPG STEELGUARD.
Zachowac starannos¢, aby nie natozy¢ nadmiaru materiatu na istniejgca powtoke peczniejgcg lub nawierzchniows.

f) Jezeli powtoka peczniejgca byta pokryta powlokg nawierzchniowg, pokryé naprawione powierzchnie oryginalng powtokg
nawierzchniowg do wskazanej grubosci warstwy suchej, pokrywajgc 50 mm nienaruszonej powtoki nawierzchniowej

6.2 Uszkodzenie powtoki peczniejgcej

a) Jezeli systemy powtoki peczniejgcej byty pokryte powtokg nawierzchniowa, usung¢ catg luzng powtoke nawierzchniowg

i delikatnie zetrze¢ powierzchnig.

b) Nalezy upewni¢ sie, ze odstoniete powierzchnie powtoki peczniejgcej sa nienaruszone, suche i wolne od wszelkich

zanieczyszczen.

c) Przywréci¢ wskazang grubo$¢ suchej powltoki peczniejacej przy uzyciu oryginalnego produktu PPG STEELGUARD.
Zachowac starannos$¢, aby nie natozy¢ nadmiaru materiatu na istniejgcg powtoke peczniejgcg lub nawierzchniowa.

d) Jezeli powtoka peczniejagca byta pokryta powtoka nawierzchniowg, pokry¢ naprawione powierzchnie oryginalng powtokg
nawierzchniowg do wskazanej grubosci warstwy suchej, pokrywajgc 50 mm nienaruszonej powtoki nawierzchniowej

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

FIRMA PPG W ZADNYM WYPADKU | NA PODSTAWIE ZADNEJ TEORII ODSZKODOWANIA (ZANIEDBANIE, ODPOWIEDZIALNOSC OBIEKTYWNA LUB
DELIKTOWA) NIE ODPOWIADA ZA SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, PRZYPADKOWE LUB NASTEPCZE ZWIAZANE W JAKIKOLWIEK SPOSOB

Z ZASTOSOWANIEM PRODUKTU LUB Z NIEGO WYNIKAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja wytgcznie charakter pomocniczy i sa oparte
badaniach laboratoryjnych, ktére firma PPG uznaje za wiarygodne. Firma PPG moze zmodyfikowaé informacje zawarte w niniejszym dokumencie w dowolnym
momencie w wyniku do$wiadczen praktycznych i ciggtego rozwoju produktu. Wszelkie zalecenia lub sugestie dotyczgce stosowania produktu firmy PPG, zawarte
w dokumentacji technicznej, odpowiedzi na konkretne zapytanie lub innym dokumencie, sg oparte na danych, ktére wedtug najlepszej wiedzy firmy PPH sg
wiarygodne. Produkt i powigzane informacje sg przeznaczone dla uzytkownikéw posiadajgcych wymagana wiedze i umiejetnosci branzowe, a stwierdzenie
wiasciwosci produktu do konkretnego zastosowania jest obowigzkiem uzytkownika koncowego i uznaje sie, ze Nabywca to zrobit, we wtasnym zakresie i na wtasne
ryzyko. Jakos$¢ i stan podioza sa niezalezne od firmy PPG, podobnie jak wiele czynnikéw wptywajacych na stosowanie i aplikacje produktu. Dlatego firma PPG nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci wynikajgcej ze strat, obrazen ciata lub szkéd wyniktych z rzeczonego zastosowania lub tresci tych informacji (chyba ze istnieje
pisemna umowa stanowigca inaczej). Zmiany w srodowisku aplikacji, zmiany procedur stosowania lub ekstrapolacja danych mogg powodowa¢ niezadowalajace
rezultaty. Niniejsza karta zastgpuje wszystkie wczesniejsze wersje, a obowigzkiem Nabywcy jest sprawdzenie aktualnosci tych informacji przed uzyciem produktu.
Aktualne karty wszystkich produktéw PPG Protective & Marine Coatings Products sg dostepne pod adresem www.ppgpmc.com. Wersja angielska niniejszego
arkusza bedzie nadrzedna wobec przektadow.

Logo PPG jest zastrzezonym znakiem towarowym, a wszystkie inne znaki towarowe w niniejszym dokumencie sg wtasnoscig grupy PPG.
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