DPLV Imprimante epdxico de bajo COV

P-245NRSP

DPLV

DPLV Imprimante epdxico de bajo COV proporciona una excelente
adherencia y resistencia a la corrosidon en muchos tipos de sustratos de
acero, aluminio y fibra de vidrio preparados apropiadamente. DPLV
Imprimante epdxico también puede utilizarse como sellador y puede
recubrirse con muchas de las capas base y revestimientos finales de
uretano de dos componentes, asi como con capas base de solventesy
de suspension en agua.

DPLV Imprimante epdxico de bajo COV estd disponible en 3 colores
diferentes, DP48LV Blanco, DP50LV Gris y DP9OLV Negro, que pueden
mezclarse juntos para obtener la amplia gama de tonalidades de grises
de G1aG7.

Caracteristicas y ventajas Superficies compatibles
Directo sobre metal DPLV puede aplicarse sobre
Excelente adherencia y resistencia e Acero limpio y lijado de manera apropiada, acero galvanizado, acero lijado con
a la corrosion chorro de arena y aluminio.
Imprimante / Sellador e  Fibra de vidrio cubierta de gel limpia y lijada apropiadamente
Viene en tres colores e  E-Coat limpiado apropiadamente (sin lijar)

PBT o SMC,

Rellenos DF
Tratamientos de Metales SX

Varios tipos de plasticos rigidos limpios y lijados*: ABS, nailon, policarbonato, Noryl,

Acabados originales del fabricante limpios y lijados apropiadamente
Revestimientos de acabado curados vy lijados

NOTA: DPLV es un recubrimiento directo para metal y NO DEBE aplicarse sobre imprimantes decapantes ni
antioxidantes. Se necesita una formacion de pelicula de 1.2 a 1.5 mils de DPLV o la superficie debe tratarse con

tratamiento o acondicionador para metales.

*En las superficies plasticas sin imprimar debe utilizarse un promotor de adherencia pldstica antes de aplicar el
Sistema de Preparacién Plastica OneChoice y un promotor de adherencia antes de aplicar DPLV imprimante epoxico.

Productos requeridos

Endurecedor

DP401LV Endurecedor epodxico 2.1
Reductor

ECR65  Reductor de temperatura baja
ECR75  Reductor de tempertura media
ECR85  Reductor de temperatura alta

Informacion del producto vigente a partir de 09/25

Reductor
DT1565
DT1850
DT1855
DT1895
DT1898

Reductor rapido (55-652F)
Reductor medio (65-779)
Reductor lento (77-909F)
Reductor muy lento (95+29F)
Reductor ultra lento (98+2F)



Imprimante epdxico P-245SP

DPLV

Preparacion de la

e lave con aguay jabon el drea que sera pintada, y limpie luego con el limpiador PPG

superficie: }'j apropiado.
— e Lije las dreas de metal descubierto completamente con grano abrasivo de 80 a 180. Lije los
acabados antiguos con grano de 320 a 400 seco, a mano 0 con maquina, 0 con grano
‘s 600 mojado.
e Vuelva a limpiar con el limpiador PPG apropiado.
e Imprima el sustrato de aluminio dentro de las 8 horas.
e |Imprima las superficies de acero semiduro inmediatamente después de limpiar
Proporciones Imprimante epéxico Endurecedor epdxico Reductores
de mezcla: |:||:][:| DPL;/ : DP4011LV : ECRxx 01DT15xx
\AﬁEﬁ‘/ Vida util: 8 horas a 21 °C (70 °F)
Nota: Mezcle completamente el imprimante, el endurecedor y el reductor. Se recomienda
| | mezclar mediante agitacion mecanica.
No es necesario dejar pasar un periodo de induccioén.
El imprimante epdxico DPLV no puede entintarse.
Los colores epdxicos DPLV pueden mezclarse juntos.
Nota: No deben mezclarse los productos DPLV y DPLF juntos
Aditivos: 9 Ninguna
|8k
Configuracioén de HVLP: De 8 a10 psi en el tapén de aire
la presién del De conformidad: De 29 a 40 psi en la pistola
aire y de la pistola Ajuste de la pistola: De 1.3 a 1.6 mm o equivalente

Nota: Para obtener los mejores resultados generales, consulte las recomendaciones del
fabricante de la pistola respecto a la presion de aire de entrada.

Aplicacién:

A

Aplicar: Estdndar Piezas flexibles*
De 1 a 2 capas humedas 1 capa totalmente humeda

Formacion de pelicula seca por capa: ~ De 0.75 a 1.5 mils.

*Nota: En las superficies plasticas sin imprimar debe utilizarse un promotor de adherencia
plastica antes de aplicar el imprimador epdxico DPLV 2.1.

Informacion del producto vigente a partir de 09/25
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Tiempos de ? Entre capas: De 10 a 15 minutos a 21 °C (70 °F)

secado:

Para aplicar revestimiento final:

Para aplicar relleno:
2 capas Dejar secar toda la noche

@ 1 capa 30 minutos a 21 °C (70 °F)
2 capas 60 minutos a 21 °C (70 °F)

Nota: El imprimante epdxico DPLV puede recubrirse en cualquier momento hasta una semana
después.

Después de 1 semana, la superficie debe limpiarse, lijarse y volverse a limpiar. Vuelva a aplicar

1 capa adicional de imprimante epdxico DPLV solo si se aplicar una capa base directamente en DP.

Recubrimientos Imprimante epdxico DPLV se puede recubrir con:
compatibles: Rellenos de p'oliester
Uretano acrilico negro CONCEPT® (DCC9300)
Capa base Deltron 2000 (DBC)
Capa base Deltron NXT
Imprimantes, tapaporos y selladores Deltron
Tapaporos y selladores ONECHOICE®
Capa base ENVIROBASE® de alto rendimiento
Imprimantes, tapaporos y selladores de alto rendimiento Envirobase

Limpieza del equipo: Después de cada uso, las pistolas de rociado, los tapones de la pistola, los envases de
almacenamiento, etc. se deben limpiar cuidadosamente con un solvente general multiuso,
diluyente de laca o reductor DT.

Informacion del producto vigente a partir de 09/25
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Tabla de mezcla de grises DPLV

Puede utilizar esta tabla para mezclar el imprimante epdxico DPLV Las proporciones G1 a G7 pueden ayudar a obtener un mejor
ocultamiento cuando se utilizan como guia para mezclar el imprimante epoxico DPLV.

Proporcién de mezcla por volumen Proporcién de mezcla por peso acumulativo
Gramos Partes
Proporciones de mezcla (ﬁgnntq?) (yzzspsir:rtm?) (4?2 trz:n) diu;‘:'tg” (ﬁ;smr;?) (yzzgpgnr:?) (4F;i;1 t:ﬂ) Cu;ar't"c’)“de
(946 ml) (946 ml)
G1 DP48LV 2 90 180 360 720 102 203 406 812
DP401LV 1 122 243 486 971 137 274 548 1095
ECRxx / DT15xx 1 157 314 628 1256 177 354 708 1416
G3 DP48LV 1.5 92 185 270 540 76 152 304 609
DP50LV .5 88 176 353 706 99 199 398 796
DP401LV 1 120 239 478 957 134 269 539 1076
ECRxx / DT15xx 1 155 310 621 1242 175 350 700 1401

DP50LV
DPOOLV
DP401LV
ECRxx / DT15xx
DPOOLV

DP401LV

ECRxx / DT15xx

Informacién del producto vigente a partir de 09/25
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Combinaciones listas para rociado:

DP48LV : DP401LV :
ECRxx o DT15xx

DPSOLV : DP401LV :
ECRxx o DT15xx

DPOOLV : DP401LV :
ECRxx o DT15xx

Proporcién de volumen: 2:1:1 2:1:1 2:1:1
Categoria de uso aplicable Imprimante Imprimante Imprimante
COV real (g/l) 146 149 143
COV real (Ib/gal) 1.22 1.24 1.19
COV reglamentario (menos agua y exentos) (g/l) 248 250 250
COV reglamentario (menos agua y exentos) (Ib/gal.) 2.07 2.09 2.09
Densidad (g/1) 1293-1362 1231-1300 1219-1288
Densidad (Ib/gal) 10.79-11.37 10.27-10.85 10.17-10.75
% de peso de volatiles 45.2-48.0 47.4-50.2 48.8-51.6
% de peso de agua 0.0-0.1 0.0-0.1 0.0-0.1
% de peso de exentos 33.7-37.1 35.1-38.5 36.8-40.2
% de volumen de agua 0.0-0.1 0.0-0.1 0.0-0.1
% de volumen de exentos 40.7 40.2 42.4

% de peso de sdlidos RTS 52.0-54.8 49.8-52.6 48.4-51.2
% de volumen de sélidos RTS 41.7 41.8 40.3
Rendimiento en pies2 a 1 mil al 100% de eficiencia 669 670 646

de transferencia
Para obtener informacién adicional sobre seguridad e instrucciones de manipulacidn, consulte las hojas de datos de seguridad de

materiales (MSDS) y las etiquetas.

Importante: El contenido de este paquete debe mezclarse con otros componentes antes de utilizarse. Antes de abrir los paquetes, asegurese de que entiende los mensajes de advertencia

en las etiquetas de todos los componentes, ya que la mezcla supondra los mismos riesgos que los de todas sus partes. Utilizar una técnica de rociado inadecuada puede provocar

condiciones peligrosas. Siga las instrucciones del fabricante del equipo de rociado para prevenir lesiones fisicas o incendios. Para usar un respirador, siga las instrucciones. Use protectores

para la piel y los ojos. Respete todas las precauciones aplicables.

EN CASO DE EMERGENCIAS MEDICAS O SI NECESITA INFORMACION SOBRE CONTROL DE DERRAMES, LLAME AL (412) 434-4515; EN CANADA AL (514) 645-1320

Los materiales descritos estan disefiados para ser aplicados Unicamente por personal profesionalmente capacitado, que utilice el equipo apropiado, y sin la intencién de ser vendidos al

publico en general. Los productos mencionados pueden ser peligrosos y deberdn usarse Unicamente de acuerdo a las instrucciones, al tiempo que se respetan todas las precauciones y

advertencias enumeradas en la etiqueta. Las declaraciones y los métodos descritos se basan en las mejores practicas e informacion conocidas a la fecha por PPG Industries. Los

procedimientos de aplicacion mencionados son sugerencias Unicamente y no deben ser interpretados como declaraciones o garantias del desempefio, resultados o idoneidad de cualquier

uso deseado. PPG Industries no garantiza que no se incurra en incumplimiento de patentes ante el uso de cualquier formula o proceso descrito en el presente documento.

We protect and
beautify the world®

Acabado Automotriz PPG
19699 Progress Drive
Strongsville, OH 44149
800-647-6050

Busquenos en Internet:

www.ppgrefinish.com
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