PRODUKTDATABLAD november 05 2025 (Revision af november 05 2025)

SIGMAPRIME® 200 LT

BESKRIVELSE

Universal antikorrosiv epoxy primer, baseret pa ren epoxy teknologi

EGENSKABER

¢ Universal epoxy primer system egnet til ballasttanke, deek, topsite, overbygninger, skrog, olietanke og lastrum
e Fremragende rusthindrende egenskaber og vandresistens

e Overfladetolerant primer

e God kemikalie resistens

e God slidstyrke pa dedikerede paferingsomrader

e Fremragende vedheeftning til stal, shop primer, galvaniseret stal og ikke-jernholdige metaller

e Fremragende overmalingsegenskaber

e Egnet til pafering og haerdning under en lang reekke klimatiske forhold

e Egnet til levering i IBC-pallecontainer og twin feed pafering

KULOR OG GLANS

e Alu light, alugul, gra, gul/gren, redbrun
e Lavglans

PRODUKTDATA VED 20°C (68°F)

Data for det blandede produkt

Antal komponenter To
Vaegtfylde 1,4 kg/I (11,7 1b/US gal)
Volumen torstof 60 + 2%
VOC (Leveret) Direktiv 2010/75/EU, SED: maks. 291,0 g/kg
maks. 397,0 g/l (ca. 3,3 Ib/US gal)
Teoretisk streekkeevne 6,0 m%/I for 100 pm (241 ft?/US gal for 4,0 mils)
Bergringstor 3 timer
Fuldt haerdet efter 7 dage
Holdbarhed Base: mindst 24 maneder ved kelig og ter opbevaring

Heerder: mindst 24 maneder ved kalig og ter opbevaring

Noter:

- Se SUPPLERENDE DATA - Teoretisk straekkeevne og terfilmstykkelse
- Se SUPPLERENDE DATA - Overmalingsintervaller
- Se SUPPLERENDE DATA - Heerdetid
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SIGMAPRIME® 200 LT

ANBEFALEDE OVERFLADEFORHOLD OG TEMPERATURER

N ning i van

e Staél eller stal med ikke godkendt zinksilikat shopprimer; sandblaeses til ISO Sa2V2, bleeseprofil 30 - 75 um (1,2 - 3,0
mils)

e Stal med godkendt zink silikat shopprimer; svejsesemme samt omrader med beskadiget eller nedbrudt
shopprimer skal sandblaeses til ISO Sa2's, bleeseprofil 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils), eller mekanisk afrenses til SPSS
Pt3

e Foregadende maling skal veere intakt, fastsiddende, ter og fri for enhver form for urenheder

e Stal; ISO 8501-3:2006 grad P2, med alle kanter behandlet og afrundet til minimum radius 2 mm (0,079 in) eller
underlagt tre punkts slibning eller minimum en tilsvarende proces for maling

o Stal eller stal med ikke godkendt zink silikat shopprimer; sandblaeses (tar eller vad) til ISO Sa2ls, bleeseprofil 30 - 75
um (1,2 - 3,0 mils)

e Stal med godkendt zink silikat shopprimer; svejsesemme samt omrader med beskadiget eller nedbrudt
shopprimer skal sandblaeses til ISO Sa2V2, bleeseprofil 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils): [1] For shopprimer med IMO
typegodkendelse; ingen yderligere krav; [2] For shopprimer uden IMO typegodkendelse; sandblaeses til ISO Sa2,
for fjernelse af mindst 70% af den intakte shopprimer, blaeseprofil 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils)

e Steavindholdet pa overfladen, der skal overfladebehandles, méa ikke overstige karakter “1” for stavstarrelsesklasse
“3”, “4” eller “5” i henhold til ISO 8502-3:2017. Stevpartikler i de lavere starrelsesklasser (“1” og/eller “2”) skal
fiernes, hvis de er synligt til stede uden anvendelse af forstorrelse.

e Eksisterende maling skal veere tor og fri for enhver form for urenheder.

Atmosfaerisk eksponering

e Stal; sandblaeses til ISO Sa2ls, bleeseprofil 30 - 75 um (1,2 - 3,0 mils) eller i henhold til ISO St3
e Shopprimet stél; forbehandlet til SPSS Pt3

e Galvaniseret stal skal veere fri for fedt, olie, salte samt anden forurening

e Galvaniseret stal skal ruggeres ved sandsvirpning eller anden form for rugerring

e Eksisterende maling skal veere tor og fri for enhver form for urenheder.

verfl temperaturer aferin tingel

e Overfladetemperatur under pafering og haesrdning skal vaere mellem -20°C (-4°F) og 15°C (59°F)

e Omgivelsestemperatur ned til -20°C (-4°F) er acceptabel under pafering; dog vil heerdningen til fuld hardhed veere
forsinket, og den endelige heerdning opnas farst, nar temperaturen gges

e Overfladetemperaturen under pafering og haerdning skal veere mindst 3°C (5°F) over dugpunktet

e Relativ luftfugtighed under pafering og haerdning skal ikke vaere over 85%
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SIGMAPRIME® 200 LT

Galvaniseret stal

e Overfladen skal veere korrekt og tilstraekkeligt klargjort, ter, ren og fri for forurening
e Overfladen skal veere tilstraekkelig rugjort ved brug af sandsvirpning, for at opna et ensartet mat udseende
e Sandsvirpning i overensstemmelse med SSPC SP16 retningslinjer

PAFORINGSINSTRUKTIONER

Blandi forhold i vol .| til | er 4:1

e Temperaturen af den blandede base og heerderen ber fortrinsvis vaere over 5°C (41°F), ellers kan der kraeves ekstra
fortynder for at opna applikationsviskositet

e Fortynder skal tilsaettes efter at komponenterne er blandet
o Tilfojelse af for meget fortynder resulterer i reduceret baereevne

Pot life

7 timer ved 10°C (50°F)

Note:

- Se SUPPLERENDE DATA - Pot life

Luftsprojte
Anbefalet fortynder
THINNER 91-92

Volumen fortynder

0 - 15%, afhaengigt af enskede tykkelse og paferingsbetingelser

Dysestorrelse

1,5-2,0 mm (ca. 0,060 - 0,079 in)

Dysetryk
0,3-04 MPa (ca.3 -4 bar; 44 - 58 p.s.i.)
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SIGMAPRIME® 200 LT

Luftl rojt

Anbefalet fortynder
THINNER 91-92

Volumen fortynder

0 - 15%, afhaengigt af anskede tykkelse og paferingsbetingelser

Dysestorrelse

Ca. 0,53 - 0,74 mm (0,021 - 0,029 in)

Dysetryk
15,0 MPa (ca. 150 bar; 2176 p.s.i.)

november 05 2025 (Revision af november 05 2025)

Pensel/rulle
Anbefalet fortynder

Det er ikke ngdvendigt med ekstra fortynder

Volumen fortynder

Op til 5% THINNER 91-92 kan tilseettes

YDERLIGERE DATA

Teoretisk straekkeevne og lagtykkelse - SIGMAPRIME 200 LT

TFT Teoretisk straekkeevne

75 pm (3.0 mils) 7.6 m?/1 (305 ft?/US gal)

125 pm (5.0 mils) 4.6 m?/1 (183 ft2/US gal)

160 pm (6.3 mils) 3.6 m?/I (145 ft?/US gal)

200 pm (8.0 mils) 2.9 m?%/1 (114 ft%/US gal)
Note:

- Max. TFT: TFT pa 2000 um (80,0 mils) ma forekomme lejlighedsvis (mindre omrader), hvor flere overlappende
malingslag er uundgaelig (dvs. omkring hjerner, kanter, samlinger Osv.). PPG bear konsulteres i tilfeelde hvor TFT-

malinger falder uden for denne anbefaling.
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SIGMAPRIME® 200 LT

Teoretisk straekkeevne og lagtykkelse - SIGMAPRIME 200 LT
K

TFT

Teoretisk straekkeevne

100 um (4.0 mils)

6.0 m?/I (241 ft>/US gal)

125 pm (5.0 mils)

4.8 m?/1 (192 ft/US gal)

160 pm (6.3 mils)

3.8 m?/1 (153 ft*/US gal)

200 pm (8.0 mils)

3.0 m¥/1 (120 ft*/US gal)

Note:

- Max. TFT: TFT pa 2000 um (80,0 mils) ma forekomme lejlighedsvis (mindre omrader), hvor flere overlappende
malingslag er uundgaelig (dvs. omkring hjarner, kanter, samlinger Osv.). PPG bgr konsulteres i tilfeelde hvor TFT-

malinger falder uden for denne anbefaling.

november 05 2025 (Revision af november 05 2025)

Overmalingsinterval for TFT op til 160 uym (6,3 mils)

eksponering til
direkte sollys

Overmaling med... | Interval -15°C (5°F) | -5°C (23°F) | 0°C (32°F) | 10°C (50°F) | 15°C (59°F)
Med forskellige to- Minimum 48 timer 24 timer 16 timer 6 timer 4 timer
komponente Maksimum nar | 3 maneder | 3 maneder | 3 maneder| 2 maneder |1maned
epoxymalinger ikke

eksponeret til

direkte sollys

Maksimum ved | 2 maneder | 2 maneder | 2 maneder | 1 maned 1méned

Note:

- Overfladen skal veere tar og fri for urenheder
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SIGMAPRIME® 200 LT

Hzerdetid for TFT op til 160 pm (6,3 mils)

november 05 2025 (Revision af november 05 2025)

Overfladetemperatur Bergringstor Handteringstor Fuldt haerdet
-10°C (14°F) 20 timer 48 timer 21dage
-5°C (23°F) 10 timer 21timer 14 dage
5°C (41°F) 5 timer 10 timer 9 dage
10°C (50°F) 3timer 6 timer 7 dage
15°C (59°F) 2 timer 4 timer 5 dage
Note:

- Tilstreekkelig ventilation skal opretholdes under pafering og haerdning

Pot life (ved paferingsviskositet)

Det blandede produkts Pot life

temperatur

5°C (41°F) 10 timer

10°C (50°F) 7 timer
SIKKERHED

e Se sikkerhedsdatablad og produktmeerkat for komplette sikkerhedskrav og forholdsregler
e Dette er en oplgsningsmiddelholdig maling, og foranstaltninger skal tages for ikke at inhalere sprojtestov eller
dampe savel som kontakt med den vade maling i gjne og pa hud

LAGER VERDEN OVER

Da det altid er PPG Protective & Marine Coatings mal at levere det samme produkt over hele verden, kan det vaere
nedvendigt at modificere produktet for at overholde lokale eller nationale regler og/eller opfylde lokale behov. Hvis det
er tilfeeldet, udsendes der et alternativt datablad.

REFERENCER

¢ Information sheet | Explanation of product data sheets

PPG garanterer (i) virksomhedens rettighed til p (ii) at i af pr eri med PPG’s specifikati for dette p papi i i og
(iii) at produktet leveres fri for noget berettiget krav fra nogen tredjepart i ing af af noget patentiDeF Stater, der vedrorer dette produkt. DETTE ER DE ENESTE

GARANTIER, PPG GIVER, OG PPG FRALAEGGER SIG ETHVERT ANSVAR | HENHOLD TIL ALLE ANDRE UDTRYKTE ELLER UNDERFORSTAEDE GARANTIER, | HENHOLD TIL ELLER | MEDFQR AF
LOVGIVNINGEN, UD FRA TIDLIGERE FORRETNINGSFORBINDELSER ELLER HANDELSS/ADVANE, HERUNDER, MEN IKKE BEGRANSET TIL, NOGEN ANDEN GARANTI FOR EGNETHED TILET
BESTEMT FORMAL ELLER EN BESTEMT BRUG. Ethvert krav i henhold til denne garanti skal af keberen fremszettes skriftligt over for PPG inden for 5 (fem) dage fra keberens opdagelse af den
pastaede defekt, men under ingen i senere end udigbet af det pa produkts hed eller ét ar fra den dato, hvor produktet er leveret til keberen - alt efter hvilken dato
derind der forst. Hvis keb ikke retter meddelelse til PPG om en sadan uoverensstemmelse som krzevet heri, vil keb veere aret fra nogen k i henhold til denne garanti.
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SIGMAPRIME® 200 LT

ANSVARSBEGRZANSNING

UNDER INGEN OMSTANDIGHEDER VIL PPG | HENHOLD TIL NOGEN KOMPENSATIONSTEORI (UANSET OM DENNE ER BASERET PA FORSOMMELIGHED AF NOGEN ART, OBJEKTIVT ANSVAR ELLER
SKADE UDEN FOR KONTRAKT) V/ERE ANSVARLIG FOR NOGEN INDIREKTE, SPECIEL ELLER TILFALDIG SKADE ELLER FOLGESKADE, DER PA NOGEN MADE HAR FORBINDELSE TIL, STAMMER FRA

ELLER ER RESULTATET AF NOGEN BRUG AF PRODUKTET. O i ne pa dette er kun beregnet som vejledning og er baseret pa laboratorietester, som PPG mener er palidelige. PPG kan
til enhver tid zendre oplysningerne indeholdt heri som resultat af praktiske erfaringer og fortsat pr ikling. Alle i eller forslag med hensyn til af PPG-pi hvad
enten dette er i teknisk dokumentation eller som svar pa en specifik forespargsel eller i nogen anden form, er baseret pa data, som efter PPG’s bedste over isning er palideli og

i forbil hermed er g for brugere, som har den fornedne viden og de nedvendige kvalifikationer inden for industrien, og det er slutbrugerens ansvar at afgere, om produktet
er egnet for vedkommendes egen specifikke brug, og det tages for givet, at koberen har gjort dette efter eget skon og for egen risiko. PPG har ingen kontrol over i eller til
af underlaget eller de mange faktorer, der pavirker brugen og pafori af pl Derfor pa PPG sig intet ansvar som folge af noget tab eller nogen person- eller tingskade som resultat af
en sadan brug eller af i af disse op ing i der er skriftlige aftaler, som fastslar noget andet). £ndringer i paferingsmiljoet, zendringer i anvendelsesprocedurer eller
ekstrapolering af data kan forarsage utilfredsstillende resultater. Dette datablad erstatter alle tidligere versioner, og det er koberens ansvar at sikre, at disse oplysninger er inden pi

De for alle p fra PPG P ive & Marine Coati findes pa www.ppgpmc.com. Den gt dg: af dette har forrang over

enhver overszettelse heraf.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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