PRODUKTDATENBLATT 12. April 2018 (Uberarbeitung vom 24. Januar 2018)

PITT-CHAR® XP

BESCHREIBUNG

Zweikomponenten, 100% Feststoffgehalt, elastische Epoxidharz-Brandschutzbeschichtung fiir die Anwendung in den
Industriebereichen, wie z.B. Ol & Gas, Chemie, Energie, Transport und Verteidigung, wo ein erhdhtes Gefahrenpotential
groBerer Unfélle inklusive Explosionen, Kohlenwasserstoffbrande und sog. Strahlbrénde (Jet Fire) und kryogenischen
Leckagen vorliegt

EIGENSCHAFTEN

¢ Bietet passiven Brandschutz von Konstruktionen, Bereichen (Decks, Spundwanden und Brandschotten), ProzeBbehélter,
Rohrleitungsystemen und Equipment, die kritisch zu sichern sind. Sicherstellen der konstruktiven Stabilitat, Intaktheit,
Erflillen der Isolierungsanforderungen

¢ Hochbestandige, Epoxidharz-Brandschutzbeschichtung, die einen ausgezeichneten Korrosionsschutz bietet

e Bestandig in industriellen Umgebungsbedingungen inklusive Spritzer und Laufern von Chemikalien

¢ Geeignet flir die Anwendung in On- und Offshore-Umgebungsbedingungen gemaf ISO 12944-2 Korrosivitatskategorie
C5-l und C5-M.

¢ Geeignet flir den Schutz von Substraten inklusive Aluminium, Schwarzstahl, verzinkter Stahl, Edel-/Duplexstahl,
faserverstarkte Polymere und Beton

¢ Geeignet flir die Anwendung als Schutz gegeniiber kryogenischen Austritten um den Stahl vor Versprodung zu schiitzen

e Bestandig gegen Beschadigungen durch Vibration, Abrieb und Einschlag durch Biegung der Konstruktion wahrend der
Herstellung, des Transports und extremen Ladebedingungen

» Halt Dampferuptionsvorfallen inklusive Uberdruck, Uberlast und sekundare Projektileinschlagskrafte stand

¢ Einzigartige, patentierte elastische Formulierung bietet eine ausgezeichnete Flexibilitat und Verformbarkeit

e Kann mittels Spritzen, Extruder oder Kelle verarbeitet werden. Geeignet flir Formarbeit oder Strangpressen in fertige
Erzeugnisse

¢ Unabhangig getestet gemal international anerkannte Standards inklusive ASTM E-84, BS 476, ISO 834, ISO 22899, ISO
20340, NFPA 290, NORSOK M501 Edition 6, UL1709, UL 263, IMO FTP Code, GASAFE, China GB 14907 und Russische
GOST

e Zulassung und Zertifizierung durch fihrende Industrie-Institute wie ABS, BV, DNV, LR, KMERI, China 3C, Russian
Maritime und UL

¢ Betriebstemperaturlimitierung: -40°C (-40°F) bis +80°C (176 °F) kontinuierlich; bei kurzzeitigen/seltenen Abweichungen
dieser Grenzbereiche kontaktieren Sie bitte PPG flir entsprechende Hinweise

FARBTONE UND GLANZ

e Grau (nicht in Tintbasen verfligbar)
e Matt
e Verfligbare Deckbeschichtungen in einer Vielzahl an Farbténen

TECHNISCHE DATEN BEI 20°C (68°F)

Daten fiir gemischtes Produkt

Anzahl der Komponenten 2
Spezifisches Gewicht 1.0 g/cm?® (62.4 Ib/ft?)
(1ISO 1183-1:2012 Methode A - Spritzapplikation)
Festkorpervolumen 100%
VOC (Lieferzustand) max. 0,0 g/kg (Direktive 1999/13/EC, SED)
max. 0,0 g/L (ca. 0,0 Ib/gal)
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PITT-CHAR® XP

Daten fiir gemischtes Produkt

Haltbarkeit Basis: mindestens 24 Monate bei kiihler und trockener Lagerung
Harter: mindestens 24 Monate bei kiihler und trockener Lagerung

Anmerkung:

- Das Material sollte trocken, nicht im direkten Sonnenlicht und bei Temperaturen oberhalb von 0°C (32°F) und unter 35°C (95°F) gelagert
werden

- Die applizierte Dichtigkeit ist von einigen Variablen abhangig, z.B. Temperatur, Testverfahren, Applikationsmethode und Geratschaft

- Erforderliche Trockenfilmschichtdicke muss in Ubereinstimmung mit den Anforderungen des Brandschutzzertifikates sein

- Entsprechende Applikations-Verlust / Verbrauchsfaktoren sind mit einzukalkulieren

EMPFOHLENE UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG UND TEMPERATUREN

e Substrat muss intakt, trocken und frei von jeglicher Verunreinigung sein und die Oberflache muss gemaf der PITT-
CHAR® XP APPLIKATIONSRICHTLINIE vorbereitet sein

¢ Grundbeschichtungssystem sollte innerhalb der spezifizierten Schichtdicke, vollstandig ausgehartet sein und innerhalb
des Uberarbeitungsintervalle gemaf des verwendenten Systems liegen

¢ Nur qualifizierte Grundbeschichtungen sind fiir Pitt-CHAR XP zu verwenden, bitte beachten Sie hierzu das PPG
INFORMATIONSBLATT 1204

¢ Fir die Verwendung von nicht-PPG Grund- oder Deckbeschichtungen kontaktieren Sie bitte Inren PPG Ansprechpartner

 Sollte die Armierung von PITT-CHAR® XP erforderlich sein, muss diese in Ubereinstimmung gemaf den PITT-CHAR® XP
APPLIKATIONSRICHTLINIEN erfolgen

Untergrundtemperatur und Applikationsbedingungen

e Aushartung verlangsamt sich bei Temperaturen unterhalb 10°C (50°F) und bei Temperaturen unter 5°C (41°F) wird sie
aufhoren

e Untergrundtemperatur wahrend der Applikation und Aushartung sollte mindestens 3°C (5°F) tiber dem Taupunkt liegen

¢ Relative Luftfeuchtigkeit wahrend der Applikation und Aushartung sollte nicht mehr als 85% betragen

Hinweis: Die Aushartung wird effektiv unterhalb 5°C (41°F) aufhoren, aber bei Temperaturanstieg wird die Hartung fortgesetzt

VERARBEITUNGSHINWEISE
¢ Die Verarbeitung sollte strikt nach der PITT-CHAR® XP APPLIKATIONSRICHTLINIE erfolgen

Mischungsverhaltnis
¢ Nach Volumen: Basis zu Harter 2,33 : 1
¢ Nach Gewicht: Basis zu Harter 3,05 : 1

Hinweis: Toleranz +/- 10%. Wenn ein Standard-Spritzgerat oder bei Kellenapplikation wird empfohlen immer ganze Sets
anzumischen
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PITT-CHAR® XP

Airless-Spritzen - 2K-Heif3spritzen (bevorzugt)

¢ Schlauche sollten normalerweise so kurz wie moglich sein

Empfohlene Verdiinnung
Keine Verdiinunng zugeben

Diisenwinkel
40° - 60°

Diisenbohrung
ca. 0,79 - 1,09 mm (0.031-0.043 in)

Diisendruck
24,0 - 31,0 MPa (ca. 240 - 310 bar; 3481 - 4496 p.s.i.)

Anmerkung:

- Siehe hierzu die PITT-CHAR XP® APPLIKATIONSRICHTLINIE fiir vollstandige Details

- Basis und Harter sind vorzuheizen, auf mindestens 55 - 60°C (131 - 140°F), wahrend das Material im Gebinde zirkuliert wird

- Geeignete isolierte und/oder beheizte Schlduche sind zu verwenden

- Nach der Airless-Applikation, glatten Sie bitte die Oberflache mit einer Rolle, verwenden Sie dabei die empfohlene Verdiinnung

Airless Spritzen - Standard-Spritzgerét

Empfohlene Verdiinnung
THINNER 91-92

Zugabe von Verdiinnung
5 - 7%, die Zugabemenge darf niemals 10% liberschreiten

Diisenwinkel
40°-60°

Diisenbohrung
ca. 0.69 - 0.89 mm (0.027 - 0.035 in)

Diisendruck
35,0 MPa (ca. 350 bar; 5077 p.s.i.)

Anmerkung:

- Die Zugabe von Verdiinnung wird die Standfestigkeit und Uberarbeitungsintervalle beeinflussen

- Kontaktieren Sie Inren PPG Ansprechpartner fir alternative Verdiinnungen

- Materialtemperatur der Mischung sollte zwischen 23°C (73°F) und 35°C (95°F) liegen

- Die maximale Schlauchldnge sollte 30 m (98.4 ft) nicht Uberschreiten

- Die Verwendung eines Spritzgerates mit einem Ubersetzungsverhaltnis von 74:1 wird empfohlen

- Nach der Airless-Applikation, glatten Sie bitte die Oberflache mit einer Rolle, verwenden Sie dabei die empfohlene Verdiinnung
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PRODUKTDATENBLATT

PITT-CHAR® XP

Kelle

Empfohlene Verdiinnung

THINNER 91-92

Zugabe von Verdiinnung

0-2%

Anmerkung:

12. April 2018 (Uberarbeitung vom 24. Januar 2018)

- Es wird empfohlen immer nur ganze Sets anzumischen und zu verarbeiten (Teilmischungen sind zu vermeiden, um sicherzustellen,

dass das richtige Mischungsverhaltnis eingehalten wird)
- Empfohlen nur fiir kleine Bereiche und Ausbesserungen
- Kontaktieren Sie Ihren PPG Ansprechpartner fiir alternative Verdiinnungen

REINIGUNGSVERDUNNUNG

THINNER 91-92 oder THINNER 90-53

ZUSATZLICHE DATEN

Uberarbeitungsintervall fiir I6semittelfreie Beschichtungen

Epoxidharz-
Deckbeschichtung

Uberarbeitung mit ... Intervall 5°C (41°F) 10°C (50°F) [15°C (59°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)
sich selbst, Haftgrund, Minimum 30 Stunden |20 Stunden |15 Stunden |12 Stunden |8 Stunden 4 Stunden
Polyurethan oder .

Maximum 3 Monate 3 Monate 3 Monate 2 Monate 2 Monate 1Monat

Anmerkung:

- Die Oberflache sollte trocken und frei von jeglicher Verunreinigung sein
- Falls Lésemittel als Verdiinnung zugegeben wurde, ist das Mindestiiberarbeitungsintervall zu verlangern, um Losemittelretention zu

vermeiden

- Siehe hierzu die PITT-CHAR XP® APPLIKATIONSRICHTLINIE fiir vollstandige Details

Hartungszeit bei unverdiinnter Applikation

Oberflachentemperatur | Handtrocken Trocken zur Volistéandig
weiteren ausgehartet
Handhabung
5°C (41°F) 26 Stunden 3,5 Tage 1,5 Monate
10°C (50°F) 22 Stunden 52 Stunden 30 Tage
20°C (68°F) 9 Stunden 18 Stunden 15 Tage
30°C (86°F) 7 Stunden 10 Stunden 10 Tage
40°C (104°F) 3 Stunden 7 Stunden 7 Tage
Anmerkung:

- Wahrend Applikation und Hartung muss fir ausreichende Belliftung gesorgt werden (sieche INFORMATION SHEETS 1433 und 1434)
- Hartungszeiten kdnnen variieren abhangig von der Untergrund-, Umgebungs- und Materialtemperatur
- Fr die Begehbarkeit sind die Trockenzeiten zu verdoppeln vom Trockengrad "Trocken zur weiteren Handhabung"
- Siehe hierzu die PITT-CHAR XP® APPLIKATIONSRICHTLINIE fiir vollstandige Details
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PITT-CHAR® XP

Topfzeit (bei Applikationsviskositat)

Temperaturen gemischtes |Topfzeit
Produkt

25°C (77°F) 45 Minuten
35°C (95°F) 20 Minuten

Hinweis: Die Topfzeit ist von vielen Variablen abhangig inklusive Materialtemperatur, Oberflachentemperatur, Zugabe von
Lésemittel etc. Die Abbildungen sind nur fir die Richtlinie bereitgestellt

Produkt Qualifikationen

GEFAHRENHINWEISE

¢ Fir die Beschichtungsstoffe und empfohlene Verdiinnungen siehe INFORMATION SHEETS 1430, 1431 und die
entsprechenden Sicherheitsdatenblatter

¢ Obwohl es sich hier um einen I6semittelfreien Beschichtungsstoff handelt, sollte das Einatmen von Spritznebel oder
Dampfen, sowie der Kontakt der Haut und der Augen mit dem flliissigen Beschichtungsstoff vermieden werden

HINWEISE

e SIEHE - PITT-CHAR® XP APPLICATION GUIDELINES INFORMATION SHEET 1202

e SIEHE - PITT-CHAR® XP QUALIFIED PRIMER LIST INFORMATION SHEET 1204

e SIEHE - EXPLANATION TO PRODUCT DATA SHEETS INFORMATION SHEET 1411

e SIEHE - SAFETY INDICATIONS INFORMATION SHEET 1430

e SIEHE - SAFETY IN CONFINED SPACES AND HEALTH SAFETY, EXPLOSION INFORMATION SHEET 1431
HAZARD - TOXIC HAZARD

e SIEHE - CLEANING OF STEEL AND REMOVAL OF RUST INFORMATION SHEET 1490

e SIEHE - RELATIVE HUMIDITY - SUBSTRATE TEMPERATURE - AIR TEMPERATURE INFORMATION SHEET 1650

e SIEHE - CONVERSION TABLES INFORMATION SHEET 1410

e SIEHE - SPECIFICATION FOR MINERAL ABRASIVES INFORMATION SHEET 1491

GEWAHRLEISTUNG

PPG g: iert (i) sein echt in Bezug auf das Produkt, (ii) dass die Qualitéat des den Spezifikati von PPG fiir ein Produkt, wie sich dieses zum Ferti i entspricht und

(iii) dass das Produkt frei von jeglich aBi Ansprii Dritter in Bezug auf einen VerstoB gegen ein US-Patent fiir dieses Produkt geliefert wird. DIES IST DIE EINZIGE GEWAHRLEISTUNG, DIE PPG GIBT

UND ALLE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER IMPLIZIERTEN GEWAHRLEISTUNGEN, SEI ES GESETZLICHER ART ODER SATZUNGSMABIG AUFERLEGT, SEI ES BEDINGT DURCH GESCHAFTS- ODER
HANDELSGEBRAUCHE, EINSCHLIEBLICH, JEDOCH NICHT BESCHRANKT AUF EINE ANDERE GEWAHRLEISTUNG ODER GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT ODER ZWECKMABIGKEIT, WERDEN VON PPG ABGELEHNT.
Alle Anspriiche unter dieser Gewahrleistung miissen durch den Kaufer PPG gegeniiber schriftlich innerhalb von fiinf (5) Tagen nach der F des durch den Kaufer, aber auf keinen
hd Iches Datum friiher eintritt. Wenn der Kaufer PPG

Fall spater als das Verfalldatum des Produktes oder nach einem Jahr nach der Lieferung des Produktes an den Kaufer, werden, je

nicht innerhalb der oben genannten Fristen informiert, erlischt das Recht des Kaufers auf Entschidigung unter dieser Gewahrleistung.
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PITT-CHAR® XP

HAFTUNGSBESCHRANKUNG

PPG HAFTET AUF KEINEN FALL UNTER JEGLICHER SCHADENSERSATZTHEORIE (SEI ES BEGRUNDET AUF NACHLASSIGKEIT IRGENDEINER ART, AUFGRUND EINER GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER AUFGRUND
UNERLAUBTER HANDLUNG) FUR INDIREKTE, SPEZIELLE, BEILAUFIGEN SCHADEN ODER FOLGESCHADEN, DIE SICH IN IRGENDEINER FORM AUS DER NUTZUNG DES PRODUKTES ERGEBEN ODER DARAUS

RESULTIEREN. Die Informationen auf diesem Blatt dienen lediglich als Leitfaden und beruhen auf Labortests, von denen PPG ausgeht, dass diese assig sind. PPG ist igt, die hierin

Informationen jederzeit aufgrund von praktischen Erfahrungen und inuierli i zu andern. Alle P oder Vor age in Bezug auf die Nutzung des PPG Produkts, sei es in der

technischen Dokumentation oder als Antwort auf eine spezielle Nachfrage oder anderweitig, sind auf Daten begrii , die nach Wissen und i von PPG zuverlissig sind. Die Produktinformationen
und damit a Infor i sind fiir die liber die i Ki i und ifische Ferti i verfiigen, und es liegt in der Verantwortung des

Endbenutzers, die Eignung des Pr fiir seinen ei indivi Bedarf zu beurteilen. Es wird davon ausgegangen, dass der Kaufer dies in ei Er und auf ei Risiko getan hat. PPG hat

keine Kontrolle iiber die Qualitat oder den Zustand des Substrats oder die vielen F , die die und A des Pr i Daher iibernimmt PPG keine Haftung fiir einen Verlust,
eine Verletzung oder fiir Schiden, die sich aus einer solchen Nutzung oder dem Inhalt dieser Informationen ergeben (es sei denn es liegen schriftliche, anders lautende Vereinbarungen vor). Abweichungen in

Bezug auf die A A genin fahren oder eine Extrapolation von Daten kann zu unbefriedi i fiihren. Dieses Blatt gilt vor allen vorhergehenden Versionen

und es liegt in der Verantwortung des Kiufers, sicher zu stellen, dass diese Information auf dem aktuellen Stand ist, bevor er das Produkt benutzt. Aktuelle Blitter fiir alle PPG P ive & Marine C
p! sind eil auf www, com. Der i Text dieses Blattes ist maBgebend und gilt vorrangig vor allen Ubersetzungen desselben.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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