FICHA DE PRODUTO

SIGMAGUARD™ CSF 585

DESCRICAO

Revestimento epoxi bicomponente isento de solventes curado com amina

19 agosto, 2022 (Revisao de 31 maio, 2022)

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

¢ Revestimento de tanques para agua potavel

e Pode ser aplicado com equipamentos single feed airless spray
¢ Reduz orisco de explosao e incéndio

e Boa visibilidade em espacos fechados devido a cor clara

e Aprovado para agua potavel por: KIWA Holland

e Atende ao padrao NSF/ANSI/CAN 61 para agua potavel quando aplicado e usado conforme descrito em

http://www.nsf.org/

CORE BRILHO

e Azul, branco
e Brilhante

DADOS BASICOS A 20°C (68°F)

Dados do Produto Misturado

max. 6,0 g/l (aprox. 0,1 1b/gal)
EPA Método 24: 3,4 g/Itr (0,0 Ib/USgal)

Numero de Componentes Dois

Densidade 1,3 kg/I (10,8 Ib/US gal)

Solidos por Volume 100%

VOC (Como fornecido) Directive 2010/75/EU, SED: max. 5,0 g/kg

China GB 30981-2020 (tested) 3,0 g/l (approx. 0,0 Ib/gal)

Espessura de pelicula seca 250 -400 um (10,0 - 16,0 mils) dependendo do sistema
recomendada
Rendimento tedrico 3,3 m¥I para 300 um (134 ft>/US gal para 12,0 mils)
Secagem ao toque 5 horas
Intervalo de repintura Minimo: 24 horas
Maximo: 20 dias
Cura total depois de 12 dias
Validade Base: No minimo 24 meses quando estocado em local fresco e seco

Hardener: No minimo 24 meses quando estocado em local fresco e seco

Notas:

- Ver DADOS ADICIONAIS - Rendimento e espessura do filme
- Ver DADOS ADICIONAIS - Intervalos de repintura

- Ver DADOS ADICIONAIS - Tempo de Cura
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SIGMAGUARD™ CSF 585

CONDICOES E TEMPERATURA RECOMENDADAS PARA O SUBSTRATO

Aco Carbono

¢ Aco; jateado conforme ISO-Sa2¥, perfil de rugosidade 50 - 100 um (2,0 - 4,0 mils)

e Se for necessario um primer de retengcao SIGMACOVER 280 (DFT de 50 pm (2,0 mils)) ou SIGMAPRIME 200 (DFT de 75
um (3,0 mils)) deve ser usado

Concreto

¢ Remover graxa, 6leo e outros contaminantes penetrantes de acordo com ASTM D4258

¢ Raspe a superficie utilizando a norma ASTM D4259 para remover toda area calcinada do esmalte. Alcancar perfil de
superficie - ICRICSP3 a5

¢ O Amercoat 114 A pode ser usado como um enchimento de poco (pit filler) para certas aplicagdes. Verifiqgue com o
Servigo Técnico da PPG para orientagcao sobre a resisténcia quimica

¢ Taxa de transmissao de umidade maxima recomendada é de 3 Ibs /1000 ft2 / 24 horas por teste de transmissao de
umidade (ASTM F1869, teste de cloreto de calcio ou por ASTM D4263, teste de folha de plastico)

¢ Alternativamente pode ser utilizado o método ASTM D4944 (Método de gas de carbonato de calcio), a mistura nao pode
exceder 4%

Temperatura do substrato e condicées de aplicacao
e Atemperatura do substrato deve estar acima de 10°C (50°F)
e Temperatura do substrato durante a aplicacao deve estar pelo menos 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho

INSTRUCOES PARA USO

Proporcao de mistura por volume: Parte A para Parte B 77,5:22,5 (3,44:1)

¢ Em temperaturas mais baixas a viscosidade do produto aumentara, dificultando assim a aplicacao por pulverizacao
e Atemperatura da mistura entre base e endurecedor deve estar preferencialmente a 20°C (68°F) minimo.

¢ Na3ao se deve adicionar diluente

¢ Instrucdes de aplicacdo recomendadas: ver procedimento de trabalho

Tempo de inducao
Permitir tempo de induc¢ao antes de usar

Tempo de Inducao

Temperaturado Tempo de inducao
produto misturado
10 °C (50°F) 15 minutos

Vida atil da mistura
90 minutos a 20°C (68°F)

Nota: Ver DADOS ADICIONAIS - Vida util da mistura
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SIGMAGUARD™ CSF 585

AIRLESS SPRAY

¢ Use equipamento de pulverizagcao sem ar para servico pesado, alimentag¢ao unica, de preferéncia proporcao de bomba
de 60:1 e mangueiras de alta pressdo adequadas

e Aquecimento da linha ou isolamento sao necessarios a evitar o congelamento da tinta dentro das mangueiras sob baixa
temperatura

e Aplicacdo com 45:1 equipamento airless € possivel por in-line e sdo utilizadas mangueiras de alta pressao aquecidas

¢ O comprimento das mangueiras deve ser o mais curto possivel

Diluente recomendado
Nao se deve adicionar diluente

Orificio do bico
Aprox. 0,53 mm (0,021in)

Pressao do bico
A 20°C (68°F) temperatura minima da tinta. 28,0 MPa (aprox. 280 bar; 4061 p.s.i.). A 30°C (86°F) min. 22,0 MPa (aprox. 220 bair;
3191 p.s.i.)

Nota: No caso do uso de equipamentos airless spray 45:1, a tinta deve ser aquecida até aprox. 30°C (86°F) afim de se obter a
correta viscosidade de aplicacao

TRINCHA/ROLO

¢ trincha: apenas para stripe coating e reparo localizado
Diluente recomendado

Nao se deve adicionar diluente

SOLVENTE DE LIMPEZA

THINNER 90-83 (preferencial) ou THINNER 90-53

Nota: Todos os equipamentos de aplicacao devem ser limpos imediatamente apds o uso. A tinta dentro do equipamento de
pulverizacado deve ser removida antes que a vida util da mistura tenha expirado.

DADOS ADICIONAIS

EFS Rendimento teérico
250 pm (10,0 mils) 4,0 m%/L (160 ft>/US gal)
300 pm (12,0 mils) 3,3 m?/L (134 ft>/US gal)
400 pm (16,0 mils) 2,5 m¥L (100 ft/US gal)

Nota: Maxima EFS quando aplicado com rolo: 100 pm (4,0 mils)
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SIGMAGUARD™ CSF 585

Medicao da espessura de pelicula umida:

¢ Uma diferencga é frequentemente obtida entre a espessura umida calculada a real aplicada. Esta diferenca é devido a
tixotropia e a tensao superficial da tinta, que retarda a liberacéo de ar que fica preso na tinta por algum tempo

e Arecomendacdo pratica € aplicar uma espessura de pelicula Umida igual ao especificado da espessura de pelicula seca
mais 60 micra

Calculando a espessura do filme seco

¢ Devido a baixa dureza inicial a EFS nao pode ser medida por alguns dias devido a penetragcdo da sonda dentro da
pelicula de tinta ainda macia

e AEFS deve ser calculada usando uma folha de calibracao colocada entre a tinta e o equipamento de medicao

Intervalo de repintura para EFS de até 300 um (12,0 mils)

Repintura com... Intervalo 10°C (50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F) |40°C (104°F)
Com ele mesmo Minimo 4 dias 24 horas 16 horas 10 horas
Maximo 28 dias 20 dias 14 dias 14 dias

Nota: A superficie deve estar seca e livre de qualquer contaminagcao

Tempo de repintura para EFS de até 300 um (12,0 mils)

Temperatura do Seco ao manuseio Cura total
substrato

10°C (50°F) 4 dias 20 dias
20°C (68°F) 24 horas 12 dias
30°C (86°F) 16 horas 7 dias
40°C (104°F) 10 horas 5 dias
Notas:

- Nas primeiras 24 horas, a umidade relativa maxima deve ser de 50% ou inferior a 10°C (50°F)

- Ventilacdo adequada deve ser mantida durante a aplicacéo e cura

- SIGMAGUARD 585 nao deve ser aplicado a temperaturas inferiores a 10°C (50°F)

- Paratanques de agua potavel, se deve lavar o tanque depois da cura total e antes da entrada em servico

- Para armazenamento e transporte de agua potavel deve-se seguir o procedimento de trabalho recomendado

Procedimento de lavagem

¢ O procedimento de lavagem deve ser aplicado apds a aplicagcao estar completa

¢ Suficiente tempo para a cura total e ventilacdo deve ser permitida de acordo com as recomendacdes escritas na ultima
ficha técnica e procedimento de trabalho

¢ Um adequado procedimento de lavagem deve ser sempre seguido.

¢ Alguns procedimentos de lavagem estao disponiveis e podem ser usados (ver ex. procedimento de lavagem descrito no
relevante certificado).
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SIGMAGUARD™ CSF 585

Exemplo 1: Procedimento de lavagem adequado

e ApOs a cura total do sistema como no ultimo PDS, o tanque deve ser completamente cheio com agua potavel

e A agua potavel deve permanecer nos tanques pelo menos 4 dias

e Posteriormente todos os compartimentos do tanque tais como anteparas, fundo, teto etc. devem ser completamente
lavados com agua doce a alta pressao

e Apoés a lavagem os tanques devem ser totalmente drenados

¢ Depois deste procedimento os tanques estdo preparados para agua potavel

Exemplo 2: Procedimento de lavagem adequado
¢ Deve-se usar roupas leves, botas e luvas apropriadamente lavadas com uma solug¢ao de hipoclorito de sodio (1% de

cloro ativo por litro)

¢ Costados dos tanques, fundos e tetos etc. devem ser lavados ou limpos com pulverizagao a alta pressao de uma
solucao de 1% de cloro como se indica na nota anterior: também se pode aplicar este procedimento através de lavagem
por "butterword"

e Todas as partes devem ser limpas com agua corrente a alta pressado e drenagem

» A solucdo de cloro ativa concentrada deve estar sobre o fundo; aprox. 11tr/10 m?

¢ Tanques devem ser preenchidos com agua corrente com uma altura de 20 cm e a agua deve permanecer no tanque por
no minimo 2 horas (max. 24 horas)

e Deve-se lavar o fundo dos tanques com agua corrente

¢ Dependendo da legislacao local pode ser necessario tirar amostras da agua, depois de encher o tanque por completo,
para saber se existem bactérias

¢ Depois deste procedimento os tanques estdo preparados para agua potavel

Vida util da mistura (na viscosidade de aplicacao)

Temperatura do produto Vida util da mistura
misturado

20°C (68°F) 1,5 horas

30°C (86°F) Thora

Nota: Devido a reacao exotérmica, a temperatura durante e apés a mistura pode aumentar

¢ O SIGMAGUARD CSF 585 foi desenvolvido especialmente para o armazenamento e transporte de agua potavel e é
aprovado para esse fim de acordo com os requisitos do certificado relevante

e Para cumprir os requerimentos € importante que o revestimento seja bem ventilado durante a aplicacdo e cura e que o
revestimento se encontre completamente curado.

e Além do procedimento de lavagem recomendado antes de expor agua potavel, de acordo com a ultima ficha técnica e
procedimento de trabalho.

e Apods o procedimento de lavagem a PPG Protective & Marine Coatings nao aceita qualquer responsabilidade ou
reclamacao de qualquer odor , gosto ou contaminacao existentes na agua potavel dos produtos de lavagem usados ou
retidos no revestimento.
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PRECAUCOES DE SEGURANCA

¢ Consulte Ficha de Seguranca de produto e rétulo para instrucdes completas de seguranca

¢ Mesmo sendo um produto isento de solventes, deve-se evitar a inalagcao da névoa durante a aplicacdo bem como o
contato do produto com os olhos e a pele.

¢ |sento de solvente; mesmo assim deve-se usar mascara contra gases durante a aplicagao.

e Deve-se providenciar boa ventilacdo em espacos confinados para manter uma boa visibilidade

DISPONIBILIDADE MUNDIAL

E o objetivo da PPG Protective and Marine Coatings sempre fornecer o mesmo produto em todo o mundo. No entanto, as
vezes sdo necessarias ligeiras modificagcdes do produto para cumprir com as regras / circunstancias nacionais ou locais. | Em
casos semelhantes, deve-se utilizar um boletim técnico alternativo.

REFERENCIAS

e Explicacdes para os boletins técnicos de produtos FICHA DE INFORMACAO 1411
GARANTIA

PPG garante (i) que é titular do pi , (i) que a i dop esta em conformi comas ificacdes da PPG para tal produto em vigor no momento da fabricacgao e (jii) que o produto sera entregue
livre de o iti de i por vi 4o de i nos EUA que cubram o produto. ESTAS SAO AS UNICAS GARANTIAS DADAS PELA PPG, E A PGG REJEITA TODAS AS
DEMAIS GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS, SOB ESTATUTO OU DECORRENTE DE OUTRA FORMA DA LEI, DE UMA NEGOCIACAO EM CURSO OU USO COMERCIAL, INCLUINDO SEM LIMITAGAO QUALQUER
OUTRA GARANTIA DE ADEQUACAO PARA UM DETERMINADO FIM OU USO. Qi i ao sob esta ia deve ser feita pelo Comprador a PPG, por escrito, no prazo de cinco (5) dias apés a descoberta
pelo Comprador do alegado defeito, mas em nenhum caso apés a expiracdo do prazo de vali plicavel do pi , ou de um ano a partir da data de ga do pi ao C , O que ocorrer primeiro.
Se o comprador néo notificar PPG de tais na i como aqui exigido, o C néo tera direito a qualquer recuperacéo sob esta garantia.

LIMITACOES DE RESPONSABILIDADE

EM HIPOTESE ALGUMA A PPG SERA RESPONSAVEL, SOB QUALQUER TEORIA DE RECUPERACAO (SEJA COM BASE EM QUALQUER TIPO DE NEGLIGENCIA, RESPONSABILIDADE OBJETIVA OU PREJUIZO) POR
QUAISQUER DANOS INDIRETOS, ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU DANOS SUBSEQUENTES DE QUALQUER FORMA RELACIONADOS A, DECORRENTES OU RESULTANTES DE QUALQUER UTILIZACAO DO PRODUTO.

As infor co neste il i apenas para orientar,e b i em testes de lab 6rio que a PPG acredita serem confiaveis. A PPG pode modificar as informacgdes aqui contidas a
comor da experiéncia pratica e do i il de pi Todas as oes ou o0es em relacao a utilizacao do produto PPG, quer em documentos
querem auma perg ifica, ou de outra forma, sdo baseadas em dados que a PPG acredita serem fiaveis. O prodi easi c r i s30 proj para usuarios que
tém o conhecimento e as habilidades industriais arios naindustria,e éder ilidade do usuario final determinar a adequacao do produto para o seu préprio uso particular, e supde-se que o

Comprador o tenha feito, a seu préprio critério e risco. A PPG ndo tem controlo sobre a qualidade ou condigcdo do substrato, ou sobre os varios fatores que afetam o uso e a aplicacao do produto. Por isso, a PPG

nao aceita qualquer responsabilidade decorrente de quaisquer perdas, lesdes ou danos resultantes de tal uso ou o udo destas i oes (a menos que haja acordos escritos que estipulem o contrario).
iacdes no de apli a nos pl i de uso, ou ao de dados podem causar i i orios. Este i itui todas as versoes anteriores e é de
ilidade do Comp verificar se estas informacoes sdo as mais atuais antes de utilizar o p Podem ser fichas i sobre todos os Produtos PPG Protective & Marine
Coatings em www.ppgpmc.com .|O texto em Inglés desta ficha p /! sobre a
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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