PRODUKTDATENBLATT 4. November 2020 (Uberarbeitung vom 6. Februar 2019)

PPG HI-TEMP™ 900

BESCHREIBUNG

Zweikomponenten, hitzebestandige(r) Multipolymere Primer / Beschichtung flir Neubauanwendungen

EIGENSCHAFTEN

¢ Entwickelt zur Vermeidung von Korrosion unter Isolierungen (CUI) von Schwarzstahl und Edelstahl

¢ Neubau, Werkstatt- und Baustellenanwendung

¢ Kratzbestadndige Beschichtung erleichtert den Transport

e Langzeitschutz auch bei 1-Schicht-Applikation

e Formuliert zur Verhinderung von chloridbedingter Spannungsrisskorrosion von austenitischen und Duplex-Edelstahl
e Kann auch als Primer flir PPG HI-TEMP hitzebestandige Deckbeschichtungen verwendet werden

¢ Bestandig gegen thermischen Schock / zyklischer und periodischer Immersion und kochendem Wasser

e Gute UV-Bestandigkeit

e Zyklische Temperaturbestandigkeit von -196°C bis 320°C (-321°F bis 608°F)

e Dauertemperaturbestandigkeit (trocken) von -196°C bis 482°C (-321°F bis 900°F)

FARBTONE UND GLANZ
e Schwarz, Aluminium

e Matt

Hinweis: Geringe Farbtonabweichungen kdnnen bei verschiedenen Chargen und bei Betrieb oberhalb von 316°C (600°F)
auftreten

TECHNISCHE DATEN BEI 20°C (68°F)

Daten fiir das Produkt

Anzahl der Komponenten 2
Spezifisches Gewicht 1,7 kg/L (14,5 1b/US gal)
Aluminium: 1,5 kg/I (12,9 Ib/US gal)
Festkorpervolumen 75 2%
Aluminium: 70 + 2%
VOC (Lieferzustand) EPA Methode 24: 240,0 g/ltr (2,0 Ib/USgal)

max. 307,0 g/l (ca. 2,6 Ib/gal) (Aluminium)
Empfohlene Trockenfilmschichtdicke |200 -300 um (8,0 - 12,0 mils) pro Schicht

Theoretische Ergiebigkeit 3,0 m?%L bei 250 um (120 ft*/US gal bei 10,0 mils)
Aluminium: 2,1 m?%I bei 250 um (87 ft*/US gal bei 10,0 mils)
Handtrocken 4 Stunden
Trocken zur weiteren 36 Stunden
Handhabung/Versand
Haltbarkeit Basis: mindestens 12 Monate bei kiihler und trockener Lagerung

Harter: mindestens 12 Monate bei kiihler und trockener Lagerung

Hinweis: Siehe ZUSATZLICHE DATEN - Aushartungszeit
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PPG HI-TEMP™ 900

EMPFOHLENE UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG UND TEMPERATUREN

Untergrundbedingungen von Schwarzstahl fiir isolierte und nicht-isolierte Bauteile

» Muss frei von Ol, Schmutz, Fett und allen anderen Verunreinigungen sein, insbesondere Salze

e Bearbeiten (Runden) aller rauhen SchweiBndhte und scharfen Kanten. Entfernen von SchweiBspritzer

¢ Stahl mit zugelassenem Zinksilikat-SchweiBprimer; SchweiBnahte, beschadigte SchweiBprimer-Bereiche oder
Korrosionsschaden sollten mittels partiellem Strahlen bis ISO-Sa2, Strahlprofil 25 - 75 um (1.0 - 3.0 mils) oder
maschinelle Reinigung bis SPSS-SP11 vorbereitet werden

¢ Geeignete Beschichtung (Zinksilikat-Grundbeschichtung) muss trocken, frei von Verunreinigungen und Zinksalzen sein

¢ Trockenstrahlen wird empfohlen gemaB ISO-Sa 2 (entsprechend SSPC-SP 6, “Commercial Blast”) mit einem Strahlprofil
von 25 bis 50 um (1.0 bis 2.0 mils)

Untergrundbedingungen von Edelstahl fiir isolierte und nicht-isolierte Bauteile

» Muss frei von Ol, Schmutz, Fett und allen anderen Verunreinigungen sein, insbesondere Salze

¢ Bearbeiten (Runden) aller rauhen Schwei3nahte und scharfen Kanten. Entfernen von Schwei3spritzer

¢ Kleine Oberflachen sollten mit chlorfreien Losemittel gereinigt werden. GroBere Bereiche sollten mittels Hoch- oder
Niederdruckwasser- oder -dampfwasche mit einem alkalischen Reiniger (wie z.B. Prep 88) mit anschlieBender
Frischwasserspllung gereinigt werden. Das Wasser sollte mind. Trinkwasserqualitat oder besser besitzen und sollte auf
einen minimalen Salzgehalt hin Uiberprift werden. Verwenden Sie keine chemischen Zusatze im Splilwasser.

e Ein Ankerprofil ist flir die Haftung von PPG HI-TEMP 900 auf Edelstahl nicht erforderlich. Als Option kann nach dem
Reinigen mit einem chloridfreien Strahimittel die Oberflache gesweept werden. Nach der mechanischen Reinigung sollte
die Oberflache noch mit Wasser, mindestens Trinkwasserqualitat oder besser, gesplilt werden. Die gespiilten Flachen
miussen vor dem Beschichten trocken sein.

Hinweis: Keine chlorierten Losemittel auf Edelstahloberflachen verwenden

Untergrundtemperatur und Applikationsbedingungen

¢ Untergrundtemperatur sollte wahrend der Applikation zwischen 10°C (50°F) und 66°C (151°F) betragen

¢ Untergrundtemperatur wahrend der Applikation soll mindestens 3°C (5°F) liber dem Taupunkt liegen

¢ Relative Luftfeuchtigkeit wahrend der Applikation sollte 85% nicht liberschreiten und gute Ventilation ist erforderlich

SYSTEM SPEZIFIKATION

Isolierter Betrieb: Schwarzstahl

e Zyklischer Betrieb im Temperaturbereich von -196°C bis 320°C (-321°F bis 608°F)
¢ |sothermischer Trockentemperaturbetrieb bis zu 482°C (900°F)

¢ PPG HI-TEMP 900: 250 bis 300 um (10.0 bis 12.0 mils) TFD

Isolierter Betrieb: Edelstahl
e Zyklischer Betrieb im Temperaturbereich von -196°C bis 320°C (-321°F bis 608°F)

Isothermischer Trockentemperaturbetrieb bis zu 482°C (900°F)
PPG HI-TEMP 900: 200 bis 250 pm (8.0 bis 10.0 mils) TFD

Ref. P574 Seite 2/6
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PPG HI-TEMP™ 900

Nicht isolierter Betrieb: Schwarz- und Edelstahl

e Zyklischer Betrieb im Temperaturbereich von -196°C bis 320°C (-321°F bis 608°F)

¢ |sothermischer Trockentemperaturbetrieb bis zu 482°C (900°F)

e PPG HI-TEMP 900: 250 bis 300 um (10.0 bis 12.0 mils) TFD

¢ Deckbeschichtung (Optional): Applikation von HI-TEMP 500 oder 1000 mit einer TFD von 37.5 bis 50 ym (1.5 bis 2.0 mils)

Hinweis: Maximal zulassige TFD flir den isolierten und nicht-isolierten Betrieb 375 um (15.0 mils) inklusive Deckbeschichtung

Isolierter Betrieb: Schwarzstahl

e Zyklischer Betrieb im Temperaturbereich von -196°C bis 320°C (-321°F bis 608°F)
¢ |sothermischer Trockentemperaturbetrieb bis zu 482°C (900°F)

e PPG DIMETCOTE 9 : 50 bis 75 uym (2.0 bis 3.0 mils) TFD

e PPG HI-TEMP 900: 200 bis 250 um (8.0 bis 10.0 mils) TFD

VERARBEITUNGSHINWEISE

Mischungsverhaltnis nach Volumen: Basis zu Harter 83.3:16.7 (5:1), Aluminium 85.7:14.3 (6:1

¢ Grindlich Mischen vor der Applikation

e PPG HI-TEMP 900 ist ein hochgefiillltes Material; Verwenden Sie ein mechanisches Riihrgerdt zum Mischen des
Materials vor der Verarbeitung. Stellen Sie sicher, dass samtlicher Bodensatz beim Mischen eingearbeitet wird. Falls
Verdiinnen notwendig ist, sind ausschlie3lich PPG Verdiinnungen gemaf unseren Verarbeitungsvorschriften zu
verwenden. Wahrend der Verarbeitung ist das Material zu Riihren.

e Esist auBerst wichtig, dass PPG HI-TEMP 900 in mehreren diinnen Schichten aufgetragen wird. Dieser Prozess, ahnlich
dem Vornebeln, verhindert Oberflachenstérungen und erlaubt das Entweichen der Lésemittel ohne Poren zu
hinterlassen.

¢ Die fir die entsprechenden Einsatzzwecke und Temperaturen empfohlene Trockenfilmschichtdicke darf nicht
Uberschritten werden.

LUFTSPRITZEN
e Verdinnungszugabe wird nicht empfohlen

Diisenbohrung
1.8 -2.2 mm (ca. 0.070 - 0.087 in)

Diisendruck
0,4-0,6 MPa(ca. 4 - 6 bar; 58 - 87 p.s.i.)
AIRLESS SPRITZEN

e Verdinnungszugabe wird nicht empfohlen

Diisenbohrung
ca.0.43 - 0.53 mm (0.017 - 0.021in)

Diisendruck
13,8 MPa (ca. 138 bar; 2002 p.s.i.)
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PPG HI-TEMP™ 900
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PINSEL/ROLLE

e Spritzapplikation wird empfohlen, sollte dies nicht mdglich sein, kann das Material auch mittels Rolle oder Pinsel
aufgetragen werden. Die Beschichtung sollte mit geeigneten Pinsel oder Kurzflorrolle appliziert werden, beim Streichen
oder Rollen immer in eine Richtung arbeiten

Empfohlener Verdiinner - Applikation bei Substrattemperaturen unterhalb von 66°C (150°F)
¢ THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e THINNER 91-10 nur fiir VOC konforme Anwendung

Zugabe von Verdiinnung
Falls erforderlich kann bis zu 5% Verdiinnung zugegeben werden

Hinweis: Bedingt durch die thixotrope Einstellung der Beschichtung ist es schwierig einen glatten Film mittels Streichen zu
erzielen, dies hat keinen Einfluss auf die Funktionalitat

REINIGUNGSVERDUNNUNG
e THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)
e THINNER 91-10 nur flir VOC konforme Anwendung

ZUSATZLICHE DATEN

Ergiebigkeit und Filmschichtdicke - Schwarz und Farbtdone

TFD Theoretische Ergiebigkeit

250 pm (10,0 mils) 3,0 m%/1(120 ft*>/US gal)

Uberarbeitungsintervall bei einer TFD bis zu 250 pm (10.0. mils)

Uberarbeitung mit ... Intervall 10°C (50°F) |15°C (59°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F)

sich selbst und gepriiften [Minimum 16 Stunden - |14 Stunden - (10 Stunden - |8 Stunden -

Deckbeschichtungen 24 Stunden |20 Stunden |16 Stunden |12 Stunden
Maximum 3 Monate 3 Monate 3 Monate 3 Monate

Hartungszeit bei einer TFD bis zu 250 pm (10.0 mils)

Oberflichentemperatur | Trocken zu Uberarbeitung / Trocken zur weiteren
Deckbeschichtung Handhabung/Versand

10°C (50°F) 16 Stunden - 24 Stunden 48 Stunden

20°C (68°F) 10 Stunden - 16 Stunden 36 Stunden

38°C (100°F) 6 Stunden - 10 Stunden 24 Stunden

Hinweis: HINWEIS: Die Trocknungszeiten hangen von der Luft- und Stahltemperatur, der applizierten Schichtdicke, Ventilation

und anderen Umgebungsbedingungen ab.
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PPG HI-TEMP™ 900

Topfzeit (bei Applikationsviskositat)

Temperaturen gemischtes |Topfzeit
Produkt

20°C (68°F) 1,5 Stunden
GEFAHRENHINWEISE

e Das Produkt ist nur fiir die professionelle Anwendung vorgesehen gemaf den Informationen in diesem technischen
Datenblatt und den jeweiligen Sicherheitsdatenblattern (MSDS). Vor Verwendung des Materials sind die
Sicherheitsdatenblatter zu beachten. Der Gebrauch und die Verarbeitung dieses Produktes sollte in Ubereinstimmung
mit allen relevanten Gesundheits-, Sicherheits- und Umweltrichtlinien sowohl auf nationaler, regionaler und lokaler Ebene
ausgefiihrt werden oder in Ubereinstimmung mit den entsprechenden lokalen, regionalen und nationalen Regelungen fiir
den sicheren Umgang beim Beschichten und konform mit den Empfehlungen gemai SSPC PA1 ,Shop, Field and
Maintenance Painting of Steel.”

WELTWEITE VERFUGBARKEIT

PPG Protective & Marine Coatings strebt immer danach, ein gleichwertiges Produkt auf weltweiter Basis zu liefern. Kleine
Modifikationen des Produktes sind manchmal jedoch erforderlich, um den lokalen oder nationalen Regeln/Umstanden zu
entsprechen. Unter diesen Umstanden kommt ein alternatives Produktdatenblatt zum Einsatz

HINWEISE

e SIEHE - CONVERSION TABLES INFORMATION SHEET 1410

e SIEHE - EXPLANATION TO PRODUCT DATA SHEETS INFORMATION SHEET 1411

e SIEHE - SAFETY INDICATIONS INFORMATION SHEET 1430

e SIEHE - SAFETY IN CONFINED SPACES AND HEALTH SAFETY, EXPLOSION INFORMATION SHEET 1431
HAZARD - TOXIC HAZARD

e SIEHE - CLEANING OF STEEL AND REMOVAL OF RUST INFORMATION SHEET 1490

GEWAHRLEISTUNG

PPG iert (i) sein echt in Bezug auf das Produkt, (i) dass die Qualitét des F den Spezifikati von PPG fiir ein Produkt, wie sich dieses zum Ferti i , entspricht und

(iii) dass das Produkt frei von jegli i Ansprii Dritter in Bezug auf einen VerstoB gegen ein US-Patent fiir dieses Produkt geliefert wird. DIES IST DIE EINZIGE GEWAHRLEISTUNG, DIE PPG GIBT

UND ALLE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER IMPLIZIERTEN GEWAHRLEISTUNGEN, SE| ES GESETZLICHER ART ODER SATZUNGSMAGBIG AUFERLEGT, SEI ES BEDINGT DURCH GESCHAFTS- ODER
HANDELSGEBRAUCHE, EINSCHLIEBLICH, JEDOCH NICHT BESCHRANKT AUF EINE ANDERE GEWAHRLEISTUNG ODER GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT ODER ZWECKMABIGKEIT, WERDEN VON PPG ABGELEHNT.
Alle Anspriiche unter dieser Gewahrleistung miissen durch den Kaufer PPG gegeniiber schriftlich innerhalb von fiinf (5) Tagen nach der F des durch den Kaufer, aber auf keinen

Fall spater als das Verfalldatum des Produktes oder nach einem Jahr nach der Lieferung des Produktes an den Kaufer, werden, je Datum friiher eintritt. Wenn der Kaufer PPG

nicht innerhalb der oben genannten Fristen informiert, erlischt das Recht des Kaufers auf Entschiadigung unter dieser Gewahrleistung.
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PPG HI-TEMP™ 900

HAFTUNGSBESCHRANKUNG

PPG HAFTET AUF KEINEN FALL UNTER JEGLICHER SCHADENSERSATZTHEORIE (SEI ES BEGRUNDET AUF NACHLASSIGKEIT IRGENDEINER ART, AUFGRUND EINER GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER AUFGRUND
UNERLAUBTER HANDLUNG) FUR INDIREKTE, SPEZIELLE, BEILAUFIGEN SCHADEN ODER FOLGESCHADEN, DIE SICH IN IRGENDEINER FORM AUS DER NUTZUNG DES PRODUKTES ERGEBEN ODER DARAUS

RESULTIEREN. Die Informationen auf diesem Blatt dienen lediglich als Leitfaden und beruhen auf Labortests, von denen PPG ausgeht, dass diese assig sind. PPG ist igt, die hierin

Informationen jederzeit aufgrund von praktischen Erfahrungen und inuierlicher i zu andern. Alle P oder Vor age in Bezug auf die Nutzung des PPG Produkts, sei es in der

technischen Dokumentation oder als Antwort auf eine spezielle Nachfrage oder anderweitig, sind auf Daten begrii , die nach Wissen und i von PPG zuverlissig sind. Die Produktinformationen
und damit a Infor i sind fiir die liber die i Ki i und ifische Ferti i verfiigen, und es liegt in der Verantwortung des

Endbenutzers, die Eignung des Pr fiir seinen ei indivi Bedarf zu beurteilen. Es wird davon ausgegangen, dass der Kaufer dies in ei Er und auf ei Risiko getan hat. PPG hat

keine Kontrolle iiber die Qualitat oder den Zustand des Substrats oder die vielen F , die die und A des Pr i Daher iibernimmt PPG keine Haftung fiir einen Verlust,
eine Verletzung oder fiir Schiden, die sich aus einer solchen Nutzung oder dem Inhalt dieser Informationen ergeben (es sei denn es liegen schriftliche, anders lautende Vereinbarungen vor). Abweichungen in

Bezug auf die A A genin fahren oder eine Extrapolation von Daten kann zu unbefriedi i fiihren. Dieses Blatt gilt vor allen vorhergehenden Versionen

und es liegt in der Verantwortung des Kaufers, sicher zu stellen, dass diese Information auf dem aktuellen Stand ist, bevor er das Produkt benutzt. Aktuelle Blitter fiir alle PPG F ive & Marine C

sind eil auf www, com. Der i Text dieses Blattes ist maBgebend und gilt vorrangig vor allen Ubersetzungen desselben.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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